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アア
イイ
セセ
ルル
　　
　　
　　
　　

　
ア
イ
セ
や
は
さ
ま
ざ
ま
な
板
金
加
工
機
を
開

発

製
造
し
て
い
る

ね
れ
ず
型
４
少
ゆ

や

機
﹁
Ｂ
Ｓ
뗙
Ｂ
﹂
は

従
来
の
３
少
ゆ

や
マ

シ
れ
で
は
不
可
能
だ

た
端
保
げ
か
ら
円
筒
加

工
を
１
工
程
で
可
能
に
し
た
４
少
ゆ

や
マ
シ

れ
で
あ
る


　
同
社
は
円
筒
向
け
で
成
形

溶
接

２
次
加

工
ま
で
の
一
貫
し
た
も
イ
れ
を
製
造
し
て
き

た

エ
ア
が
れ
の
じ
れ
え

自
動
車
・
電
機
部

品
向
け
の
供
給
が
増
え
て
い
る

２
次
加
工
向

け
で
は
先
絞
り

ど

リ
れ
グ

ビ

ち
加

工

な
イ
プ
両
端
面
い

ち
な
ど
多
様
な
ど
リ

エ

シ

れ
を
用
意

各
種
業
下
で
生
産
の
効

率
化
に
貢
献
す
る

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オオププトトンン

　
生
産
加
工
の
問
題
解
決
を
得

意
と
す
る
オ
プ
ち
れ
は

な
イ

プ
加
工
を
は
じ
め
と
し
た
多
品

種
少
量
の

工
場
自
動
化
︵
Ｆ

Ａ
︶
生
産
シ
げ
た
べ
の
受
注
生

産
に
力
を
入
れ
て
い
る


　
近
年
は
人
化
不
足
が
深
刻
化

し

生
産
の
省
人
化

省
エ
て

化
が
必
須
に
な

て
い
る

複

雑
な
Ｆ
Ａ
生
産
シ
げ
た
べ
を
短

納
期

ゆ

が
げ
ち
で
設
計
製

作
す
る
際
の
大
き
な
難
問
は


制
御
装
置
に
組
み
込
む
自
動
プ

ゆ
グ
も
べ
の
開
発
に
必
要
な


高
度
な
位
術
を
持

た
ざ
の
ち

開
発
者
の
不
足
だ


　
同
社
は
自
動
制
御
プ
ゆ
グ
も

べ
を
動
作
ず


ち
か
ら

秒

以
下
で
自
動
生
成
す
る
Ａ
Ｐ
Ｃ

型
制
御
装
置
の
開
発
に
成
功

し

位
術
者
不
足
の
問
題
を
解

決
し
た

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エエススカカデディィアア

　
エ
げ
い
だ

ア
は
高
い
操
作

性
と
汎
用
性
を
兼
ね
備
え
た
ウ

レ
じ
れ
４
少
ゆ

や
マ
シ
れ

﹁
Ｒ
Ｏ
Ｌ
Ｌ
Ｂ
Ｅ
Ｎ
Ｄ
Ｅ
Ｒ
　

Ｓ
Ｒ
Ｆ
뗙

﹂
の
販
売
を
今
春

よ
り
開
始
し
た


　
同
製
品
は
加
圧
電
動
じ
イ
プ

で

新
し
い
ね
れ
ず
寄
式
を
採

用
し

省
げ
ペ

げ
化

低
振

動
を
実
現
す
る

ま
た
全
ゆ


や
に
高
耐
久
ウ
レ
じ
れ
を
付
与

し

材
料
の
げ
リ

プ
を
防
止

す
る
こ
と
で

下
降
中
の
う
こ

防
止
に
貢
献

げ
た
れ
レ
げ


ア
や
へ

い
も

鋼
板
な
ど
あ

ら
ゆ
る
金
属
に
も
対
応
す
る


昇
降
動
作
に
は
ギ
ヤ

ド
ほ


じ

を
採
用
し

だ
け
じ
や
ポ

け
シ

れ
イ
れ
け
お

じ

で

設
定
し
た
位
置
に
精
度
よ
く
停

止
す
る

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シシ

ジジ

ケケ

　　
　　

　
シ

け

お

の
﹁
Ｂ
Ｇ
뗙

Ｈ
Ｓ
﹂
は


及
存
の
薄
板
金
属
の
切
断
・
折
り
保
げ
に
最
適

な
と
れ
ド
式
シ


リ
れ
グ
・
ベ
れ
す


こ

れ
ま
で
薄
板
金
属
の
切
断

折
り
保
げ
は
多
く

の
場
合

少
量
や
及
存
で
あ

て
も
大
型
機
械

で
し
か
加
工
で
き
ず

作
業
性
と
効
率
が
非
常

に
悪
か

た


　
同
製
品
は
こ
れ
ら
の
問
題
を
解
消
し
た
製
品

で

及
存
や
及
尺

少
量
の
薄
板
金
属
の
切

断

折
り
保
げ
を

必
要
な
時
に
お
化
軽
に
加

工
で
き
る
よ
う
に
し
た

材
料
メ

い

で
の

試
作
や
研
究
な
ど
は
も
ち
ろ
ん

高
効
率
・
高

品
質
が
求
め
ら
れ
る
少
格
的
な
製
造
現
場
で
も

活
躍
し
て
い
る

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神神
谷谷
機機
工工
　　
　　
　　
　　

　
神
谷
機
工
は
工
業
用
の
機
械
刃
存
の
製
造


販
売
を
行
う

木
質

窯
業
系
材
料

鉄
鋼
・

非
金
属

力
・
の

や
べ

プ
も
げ
ず

え
・

樹
加
な
ど

切
削
す
る
対
各
存
に
適
し
た
刃
存

を
選
べ
る
よ
う
に
幅
広
い
材
質
を
取
り
そ
ろ
え

て
い
る


　
形
状
で
も
ず

プ
ざ

や
い

じ


や


じ


丸
ナ
イ
の
な
ど
が
あ
り

環
境
・
リ
サ

イ
え
や
材
の
粉
砕
や
破
砕
向
け
な
ど
顧
客
用
途

に
合
わ
せ
て
提
案
も
行
う

既
製
品
と
と
も

に

い
げ
じ
マ
イ
こ
製
品
も
少
量
か
ら
受
け
つ

け
る

再
研
磨
や
が

た

れ
グ
も
得
意
と
す

る
の
で

川
下
み

く

へ
の
の

ゆ

も
万

全
だ


有
力
企
業
の
製
品
・
技
術
　
　︵
順
不
同
︶
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作
業
環
境
改
善
に
貢
献
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工
程
削
減
で
効
率
化
図
る

　
切
断
機
・
ベ
れ
す

︵
保
げ
加
工
機
︶
・
端
尺
加
工
機
は
な
イ
プ
や
板
材

棒
材
な
ど
を
﹁
切
る
﹂

﹁
保
げ
る
﹂
﹁
絞
る
﹂
と
い

た
工
程
で
必
要
不
可
欠
な
機
械

多
様
な
素
材
や
形
状
の
加
工
対
各
存

︵
よ

え
︶
に
対
応
し

幅
広
い
産
業
分
野
で
活
躍
し
て
い
る

メ

い

各
社
で
は

作
業
効
率
の

向
上
に
加
え

材
料
ゆ
げ
の
低
減
や
作
業
環
境
の
改
善

精
度
の
安
定
化
な
ど
を
追
求
し

製
造
現
場

の
ほ
で
づ
く
り
を
サ
ポ

ち
し
て
い
る


丸
鋸
切
断
機
は
短
時
間
で
多
く
の
材
料
を
加
工

で
き

切
断
面
の
精
度
が
高
い
︵
写
真
提
供
‖

神
谷
機
工
︶

多
様
な
技
法
で

素
材
に
対
応
　

　
切
断
機
・
ベ
れ
す

・

端
尺
加
工
機
は
自
動
車
を

は
じ
め

建
築

半
導

体

空
調
機
器

ガ
げ
機

器

住
宅
な
ど
さ
ま
ざ
ま

な
分
野
で
存
刃
を
発
揮
し

て
い
る

金
属
や
樹
加
の

切
断
に
は

プ
も
こ
マ
・

ア

え
切
断
や
ウ
オ

じ


け


ち

レ

く



プ
レ
げ
に
よ
る
せ
ん

断
と
い

た
位
密
が
あ

る


　
ウ
オ

じ

け


ち

は
高
圧
に
加
圧
し
た
水
で

切
断
す
る

材
質
へ
の
熱

影
響
が
な
く

粉
じ
ん
が

発
生
せ
ず

騒
音
も
抑
え

ら
れ
る

引
火
性
も
な
い

の
で
火
気
厳
禁
場
所
で
の

作
業
に
適
し
て
い
る

炭

素
繊
維
プ
も
げ
ず

え

︵
Ｃ
Ｆ
Ｒ
Ｐ
︶
や
ガ
も
げ

繊
維
プ
も
げ
ず

え
︵
Ｇ

Ｆ
Ｒ
Ｐ
︶

ず
じ
れ
な
ど

の
精
密
加
工

が
れ
え
リ


ち
構
造
存
の
切
断
や
解

体
な
ど
で
も
活
用
さ
れ
て

い
る

ま
た
レ

く

は

熱
影
響
が
少
な
く

薄
銅

板
の
精
密
切
断
な
ど
に
向

い
て
い
る


　
な
イ
プ
や
板
材
の
切
断

で
は

丸
鋸
に
よ
る
機
械

式
切
断
を
用
い
る
こ
と
が

多
い

こ
の
丸
鋸
切
断
機

は
短
時
間
で
多
く
の
材
料

を
加
工
で
き

切
断
面
の

精
度
が
高
く

比
較
的
扱

い
や
す
い
と
い

た
メ
リ


ち
が
あ
る


　
メ

い

の
中
に
は


切
断
時
間
を
短
縮
す
る
製

品
開
発
に
よ

て
高
速
・

高
精
度
化
に
注
力
し
て
い

る


　
ほ
か
に
も
切
り
く
ず
の

飛
散
を
防
止
す
る
シ



じ

や
切
り
く
ず
を
回
収

す
る
機
構
を
備
え
る
こ
と

で
製
造
現
場
の
環
境
改
善

に
寄
与
す
る
製
品
も
展
開

し
て
い
る


安
定
し
た

品
質
保
全

　
ベ
れ
す

は
な
イ
プ
や

棒

線
材

板
材
な
ど
の

金
属
材
料
に
連
続
的
に
圧

力
を
か
け
て
設
定
し
た
形

状
に
保
げ
加
工
す
る

図

造
加
工
と
比
べ

材
料
ゆ

げ
や
が
げ
ち
削
減
を
図
れ

る


　
保
げ
加
工
に
お
い
て
は

よ

え
を
円
に
し
た
際
の

真
円
度

円
筒
度
の
精
度

が
重
要
に
な
る


　
円
筒
状
の
保
げ
加
工
で

は

端
保
げ
部
分
が
真
円

度
に
影
響
す
る

ま
た
長

い
よ

え
を
加
工
す
る
場

合
に
支
点
の
位
置
関
係
に

よ
り
真
ん
中
の
部
分
が
緩

み

太
鼓
状
に
な
り
や
す

く

円
筒
度
に
影
響
を
及

　
す


　
メ

い

の
中
に
は
４

少
ゆ

や
を
採
用
す
る
こ

と
で

同
一
工
程
で
端
保

げ
加
工
ま
で
の
円
筒
成
形

を
可
能
と
し

作
業
効
率

向
上
に
訴
求
し
た
製
品
を

展
開
し
て
い
る

ま
た
高

耐
久
ウ
レ
じ
れ
を
ゆ

や

に
付
与
す
る
こ
と
で

よ


え
の
厳
や
げ
リ

プ
を

防
止
し

品
質
を
保
つ
こ

と
も
で
き
る


　
製
造
現
場
の
人
化
不
足

に
対
し
て
作
業
工
程
の
削

減
や
簡
略
化
な
ど
生
産
効

率
化
は
常
に
求
め
ら
れ
て

い
る


　
こ
う
し
た
中

メ

い


で
は
作
業
者
の
使
い
や

す
さ
を
意
識
し
た
ベ
れ
だ


れ
グ
ゆ

や
機
を
投

入

作
業
者
の
熟
練
度
に

左
右
さ
れ
ず

安
定
し
た

精
度
の
加
工
を
実
現
し
て

い
る


　
メ

い

各
社
は
高
精

度
化
や
効
率
化
な
ど
の
つ


こ
に
応
え
る
製
品
開
発

を
通
じ
て

今
後
も
ほ
で

づ
く
り
の
現
場
を
支
え
る

取
り
組
み
を
続
け
て
い

る

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