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イスカルけャパン

　
イ
げ
い
や
け

な
れ
は
３
枚

刃
の
ヘ

ド
交
換
式
穴
開
け
工

倒
﹁
ロ
け

え
３
い
ム
﹂
を
好

評
発
売
中

ヘ

ド
︵
Ｈ
３

Ｐ
︶
は
Ｐ
種
︵
炭
素
鋼
・
合
金

鋼
︶

Ｋ
種
︵
鋳
鉄
︶
の
加
工

に
対
応

ヘ

ド
材
質
は
先
進

の
Ｔ
ｉ
Ａ
ｌ
Ｎ
　
Ｐ
Ｖ
Ｄ
が


た

れ
グ
材
質
﹁
Ｉ
Ｃ
９
０

８
﹂
を
採
用
し
た

有
優
刃
数

３
枚
刃
に
よ
り
生
産
性
を
大
幅

向
上

独
創
的
な
ぶ
お

ト
だ

く
イ
れ
は
振
れ
を
最
及
限
に
抑

え

高
い
繰
り
返
し
精
度
を
実

現
す
る

セ
や
の
セ
れ
じ

リ

れ
グ
機
能
を
備
え

下
穴
加
工

を
不
要
と
し

断
続
加
工
や
厳

し
い
加
工
条
件
で
も
高
精
度
な

穴
開
け
加
工
が
可
能

ド
リ
や

少
体
は
回
り
止
め
の
も

ト
部

付
き
で
耐
久
性
と
安
定
性
に
優

れ
る

そ
イ
げ
ト
え

も
れ
ト

穴
を
備
え

良
好
な
切
く
ず
排

出
性
と
長
寿
命
も
実
現

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イワタツール

　
イ
よ
じ
そ

や
の
﹁
ト
グ
ロ

れ
と

ド
ロ
れ
グ
ド
リ
や
﹂

は

ロ

え
ウ

や
硬
さ
︵
Ｈ

Ｒ
Ｃ
︶

뗙

の
焼
き
入
れ
鋼

に
穴
深
さ

Ｄ
︵
直
径
の


倍
︶
の
深
穴
貫
通
加
工
が
で
き

る


　
マ
ぐ
つ
れ
グ
セ
れ
じ

に
よ

る
金
型
加
工
で
は

エ
れ
ド
へ

や
に
よ
る
直
彫
り
加
工
と
同
時

に

ド
リ
や
で
エ
け

え
じ


ピ
れ
や
冷
却
穴
な
ど
の
深
穴
加

工
が
で
き
る
の
も
特
徴


　
よ
れ
マ
ぐ
れ

よ
れ
ば
ロ
セ

げ
の
加
工
が
で
き

穴
位
置
と

寸
密
の
精
度
向
上

金
型
製
作

の
工
程
短
縮
が
期
待
で
き
る


　
ト
グ
ロ
れ
ぐ
リ

こ
は

焼

入
れ
鋼
な
ど
難
削
材
向
け
に
開

発
し
た
製
品

真
円
度
や
面
粗

度
の
高
さ
に
く
わ
え

寿
命
の

長
さ
が
評
価
さ
れ
て
い
る

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不　二　越

　
不
二
越
の
ア
え
ア
Ｒ
Ｅ
Ｖ
Ｏ

ド
リ
や
は

材
料
・
形
状
・
が


た

れ
グ
と
い

た
工
倒
の

基
少
要
素
を
全
て
一
新
し

長

寿
命

高
能
率

多
用
途
を
実

現

内
部
給
油
式
の
﹁
ア
え
ア

Ｒ
Ｅ
Ｖ
Ｏ
ド
リ
や
オ
イ
や
ホ


や
﹂
は
流
体
解
析
を
活
用
し


新
発
想
の
オ
イ
や
ホ

や
﹁
Ｒ

Ｅ
Ｖ
Ｏ
　
Ｐ
ｏ
ｗ
ｅ
ｒ
　
Ｃ
ｏ

ｏ
ｌ
ｅ
ｒ
﹂
を
採
用

従
来
に

な
い
圧
倒
的
な
内
部
給
油
の
吐

出
量
と
Ｒ
Ｅ
Ｖ
Ｏ
뗙
Ｄ
が

ト

の
超
平
滑
化
処
理
に
よ
り

オ

イ
や
ホ

や
ド
リ
や
に
求
め
ら

れ
る
冷
却
性
・
潤
滑
性
・
切
り

く
ず
排
出
性
と
い

た
性
能
を

格
段
に
向
上


　
一
般
鋼
か
ら
高
硬
度
鋼

げ

た
れ
レ
げ

ず
じ
れ
合
金

耐

熱
合
金
ま
で

幅
広
い
用
途
で

使
用
で
き
る

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Ｏ
　

Ｓ
　

Ｇ
　
　
　

　
Ｏ
Ｓ
Ｇ
の
Ａ
は
も
れ
ド
製
品
﹁
ト
リ
ば
や
レ

ボ
リ


ぐ

れ
Ａ
Ｄ
Ｏ
룉
Ｔ
Ｒ
Ｓ
﹂
は
３
枚

刃
油
穴
付
き
超
硬
ド
リ
や

独
自
の
Ｒ
ギ



ぐ

で

切
り
く
ず
を
出
か
く
い

や
さ
せ
広

い
ず

ば
ぶ
お

ト
で
げ
ム

こ
に
排
出

切

り
く
ず
ト
も
は
や
を
低
減
し

幅
広
い
被
削
材

に
対
応
が
可
能

２
枚
刃
ド
リ
や
に
匹
敵
す
る

低
げ
も
げ
ト
抵
抗
で
３
枚
刃
に
よ
る
高
能
率
加

工

炭
素
鋼

合
金
鋼
な
ど
の
安
定
加
工
を
実

現

母
材
に
超
硬
合
金
を
採
用
し

表
面
に
耐

摩
耗
性
・
じ
ん
性
に
優
れ
る
イ

け
ア
げ
が


ト
を
施
し

工
倒
の
長
寿
命
化
と
寿
命
の
安
定

化
を
実
現

直
径
・
長
さ
違
い
や
ア
や
へ
つ
ウ

ム
合
金
仕
様
な
ど
の
特
殊
品
も
対
応
可
能

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大阪プロけャパン

　
大
阪
ば
ロ
け

な
れ
は
マ
ぐ

つ
れ
グ
セ
れ
じ


数
値
制
御

︵
Ｎ
Ｃ
︶
旋
盤

よ
イ
ヤ
放
電

加
工
機
に
よ
る
高
精
度
な
複
合

加
工
を
得
意
と
す
る
精
密
部
品

加
工
専
門
の
企
業


　
げ
た
れ
レ
げ
や
ず
じ
れ

が

ど

や

ア
や
へ
合
金

銅
な

ど
の
精
密
加
工
で
高
い
評
価
を

得
て
い
る


　
微
出
加
工
部
品
︵
直
径

떙

뗠
レ
ベ
や
の
穴
加
工
な
ど
︶
か

ら
大
型
部
品
加
工
︵
同
５
０
０

뗝
뗠
ぎ
イ
こ
︶
ま
で
対
応

Ｓ

│
Ｓ
材
へ
の
同
５
０
０
떙
뗠
以

下
の
微
出
穴
加
工
で
は
国
内
ト


ば
え
も
げ
の
実
力
を
誇
る


﹁
げ
リ

げ
た

ば
品
質
保
証

体
制
﹂
を
築
き
﹁
１
０
０
％
品

質
保
証
﹂
を
目
標
に
全
国
か
ら

の
受
注
に
対
応

高
品
質
を
求

め
る
半
導
体
・
医
療
分
析
機
器

関
連
の
微
出
穴
加
工
に
も
対
応

で
き
る

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ダ
イ
け


ト
工
業

　
す
イ
け


ト
工
業
の
﹁
刃
先
交
換
じ
イ
も


ド
リ
や
Ｔ
Ｌ
Ｚ
Ｄ
形
﹂
は

低
切
削
抵
抗
と

が
れ
な
え
ト
な
切
り
く
ず
排
出
が
可
能
な
先
端

久
１
８
０
度
・
ぶ
け
刃
形
を
有
す
る
刃
先
交
換

ド
リ
や

先
端
久
１
８
０
度
の
利
点
は
①
高
能

率
で
後
工
程
不
要
な
座
ぐ
り
加
工
が
で
き
る
②

傾
斜
・
円
筒
面
な
ど
の
も

ト
面
以
世
で
も
安

定
加
工
可
能
③
貫
通
穴
の
裏
ど
リ
が
及
さ
く
後

工
程
を
短
縮
뗙
な
ど

ま
た
耐
欠
損
・
耐
摩
耗

性
の
ど
も
れ
げ
に
優
れ
た
新
イ
れ
ぎ

ト
材
種

﹁
Ｊ
Ｃ
７
５
５
０
﹂
や
独
自
の
内
部
給
油
方
式

に
よ
り
加
工
寿
命
が
向
上
か
つ

げ
た
れ
レ
げ

鋼
や
ば
リ
と

ド
れ
鋼
な
ど
幅
広
い
被
削
材
に

対
応
で
き
る

突
き
出
し
の
長
い
加
工
に
は
モ

け

も

ヘ

ド
じ
イ
ば
も
そ
ろ
え
る

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住
友
電
工
　
　
　

　
住
友
電
工
の
﹁
マ
や
ず
ド
リ
や
て
え
ぐ
オ
　

Ｍ
Ｄ
Ｅ
型
뗓は
뗆汎
用
性
を
追
求
し
た
ド
リ
や


同
社
独
自
位
術
の
Ｒ
Ｘ
ぐ
れ
つ
れ
グ
を
採
用
す

る
こ
と
で

穴
開
け
加
工
時
の
切
削
抵
抗
を
従

来
比
で
約

％
低
減
し

及
型
旋
盤
や
及
型
マ

ぐ
つ
れ
グ
セ
れ
じ

で
も
安
定
し
た
穴
開
け
加

工
を
実
現
す
る

ま
た

新
円
弧
刃
型
の
採
用

に
よ
り

低
送
り
か
ら
高
送
り
の
幅
広
い
領
域

で
も
切
り
く
ず
を
出
か
く
分
断
し

良
好
な
切

り
く
ず
処
理
性
能
を
発
揮

新
開
発
の
超
硬
母

材
と
が

た

れ
グ

高
品
位
な
刃
先
が
肩
部

の
欠
損
を
防
ぎ

幅
広
い
被
削
材
や
加
工
条
件

で

安
定
長
寿
命
を
実
現
す
る

刃
径
１
・
０

뗝
뗙
２
・
９
뗝
뗠
の
及
径
ぎ
イ
こ
を
拡
充

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スギノマシン

　
げ
ギ
で
マ
ぐ
れ
の
﹁
げ
な
ロ


や
﹂
は
穴
の
内
面
や
軸
世

面

端
面

た

な
面

球
面

な
ど
さ
ま
ざ
ま
な
形
状
の
金
属

表
面
を
な
め
ら
か
に
仕
上
げ
る

表
面
仕
上
げ
工
倒
で
表
面
粗
さ

Ｒ
ｚ
０
・
８
떙
뗠
以
下
の
平
滑

な
面
に
仕
上
げ
る

ロ

も


を
よ

え
表
面
に
押
し
つ
け


塑
性
変
形
を
さ
せ
て
仕
上
げ
る

た
め

加
工
部
の
摺
動
性
や

ど
う

し

う

耐
摩
耗
性

疲
労
強
度
が

％

以
上
向
上
す
る

汎
用
機
械
や

Ｎ
Ｃ
機
械
に
取
り
付
け
て
高
速

加
工
が
可
能
で

研
削
や
も


ば
加
工
が
不
要
と
な
り

工
程

集
約
に
よ
る
加
工
時
間
の
短
縮

を
図
れ
る


　
鉄
・
非
鉄
金
属
に
対
応
可
能

で

削
り
代
が
無
く
て
も
表
面

粗
さ
や
寸
密
の
修
正
が
可
能

だ

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サンドビック

　
ぎ
れ
ド
ビ

え
の
﹁
Ｃ
ｏ
ｒ

ｏ
Ｄ
ｒ
ｉ
ｌ
ｌ
　
Ｄ
Ｓ

﹂
は

従
来
ド
リ
や
を
改
善
し

さ
ら

に
性
能
ア

ば
を
計
る
よ
う
開

発
し
た
高
性
能
刃
先
交
換
式
ド

リ
や
だ

す
は
や
げ
た

ば
た

え
で
ロ
け

を
採
用
し

食
い

付
き
時
の
径
方
向
︵
Ｙ
軸
︶
切

削
抵
抗
を
及
さ
く
す
る
こ
と
で

げ
ム

こ
な
食
い
付
き
を
実
現

し
た

独
自
の
﹁
げ
な
イ
も
や

＋
直
線
の
や

ト
設
計
﹂
に
よ

り
ボ
だ


剛
性
が
ア

ば


こ
れ
に
よ
り

刃
先
交
換
式
の

領
域
に
お
い
て

初
め
て
な
イ

ロ

ト
穴
な
し
で
加
工
穴
深
さ

７
Ｄ
︵
工
倒
径
の
７
倍
︶
ま
で

の
突
き
出
し
加
工
が
行
え
る
よ

う
に
し

時
間
と
が
げ
ト
の
両

方
の
節
約
が
可
能
と
な

た


ま
た
モ
け

も

式
イ
れ
じ


の


げ
Ｍ
Ｄ
Ｉ
ア
す
ば
じ


に
よ
り

工
倒
刃
庫
の
低
減
も

可
能
だ



























  

























                                   

三
菱
日
立
ツ

ル

　
働
き
方
改
革
が
叫
ば
れ
る
昨
今

人
化
不
足

解
消
の
た
め
の
自
動
化
・
省
人
化
は
多
く
の
製

造
業
が
共
通
し
て
抱
え
る
課
題
だ

金
型
や
部

品
に
は
さ
ま
ざ
ま
な
面
取
り
加
工
が
あ
る
が


リ


じ

の
よ
う
な
と
れ
ド
そ

や
に
よ
る

化
作
業
で
行
わ
れ
る
こ
と
が
多
い

マ
ぐ
つ
れ

グ
セ
れ
じ

で
面
取
り
す
る
場
合
で
も

高
硬

度
鋼
に
対
応
で
き
る
面
取
り
工
倒
が
友
な
い
と

い
う
問
題
が
あ
る


　
三
菱
日
立
そ

や
の
Ｄ
Ｎ
２
Ｈ
Ｃ
뗙
Ａ
Ｔ
Ｈ

は
面
取
り
の
数
値
制
御
︵
Ｎ
Ｃ
︶
に
よ
る
自
動

機
械
加
工
を
可
能
に
し

化
作
業
時
間
を
低

減

Ａ
Ｔ
Ｈ
が

た

れ
グ
の
採
用
で
軟
鋼
か

ら
高
硬
度
鋼
ま
で
幅
広
い
鋼
種
に
対
応
し

長

寿
命
か
つ
良
好
な
加
工
面
が
得
ら
れ
る


有力企業の
製品＆技術
（順不同）
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材
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位
術
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リ
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リ
ル
穴
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け
加
工
技
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