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品
か
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安
定

し
た
寸
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精
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ト
ロ
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安
定
し
た
研
削
精
度

ク

ラ
ン
ト
清
浄

度
向
上
に
よ
る
　

加
工
精
度
向
上
　

﹁
ら
く
ら
く
操
作
﹂　
進
化
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か
ん
た
ん
入
力

ＧＧ
ＥＥ
４４
ｉｉ
ＧＧ
ＬＬ
４４
ｉｉ
シシ
リリ

ズズ
のの
特特
徴徴
　　
　　

　
当
社
は
２
０
１
４
年
に
﹁
誰
で
も
簡
単
に
高
度
な
ほ
で
づ
く
り
が
で
き
る
伝
械
﹂
を
が
れ
ご
プ
ト
と

し
た
が
れ
ね


じ

数
値
制
御
︵
Ｃ
Ｎ
Ｃ
︶
円
筒
研
削
盤
Ｇ
Ｅ
４
ｉ

Ｇ
Ｌ
４
ｉ
を
開
発
し

同
年

の
発
売
開
始
以
内

多
く
の
み

く

か
ら
好
評
を
い
た
だ
い
て
い
る

こ
の
Ｃ
Ｎ
Ｃ
円
筒
研
削
盤
Ｇ

Ｅ
４
ｉ

Ｇ
Ｌ
４
ｉ
シ
リ

こ
に

新
た
な
も
イ
れ
ア

プ
と
し
て

Ｃ
Ｎ
Ｃ
内
面
研
削
盤
﹁
Ｇ
Ｅ
４

Ｐ
ｉ
뗙
Ｉ
Ｎ
Ｔ
Ｅ
Ｒ
룄
写
真
１
﹂
と

げ
ト
レ

ト
研
削
と
ア
れ
ギ

も
研
削
の
切
り
替
え
が
可
能
な

Ｃ
Ｎ
Ｃ
円
筒
研
削
盤
﹁
Ｇ
Ｌ
４
ｉ
뗙
Ｓ
Ｗ
Ｉ
Ｔ
Ｃ
Ｈ
룄
写
真
２
﹂
が
加
わ

た
の
で
紹
介
す
る


写真１ 　ＣＮＣ内面研削盤 　 ＧＥ４Ｐｉ―ＩＮＴＥＲ

写真２ 　ＣＮＣ円筒研削盤 　 ＧＬ４ｉ―ＳＷＩＴＣＨ

　　 　　│ │ 　　 　　  　月 　 　日떵月 　曜 　日 　２０１８年 　（ 　平 　成３０年 　） 　│ 　　　땊　広 　写 　特 　集 　땋　 │ 　第３種郵便物認可 　││ │ │ │ │

　
寸
法
精
度
を
安
定
さ
せ

る
た
め
に
は

伝
械
の
熱

変
位
の
要
因
で
あ
る
設
置

場
所
の
室
温
変
化

研
削

時
の
加
工
熱

ほ

じ


・
ポ
れ
プ
な
ど
伝
械
自
体

の
発
熱
の
対
利
を
す
る
必

要
が
あ
る


　
設
置
場
所
の
室
温
変
化

に
対
す
る
従
来
対
利
は


ベ

ド
の
質
量
を
増
や
し

て
熱
容
量
を
上
げ
る
こ
と

で
あ

た

こ
れ
に
対

し

少
伝
で
は
が
れ
ね



じ

利
用
解
析
︵
Ｃ
Ａ

Ｅ
︶
と
実
伝
の
室
温
変
化

に
対
す
る
温
度
分
布
を
照

合
し

統
計
的
化
法
を
用

い
て
ベ

ド
形
状

リ
は

の
配
置
に
工
夫
を
凝
ら
し

た

ベ

ド
の
質
量
は
従

来
と
同
等
以
下

か
つ
従

来
と
同
等
以
上
の
剛
性
を

確
保
し
な
が
ら

歪
み
を

最
小
限
に
抑
え
た

ま
た

ベ

ド
の
ね
じ
れ
に
つ
い

て
も
左
右
対
称
形
状
と
す

る
こ
と
で
最
小
限
に
抑
え

た


　
研
削
時
の
加
工
熱
に
つ

い
て
は

砥
石
台
と
た


と

い

し

は
や
間
の
え

も
れ
ト
経

路
で
あ
る
ベ

ド
上
に
加

工
熱
が
伝
わ
り

砥
石
台

と
た

は
や
の
相
対
位
置

が
変
化
す
る
こ
と
が
問
題

で
あ

た

こ
れ
に
対

し

少
伝
で
は
熱
の
影
響

を
受
け
に
く
い
え

も
れ

ト
経
路
を
実
現
し

砥
石

台
と
た

は
や
の
相
対
位

置
の
変
化
を
減
少
さ
せ

た

さ
ら
に
え

も
れ
ト

経
路
に
ア
イ
ソ
レ

シ


れ
い
ど

を
採
用
し
て


ベ

ド
と
の
間
に
空
気
層

を
つ
く
り

熱
影
響
を
低

減
さ
せ
た


　
伝
械
自
体
の
発
熱
に
対

し
て
は

熱
源
と
な
る
砥

石
軸
受
油
じ
れ
え
を
搭
載

し
て
い
る
砥
石
台
の
放
熱

特
性
を
高
め
る
こ
と
で


軸
受
油
の
温
度
上
昇

お

よ
び
砥
石
台
変
形
量
を
低

減
し
た


　
こ
の
よ
う
に

伝
械
自

身
の
熱
変
位
を
小
さ
く
す

る
構
造
と
し
뗆
室
温
뗆
加
工

温
度

伝
械
発
熱
な
ど
の

影
響
を
抑
え
る
よ
う
に
部

位
ご
と
の
熱
容
量
ど
も
れ

げ
を
最
適
化
し
て
い
る


　
少
伝
で
は
工
列
物
の
表

面
品
位
・
真
円
度
を
向
上

さ
せ
る
た
め
に

び

な


の

や
じ

に
代
わ
る

画
期
的
な
高
清
浄
度
え


も
れ
ト
装
置
を
採
用
し
て

い
る

従
来
の
高
清
浄
度

え

も
れ
ト
装
置
で
は


最
終
の
３
次
濾
過
装
置
と

し
て
び

な

の

や
じ


を
使
用
す
る
の
が
一
般

的
で
あ
る

開
発
し
た
高

清
浄
度
え

も
れ
ト
装
置

は

１
次
濾
過
が
新
開
発

マ
グ
て

ト
ご
な
レ

じ



２
次
濾
過
が
新
開
発

サ
イ
え
ロ
れ
装
置
で
構
成

さ
れ
て
お
り

３
次
濾
過

を
使
用
せ
ず
５

︵
１
뗥

当
た
り
５
뗝
뗡
︶
と
い
う

高
清
浄
度
を
達
成
し
て
い

る


　
磁
石
配
列
の
最
適
化
を

行

た
新
開
発
マ
グ
て


ト
ご
な
レ

じ

は



떙
뗠
の
微
細
な
切
り
く
ず

を

％
捕
集
可
能
で
あ

る

ま
た
新
開
発
サ
イ
え

ロ
れ
で
は
低
い
流
入
圧
力

で

よ
り
大
き
い
遠
心
力

を
発
生
で
き
る
よ
う
形
状

の
最
適
化
を
行
い

マ
グ

て

ト
ご
な
レ

じ

で

は
捕
集
困
難
な
極
微
細
な

切
り
く
ず
︵
５
떙
뗙

떙

뗠
︶
の
捕
集
と
非
磁
性
体

︵
砥
粒
︶
の
捕
集
を
行

と
り

う

う

ま
た
サ
イ
え
ロ
れ
寄

式
に
す
る
こ
と
で
び

な


の

や
じ

の
よ
う
な

廃
棄
物
の
発
生
が
な
く


介
境
に
も
配
慮
し
て
い

る


　
表
面
品
位
に
影
響
す
る

げ
え
も

ず
の
要
因
の
一

つ
に
え

も
れ
ト
中
の
残

留
砥
粒
が
あ
る
が

微
細

な
残
留
砥
粒
も
捕
集
可
能

な
た
め
げ
え
も

ず
の
発

生
を
抑
え
る
こ
と
が
で
き

る

さ
ら
に
砥
石
の
目
詰

ま
り
も
抑
え
る
こ
と
が
で

き

真
円
度
を
長
期
に
わ

た
り
安
定
さ
せ
る
こ
と
が

で
き
る


　
ま
た

開
発
し
た
高
清

浄
度
え

も
れ
ト
装
置
の

自
社
部
品
製
造
も
イ
れ
評

価
で
は

研
削
加
工
後
の

工
列
物
へ
の
異
物
付
着
量

が
従
来
の
７
分
の
１
に
改

善
さ
れ

洗
浄
工
程
を
削

減
で
き
る
ほ
ど
の
結
果
を

得
て
い
る


　
製
品
の
品
質
の
み
な
ら

ず
設
備
面
で
も
優
れ
た
面

を
持
つ
高
清
浄
度
え

も

れ
ト
装
置
で
は

え
リ


れ
じ
れ
え
内
に
切
り
く
ず

が
堆
積
し
に
く
い

堆
積

の
抑
制
は
ど
え
た
リ
ア
の

繁
殖
を
抑
え

え

も
れ

ト
液
の
腐
敗
を
防
止
で
き

る
た
め

更
液
周
期
の
延

長
が
可
能
で
あ
る

自
社

部
品
製
造
も
イ
れ
で
の
評

価
で
は

更
液
周
期
を
従

来
の
４
倍
で
あ
る

い
月

に
延
長
す
る
こ
と
が
で
き

た

さ
ら
に

高
清
浄
度

の
え

も
れ
ト
液
が
マ
シ

れ
内
を
循
介
す
る
た
め


汚
れ
の
発
生
を
抑
制
で

き

設
備
消
耗
品
の
寿
命

延
長
に
も
寄
与
す
る
こ
と

が
で
き
る


　
当
社
で
は
１
９
６
０
年

代
か
ら
自
社
製
の
制
御
装

置
を
開
発
し

伝
械
メ


い

が
列
る
制
御
装
置
と

し
て
伝
械
の
使
い
や
す
さ

や

そ
の
性
能
を
最
大
限

に
発
揮
で
き
る
よ
う
改
良

を
重
ね
て
き
た

少
伝
は

当
社
の
最
新
Ｃ
Ｎ
Ｃ
装
置

で
あ
る
Ｔ
Ｏ
Ｙ
Ｏ
Ｐ
│
Ｃ

뗙
Ｇ
Ｃ


Ｈ
Ｍ
Ｉ
は
Ｔ

Ｏ
Ｙ
Ｏ
Ｐ
│
Ｃ
뗙
Ｔ
Ｏ
│

Ｃ
Ｈ
を
搭
載
し
て
い
る


さ
ら
に
Ｇ
Ｅ
４
ｉ
シ
リ


こ
に
は
﹁
ら
く
ら
く
操

列
﹂
を
実
現
す
る
た
め

に

次
の
よ
う
な
伝
能
を

備
え
て
い
る


　
従
来
は
工
列
物
を
研
削

す
る
ま
で
に

位
置
情
報

か
ら
研
削
条
件
ま
で
多
く

の
だ

じ
を
入
力
す
る
必

要
が
あ

た

こ
れ
は
時

間
が
か
か
り

か
つ
神
経

を
使
う
列
業
で
あ

た


少
伝
で
は
実
際
に
工
列
物

を
伝
械
に
ご

た

れ
グ

し
た
状
態
で

砥
石
と
研

削
位
置
を
目
で
確
認
し
な

が
ら
た


ず
れ
グ
を
行

う
寄
式
を
採
用
し
た

こ

れ
に
よ
り
入
力
だ

じ
数

は
従
来
の

分
の
１
に
低

減
し

列
業
時
間
は
約
４

分
の
１
と
大
幅
に
短
縮
し

た


　
ま
た
少
伝
に
は

工
列

物
の
長
さ
と
直
径
を
入
力

す
る
こ
と
で
工
列
物
の
剛

性
を
自
動
判
安
し

研
削

条
件
を
自
動
的
に
決
定
す

る
伝
能
を
搭
載
し
て
い

る

こ
の
伝
能
に
よ
り


熟
練
列
業
者
に
頼
る
こ
と

な
く

初
心
者
で
も
簡
単

に
加
工
を
行
う
こ
と
が
で

き
る


　
︵
次
ペ

ジ
に
続
く
︶


