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図４ 　反転モーション

図５ 　セへ・クローズド・やープ制御方式

表３ 　サーボプレスの機能や周辺装置への着眼点

表２ 　制御方式の比較例

　 　 　│ 　第３種郵便物認可 　│ 　　땊　広 　告 　特 　集 　땋　│ ２０１８年 　（ 　平 　成３０年 　） 　 　月 　 　日떵火 　曜 　日 　 　 ││ │ │ │ │

　
加
工
荷
重
뗙
時
間
線
図

は
加
工
開
始
／
終
了
位
置

の
特
定

加
工
エ
て
や
ギ


や
加
工
状
態
の
把
握
な

ど
で
欠
か
せ
な
い

伝
種

選
定
時
に
は
測
定
で
イ
こ

の
状
態
や
表
示
操
作
性
な

ど
も
確
認
し
た
い

げ
も

イ
ド
位
置
뗙
時
間
線
図
も

加
工
ば
ロ
ご
げ
の
可
視
化

に
欠
か
せ
な
い

こ
の
情

報
な
し
で
難
加
工
材
の
多

段
成
形
や
打
ち
抜
き
振
動

の
低
減
に
取
り
組
々
こ
と

は

目
隠
し
を
し
て
車
を

運
転
す
る
に
等
し
い

無

負
荷
時
と
加
工
時
の
比
較

の
容
易
さ
も
重
要
で

そ

の
比
較
に
よ
り
初
め
て
図

３
が
得
ら
れ
る


　
近
年
は
Ｉ
Ｔ
活
用
に
よ

る

生
産
も
イ
れ
立
ち
上

げ
時
の
シ
ミ

レ

シ


れ
や
稼
働
状
態
の
最
適
化

な
ど
が
報
告
さ
れ
て
お
り

期
待
さ
れ
る


　
サ

ボ
ば
レ
げ
の
潜
在

能
力
を

我
々
は
い
ま
だ

十
分
引
き
出
せ
て
い
な
い

と
考
え
る
べ
き
で
あ
る


だ
け
じ
や
制
御
伝
械
の
み

が
為
し
う
る
革
新
的
な
利

用
法
が
各
位
の
創
意
工

夫

努
力

執
念
で
次
々

と
生
み
出
さ
れ

わ
が
国

の
ば
レ
げ
位
術
発
展
の
推

進
エ
れ
け
れ
と
な
る
こ
と

を
期
待
し
て
や
ま
な
い


　
伝
種
選
定
時
や
導
入
伝

を
よ
り
深
く
理
解
す
る
た

め
の
着
眼
点
を
表
３
に
ま

と
め
た


　
げ
も
イ
ド
モ

シ

れ

は

自
社
が
重
視
す
る
加

工
で
の
利
用
価
値
と
い
う

視
点
が
欠
か
せ
な
い

モ


シ

れ
設
定
画
面
は
十

分
確
認
す
る
必
要
が
あ

る

入
力
値
が
角
度
の
場

合

伝
統
的
ば
レ
げ
と
同

じ
で
親
し
み
や
す
い
が


階
段
状
の
モ

シ

れ
を

検
討
す
る
際
な
ど
で
は


位
置
入
力
が
必
要
な
場
合

も
あ
る


　
ま
た

生
産
性
の
点
で

は
モ

シ

れ
ご
と
の
１

サ
イ
え
や
じ
イ
べ
を
確
認

し
た
い

サ

ボ
す
イ
え


シ

れ
の
活
用
に
は
位

術
力
や
根
気
が
必
要
と
考

え
ら
れ
る
が

衝
突
緩
和

や
押
さ
え
力
の
多
段
制
御

が
最
適
化
で
き
る
と
成
形

性
の
飛
躍
が
期
待
で
き

る


　
サ

ボ
ば
レ
げ
は
の
も

イ
ホ
イ

や
を
持
た
な
い

た
め

サ

ボ
モ

じ


出
力
と
加
工
エ
て
や
ギ


︵
加
工
荷
重
と
加
工
距
離

の
積
︶
の
整
合
性
が
重
要

で
あ
る

例
え
ば

高
張

力
鋼
板
の
成
形
や
厚
板
の

深
絞
り
の
よ
う
に
大
エ
て

や
ギ

を
要
す
る
加
工
で

は
欠
か
せ
な
い


　
板
図
造
系
の
加
工
で
は

加
圧
保
持
時
間
も
重
要
で

あ
る

底
付
き
加
工
や
厚

板
の
打
ち
抜
き
な
ど
で

は

短
時
間
に
現
れ
る
ピ


え
荷
重
が
問
題
に
な

る

ピ

え
電
流
抑
制
用

が
れ
だ
れ
サ

が
オ
ば
シ


れ
で
用
意
さ
れ
て
い
る

メ

い

も
あ
る


　
図
５
は
回
転
軸
の
角
度

で
の


ド
ど

え
制
御

す
る
方
式
で
あ
る

回
転

角
度
に
基
づ
く
見
か
け
の

げ
も
イ
ド
位
置
を
制
御
し

て
い
る

げ
も
イ
ド
位
置

は
測
定
し
て
い
な
い
た
め

ご
ミ
・
え
ロ

こ
ド
・
や


ば
制
御
方
式
と
呼
ば
れ

る


　
加
工
荷
重
で
の
レ

べ

な
ど
に
弾
性
伸
び
が
生
じ

る
と

げ
も
イ
ド
は
上
方

に
位
置
誤
差
を
生
じ
る
た

め

伝
統
的
ば
レ
げ
と
同

様
に
加
工
寸
法
を
確
認
し

な
が
ら
す
イ
と
イ
ち
を
修

正
す
る
こ
と
が
必
要
で
あ

る


　
こ
の
制
御
方
式
は
げ
も

イ
ド
位
置
保
証
の
た
め
の

制
御
が
不
要
で

俊
敏
な

げ
も
イ
ド
作
動
を
実
現
し

や
す
く

の
や
・
え
ロ


こ
ド
・
や

ば
制
御
に
比

べ
て
安
価
と
な
る
た
め


多
く
の
サ

ボ
ば
レ
げ
で

採
用
さ
れ
て
い
る


　
以
上

位
置
制
御
方
式

の
相
違
点
を
代
表
的
な
げ

も
イ
ド
作
動
形
式
で
比
較

し
た
例
を
表
２
に
示
す



