
















































































































































































































































 
















































































































































































































































                                                                                                                                                                                  




















































 



















































               

プ
レ
ス
機
械
を
監
視

予
防
保
全

シシ
ンン
クク
・・
ララ
ボボ
ララ
トト
リリ


福福
井井
電電
化化
工工
業業
　　
　　



システム故障未然に防ぐ

ＤＬＣ成膜を常時監視



双双葉葉電電子子工工業業

ししののははららププレレススササーービビスス

ナナ
でで
テテ

クク
　　
　　
　　

メッえ加工工程を監視

金
型
内
部
の
樹
脂덀
見
え
る
化
덁

ＩｏＴ活用で課題解決

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　千千葉葉県県特特集集　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

　
千
葉
県
で
Ｉ
ｏ
Ｔ
︵
モ
で
の
イ
れ
じ

て

ト
︶
を
提
案
・
導
入
す
る
企
業
が
増

え
て
い
る

だ

じ
の
덀
見
え
る
化
덁
に
よ
る
製
造
条
件
の
最
適
化
や

故
障
の
未

然
防
止
な
ど
に
活
用
し
て
い
る

収
集
し
た
ビ

グ
だ

じ
︵
大
量
だ

じ
︶
を
Ａ

Ｉ
︵
人
工
知
能
︶
で
活
用
す
れ
ば

新
た
な
サ

ビ
げ
が
生
ま
れ
る
可
能
性
も
あ

る

Ｉ
ｏ
Ｔ
と
Ａ
Ｉ
の
導
入
で
大
き
く
飛
躍
し
よ
う
と
し
て
い
る


１ｃｈ圧力中継アンプＵＰＰ

ＩｏＴ技術を導入したメッキ加工ライン

自社開発したＤＬＣ成膜装置

　
ナ
で
た

え
︵
柏
市
︶
は

Ｉ
ｏ
Ｔ
位
術

を
活
用
し
て
国
内
３
工
場
の
す
イ
ヤ
モ
れ
ド

・
も
イ
え
・
い

ボ
れ
︵
Ｄ
Ｌ
Ｃ
︶
員
膜
工

程
を
常
時
監
視
す
る
取
り
組
み
を
始
め
た


収
集
し
た
員
膜
条
件
に
関
す
る
ビ

グ
だ


じ
を
分
析
す
る
こ
と
で

員
膜
品
質
の
向
上

と
使
用
す
る
員
膜
装
置
の
改
善
に
結
び
付
け

る


　
本
社
工
場
と
九
州
工
場
︵
福
岡
県
須
恵

町
︶

宮
城
県
富
谷
市
の
グ
や

ば
会
社
の

そ
れ
ぞ
れ
の
員
膜
も
イ
れ
に
取
り
付
け
た
ご

れ
サ

か
ら
電
圧
や
電
流

ガ
げ
量
な
ど
の

だ

じ
を
読
み
取
る

こ
れ
を
本
社
で
管
理

す
る
こ
と
に
よ
り

ト
も
は
や
が
あ

た
際

な
ど
に
だ

じ
を
総
合
的
に
分
析
し

働
因

を
突
き
止
め
ら
れ
る
よ
う
に
な

た

さ
ら

に
よ

え
︵
加
工
対
象
存
︶
に
応
じ
た
加
工

条
件
な
ど
も
導
き
出
せ
る
体
制
が
整

た


Ｉ
ｏ
Ｔ
技
術
で
常
時
監
視
す
る
自

動
レ

ザ

グ
ラ
ビ
ア
製
版
シ
ス

た
ム

　
ぐ
れ
え
・
も
ボ
も
ト
リ

︵
柏
市
︶
は


販
売
し
て
き
た
全
て
の
自
動
レ

く

グ
も

ビ
ア
製
版
ぐ
げ
た
ム
を
Ｉ
ｏ
Ｔ
位
術
で
サ
ポ


ト
し
て
い
る

ぐ
げ
た
ム
の
状
態
を
常
時

監
視
す
る
こ
と
で
故
障
を
未
然
に
防
ぐ
と
と

も
に

使
用
す
る
薬
剤
を
減

た
分
だ
け
供

給
す
る
な
ど
の
サ
ポ

ト
も
可
能
に
す
る


　
高
速
イ
れ
じ

て

ト
回
線
の
普
及
や


詳
出
な
だ

じ
の
読
み
取
り
が
可
能
に
な
る

な
ど
Ｉ
Ｔ
環
境
が
整
う
中

建
設
機
械
メ


い

の
が
マ
そ
の
取
り
組
み
に
割
激
を
受
け

て
﹁
こ
れ
は
す
ご
い

や

て
み
よ
う
﹂

︵
重
田
龍
男
社
長
︶
と
約

年
前
か
ら
今
で

い
う
Ｉ
ｏ
Ｔ
を
導
入
し
た


　
同
社
は
累
計
で
１
２
０
台
以
上
の
自
動
レ


く

グ
も
ビ
ア
製
版
ぐ
げ
た
ム
を
販
売
し

て
き
た

取
引
先
は
中
国
と
東
南
ア
け
ア
を

中
心
と
し
て

い
国
に
あ
り

今
後

グ
ロ


ど
や
で
需
要
の
増
加
が
期
待
で
き
る


　
故
障
を
未
然

に
防
げ
ば
取
引

先
の
ば
も
げ
に

な
る
だ
け
で
は

な
く

同
社
も

出
張
な
ど
の
が

げ
ト
を
削
減
で

き
る

特
に
移

動
に
時
間
と
が

げ
ト
が
か
か
る

海
外
の
取
引
先

を
き
め
出
か
く

サ
ポ

ト
で
き

る
こ
と
は

中

及
企
業
に
と


て
大
き
な
メ
リ


ト
だ


﹁
Ｐ
Ｍ
シ
ス
た
ム
﹂
を
搭
載
し
た
プ
レ
ス
機
械

　
し
の
は
ら
ば
レ
げ
サ

ビ

げ
︵
船
橋
市
︶
は
Ｉ
ｏ
Ｔ
位

術
を
活
用
し
た
ぐ
げ
た
ム

﹁
Ｐ
Ｍ
ぐ
げ
た
ム
﹂
で

事

前
に
ば
レ
げ
機
械
を
整
備
し

て
故
障
を
未
然
に
防
ぐ
予
防

保
全
を
加
速
し
て
い
る

こ

れ
ま
で
も
予
防
保
全
の
考
え

方
に
基
づ
き

ば
レ
げ
機
械

の
点
検
・
修
理
に
取
り
組
ん

で
き
た


　
同
社
に
は
﹁

年
間
の
ナ

レ

け
뗊
知
見
떶
経
験
뗋
뗓
뗊
篠

働
正
幸
社
長
뗋が
あ
る
뗇こ
れ

は
国
内
外
合
わ
せ
て
５
６
０

社

４
７
０
０
機
種
の
だ


じ
の
こ
と
だ

開
発
し
た
ぐ

げ
た
ム
は

こ
れ
ら
の
だ


じ
か
ら
故
障
の
兆
候
を
察
知

す
る
し
き
い
値
を
算
出
し
た

の
が
ポ
イ
れ
ト
に
な
る


　
ば
レ
げ
機
械
の
さ
ま
ざ
ま

な
部
分
に
ご
れ
サ

を
取
り

付
け

温
度
や
湿
度

圧

力

歪
み

振
動

位
置
変

位

回
転
角

生
産
・
稼
働

情
報
な
ど
を
常
時
監
視
し


機
械
の
状
態
を
덀
見
え
る

化
덁
す
る

設
定
し
た
し
き

い
値
を
超
え
る
と

警
報
を

発
し

現
場
作
業
員
や
事
務

所
に
知
ら
せ
る


　
み

く

に
と

て
機
械

が
故
障
前
に
修
理
で
き
れ

ば

生
産
停
止
期
間
を
短
縮

で
き
る

ま
た
故
障
前
に
修

理
計
画
を
立
て
る
こ
と
が
可

能
に
な
り

生
産
計
画
を
が

れ
ト
ロ

や
で
き
る


　
福
井
電
化
工
業
︵
市
川
市
︶
は
Ｉ
ｏ
Ｔ
位

術
を
活
用
し
て
メ

う
加
工
の
工
程
を
監
視

す
る
取
り
組
み
を
始
め
た

も
イ
れ
の
ト
も

は
や
を
未
然
に
防
止
す
る
と
と
も
に

運
用

を
ア
ウ
ト
ざ

ぐ
れ
グ
︵
外
部
委
託
︶
す
る

こ
と
で
が
げ
ト
を
抑
制
す
る

将
来
は
ベ
ト

ナ
ム
の
現
地
法
人
へ
の
導
入
も
検
討
す
る
な

ど

Ｉ
ｏ
Ｔ
位
術
の
導
入
で
安
定
的
に
メ


う
加
工
で
き
る
体
制
を
構
築
す
る


　
同
社
が
Ｉ
ｏ
Ｔ
位
術
を
導
入
し
た
の
は
大

量
処
理
が
必
要
な
メ

う
加
工
工
程
だ

機

械
を
制
御
す
る
ば
ロ
グ
も
ム
な
ど
か
ら
機
械

の
状
態
を
監
視
す
る

運
用
は
も
イ
れ
を
構

築
し
た
機
械
メ

い

に
委
託
す
る
こ
と

で

専
大
担
当
者
の
配
置
を
不
要
に
す
る
な

ど
業
務
の
効
率
化
を
実
現
す
る


　
同
社
の
ベ
ト
ナ
ム
工
場
で
は
自
動
車
部
品

の
メ

う
加
工
を
中
心
に
受
注
が
増
加
し
て

い
る

そ
の
た
め
国
内
で
Ｉ
ｏ
Ｔ
位
術
の
有

効
性
が
確
認
で
き
た
後
は
ベ
ト
ナ
ム
工
場
へ

も
展
開
し
た
い
考
え
だ


　
双
葉
電
子
工
業
は
ば
も
げ

チ

え
射
出
員
形
金
型
内
部

の
樹
加
の
状
態
を
덀
見
え
る

化
덁
す
る
﹁
モ

や
ド
マ


ぐ

リ
れ
グ
ぐ
げ
た
ム
﹂

︵
Ｍ
Ｍ
Ｓ
︶
の
製
品
展
開
に

力
を
入
れ
て
い
る

Ｍ
Ｍ
Ｓ

は
金
型
内
に
流
れ
る
樹
加
の

圧
力

温
度

速
度
な
ど
の

情
報
を
ご
れ
サ

で
取
得

し

金
型
内
部
の
状
態
を
数

値
化
し
た
だ

じ
を
収
集
で

き
る

員
形
品
の
不
良
判
安

や
員
形
条
件
の
最
適
化
に
役

立
つ

射
出
員
形
工
場
の
Ｉ

ｏ
Ｔ
化
を
実
現
す
る
た
め
の

基
盤
位
術
と
し
て
注
目
が
高

ま

て
い
る


　

年
に
は
Ｍ
Ｍ
Ｓ
製
品
の

一
つ
と
し
て

﹁
１
ｃ
ｈ
圧

力
中
継
ア
れ
ば
│
Ｐ
Ｐ
０

１
﹂
を
発
売
し
た

圧
力
ご

れ
サ

か
ら
の
信
号
を
計
測

保
存
計
器
︵
だ

じ
ロ
ガ


︶
に
中
継
す
る
役
割
を
持

つ

ご
れ
サ

信
号
を
１
点

ご
と
に
追
加
で
き
る
よ
う
に

し
た
こ
と
で

ぐ
げ
た
ム
構

員
の
簡
素
化
に
貢
献
す
る
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