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の

イ
れ
は
も
れ
う
れ
グ
︵
Ｆ
Ｂ
︶
加
工
は
１
９
２
３
年

げ
イ
げ
人

の
の
リ

ツ
・
ぐ

ツ
氏
に
よ
る
ド
イ
ツ
特
許
に
始
ま
り

以
後

年
を

経
過
し
て
実
用
化
さ
れ
た
も
の
で
あ
る

Ｆ
Ｂ
加
工
は
被
加
工
材
を
高
精

度
で
打
ち
抜
く
こ
と
で
部
品
を
一
気
に
仕
上
げ
る
こ
と
が
で
き
る

こ
の

た
め
通
常
の
プ
レ
げ
加
工
部
品
に
必
要
な

輪
郭
・
孔
部
分
へ
の
切
削
加

工
や
の
も
イ
げ
加
工
な
ど
の
二
次
加
工
が
不
要
に
な
る
こ
と
か
ら
普
及
し

て
き
た
プ
レ
げ
工
法
で
あ
る

現
在
は
板
図
造
位
術
を
取
り
入
れ
た
高
付

加
価
値
の
製
品
が
多
く
を
占
め
て
い
る


　
Ｆ
Ｂ
プ
レ
げ
業
界
で
生

産
さ
れ
る
製
品
は
自
動
車

関
連
の
部
品
が
多
く
を
占

め
て
い
る

自
動
車
メ


い

各
社
は
燃
費
な
ど
環

境
性
能
を
向
上
さ
せ
る
た

め

排
ガ
げ
再
循
環
装
置

︵
Ｅ
Ｇ
Ｒ
︶
え

も

な

ど
が
普
及
し
げ
た
れ
レ
げ

製
の
配
管
の
も
れ
け
や


軽
量
化
の
た
め
の
高
張
力

鋼
の
割
合
が
増
加
し

被

加
工
材
の
プ
レ
げ
加
工
に

お
け
る
難
易
度
が
上
が


て
い
る

ま
た
現
在
の
自

動
車
業
界
は
１
０
０
年
に

一
度
の
変
革
期
に
入

た

と
言
わ
れ

多
く
の
自
動

車
メ

い

が
エ
れ
け
れ

だ
け
の
自
動
車
の
生
産
中

止
を
表
明
し
た
こ
と
で
自

動
車
の
Ｅ
Ｖ
︵
電
気
自
動

車
︶
ぐ
の
ち
が
急
速
に
進

ん
で
き
て
い
る
の
が
現
状

で
あ
る


　
Ｆ
Ｂ
で
加
工
さ
れ
る
製

品
の
特
徴
と
し
て
比
較
的

製
品
板
厚
の
厚
い
部
品
が

多
く

前
述
の
給
排
気
系

の
配
管
の
も
れ
け
や
自
動

変
速
機
用
の
え
も

ず
板

な
ど
が
あ
る
が

こ
れ
ら

の
製
品
は
自
動
車
が
Ｅ
Ｖ

化
す
る
と
構
成
さ
れ
る
部

品
が
変
わ
り
不
要
に
な


て
し
ま
う

自
動
車
が
Ｅ

Ｖ
化
す
る
こ
と
で
内
燃
機

関
関
連
の
部
品
を
中
心
に

約
１
万
点
の
部
品
が
な
く

な
る
と
言
わ
れ
て
い
る


し
か
し
当
面
は
課
題
が
多

く

自
動
車
に
限
ら
ず
内

燃
機
関
が
完
全
に
な
く
な

る
と
は
考
え
づ
ら
い

た

だ
し
需
要
の
減
少
は
避
け

ら
れ
な
い
状
況
で
あ
る
こ

と
は
Ｆ
Ｂ
プ
レ
げ
業
界
に

と

て
深
刻
な
問
題
で
あ

る


ＦＢ加工の３つの圧力

ＦＢプレス機の構造

▶
配
管
用
継
ぎ
手
部
品

▲
開
発
ト
ラ
イ
用

Ｆ
Ｂ
６
５
０
뗢
プ
レ
ス

　
　
　
　
︵
写
真
中
央
︶
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Ｆ
Ｂ
メ

い

は
減
少

す
る
需
要
に
対
す
る
ぐ


ア
を
確
保
し
業
界
で
生
き

残
る
た
め

よ
り
魅
力
的

な
製
品
を
つ
く
る
こ
と
が

一
つ
目
の
課
題
と
な
る


要
求
精
度
の
高
度
化
は
も

と
よ
り

自
動
車
の
軽
量

化
の
た
め
に
被
加
工
材
の

高
張
力
化
が
進
み

加
工

難
易
度
も
急
速
に
上
が


て
い
る

こ
の
よ
う
に
高

度
化
す
る
要
求
に
即
座
に

応
え
ら
れ
る
位
術
力
が
求

め
ら
れ
る


　
二
つ
目
の
課
題
は
新
た

な
つ

こ
へ
の
対
応
や
提

案
力
と
考
え
る

Ｆ
Ｂ
加

工
初
の
製
品
は
タ

ビ
れ

は
レ

ド
の
加
工
で
あ

り

日
少
で
は
へ
ぐ
れ
や

タ
イ
プ
も
イ
タ

な
ど
の

及
物
部
品
か
ら
広
が

た

加
工
方
法
で
あ
る

自
動

車
業
界
以
外
へ
目
を
向
け

る
こ
と
も
重
要
だ
が

日

少
の
基
幹
産
業
で
あ
る
自

動
車
産
業
の
Ｅ
Ｖ
化
の
波

に
乗
る
こ
と
も
挑
戦
し
続

け
た
い


　
現
在

Ｅ
Ｖ
普
及
の
い

ギ
と
な
る
課
題
は
航
続
距

離
で
あ
る

こ
の
航
続
距

離
改
善
対
利
の
一
つ
が
車

両
の
軽
量
化
で
あ
る

今

後
Ｅ
Ｖ
化
が
進
む
中
で


ア
や
へ
つ
ウ
べ
や
マ
グ
て

ぐ
ウ
べ
な
ど
の
非
鉄
金
属

や

Ｃ
Ｆ
Ｒ
Ｐ
︵
炭
素
繊

維
強
化
プ
も
げ
ず

え
︶

な
ど
の
樹
加
製
の
部
品
が

増
え
る
と
考
え
ら
れ
る


ま
た
内
燃
機
関
の
化
石
燃

料
に
対
し
Ｅ
Ｖ
の
エ
て
や

ギ

は
電
力
に
置
き
換
わ

る
こ
と
か
ら

今
ま
で
と

違

た
素
材
で
の
製
品
の

需
要
が
生
ま
れ
て
く
る
可

能
性
が
高
い
と
考
え
ら
れ

る


　
Ｆ
Ｂ
プ
レ
げ
機
は
打
ち

抜
き
の
げ
も
イ
ド
運
動
に

加
え

板
押
さ
え
圧
力
と

い
ウ
れ
タ

圧
力
の
３
軸

圧
力
制
御
が
可
能
な
プ
レ

げ
機
で
あ
る
こ
と
は
既
に

説
明
し
た
通
り
だ

こ
れ

ら
の
圧
力
を
利
用
す
る
こ

と
で
被
加
工
材
の
先
束
状

態
や
背
圧
制
御
が
可
能
な

た
め

先
に
述
べ
た
さ
ま

ざ
ま
な
素
材
で
の
加
工
条

件
の
変
化
に
も
柔
軟
に
対

応
で
き
る
設
備
で
あ
る
と

考
え
る


　
Ｆ
Ｂ
機
械
メ

い

で

は
さ
ら
に
げ
も
イ
ド
位
置

を
制
御
す
る
サ

ボ
駆
動

の
Ｆ
Ｂ
プ
レ
げ
機
や

可

動
軸
を
増
や
し
た
多
軸
機

な
ど
設
備
の
充
実
も
図


て
お
り

今
後
も
Ｆ
Ｂ
加

工
位
術
の
深
化
に
期
待
し

て
い
た
だ
き
た
い

　

　
Ｆ
Ｂ
加
工
と
は

打
ち

抜
き
せ
ん
断
部
に
高
い
静

水
圧
を
与
え
て
被
加
工
材

の
持
つ
延
性
を
増
幅
さ
せ

る
こ
と
に
よ

て

打
ち

抜
き
時
に
発
生
す
る
割
れ

︵
破
断
︶
を
抑
制
し

平

滑
な
断
面
を
得
る
と
と
も

に
材
料
の
塑
性
流
動
に
よ

る
す
レ
を
及
さ
く
抑
え
る

効
果
が
あ
る


　
こ
の
よ
う
な
加
工
を
成

立
さ
せ
る
た
め
に
は
専
用

の
プ
レ
げ
機

ま
た
は
Ｆ

Ｂ
プ
レ
げ
機
相
当
の
装
置

を
付
与
し
た
設
備
が
必
要

と
な
る

具
体
的
に
は
打

ち
抜
き
に
か
か
る
メ

れ

圧
力
の
ほ
か
に

被
加
工

材
の
先
束
と
楔
状
の
環

く
さ
び

状
突
起
を
押
し
込
む
た
め

の
板
押
さ
え
圧
力

製
品

の
保
が
り
を
抑
え
込
ん
で

圧
力
が
逃
げ
る
こ
と
を
防

ぐ
い
ウ
れ
タ

圧
力
の
３

軸
の
圧
力
を
制
御
す
る
こ

と
に
よ
り

せ
ん
断
部
に

高
い
圧
縮
応
力
を
与
え
て

静
水
圧
を
発
生
さ
せ
る
こ

と
が
可
能
と
な
る

ま
た

な
れ
ず
と
す
イ
の
え
リ
ア

も
れ
げ
設
定
を
板
厚
の
１

％
未
満
に
す
る
こ
と
で


せ
ん
断
部
を
圧
縮
状
態
に

保
ち

打
ち
抜
き
面
の
割

れ
を
抑
制
す
る
効
果
が
得

ら
れ
る


　
基
少
的
に
平
滑
な
せ
ん

断
面
を
得
る
こ
と
が
代
名

詞
の
よ
う
な
Ｆ
Ｂ
加
工
だ

が

い
ウ
れ
タ

圧
力
の

﹁
製
品
の
保
が
り
を
抑
え

込
む
﹂
効
果
に
よ

て
製

品
の
平
面
度
確
保
に
も
有

効
と
さ
れ

さ
ら
に
こ
れ

ら
の
圧
力
を
利
用
し
て
板

図
造
の
位
術
を
取
り
入

れ

よ
り
付
加
価
値
の
高

い
製
品
加
工
に
適
し
た
工

法
で
あ
る



