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片面使いいッター（従来品）　 　 　 　 　 　 　 縦置きいッター（ＴＳＸ型）
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加
工
時
間
短
縮
を
目
的
と
し
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能
率
加
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加
工
の
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強
ま
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工
作
機
械
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速
回
転

へ
の
取
り
組
み
や
機
械
剛
性
の
改
良
な
ど
に
よ
り

こ
れ
ら
に
応
え
る
性

能
を
年
々
向
上
さ
せ
て
い
る

ま
た

時
間
を
要
す
る
仕
上
げ
加
工
時
間

の
短
縮
や
製
品
付
加
価
値
向
上
の
た
め

粗
加
工
で
の
仕
上
が
り
寸
法
精

度
向
上
や

粗
仕
上
げ
一
発
加
工
の
実
現

あ
る
い
は
加
工
面
品
位
の
向

上
な
ど
高
精
度
加
工
に
対
す
る
要
求
も
厳
し
さ
を
増
し
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い
る

こ
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よ
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な
高
能
率
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高
精
度
加
工
の
要
求
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先
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れ
た
切
れ
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置
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の
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図２ 　２次元切削モデル

図３ 　強断続加工における切削事例
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図１ 　従来いッターとＴＳＸ型いッター
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刃
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交
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い
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用
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た
一
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的
な
の
も
イ
げ
加
工
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お
い
て
は

従
来
図
１
に

示
す
よ
う
な

工
具
逃
げ

角
が
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ジ
形
状
で
片
面
使

い
と
な
る
超
硬
ず

プ
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装
着
さ
れ
た
の
も
イ
げ
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タ

が
広
く
用
い
ら
れ

て
き
た

こ
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よ
う
な
い


タ

は

工
具
す
く
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角
が
大
き
く
取
れ
る
た

め

切
れ
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に
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れ
汎
用

的
な
加
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厚
く
刃
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特
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型
の
加
工

物
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大
き
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高
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率
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し
従
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の
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