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５
軸
マ
シ
つ
れ
グ
セ
れ
じ

︵
Ｍ
Ｃ
︶
の
国
際
標
準
化
機
構
︵
Ｉ
Ｓ
Ｏ
︶
で
の
精
度
検
査
方
密
が

２
０
１
４
年
に
改
訂
さ
れ
た

従
来
行
わ
れ
て
き
た
円
錐
台
加
工
も
取
り
入
れ
ら
れ

検
査
方
密
が

す
い

確
立
し
た

一
方
で

中
国
か
ら
新
し
い
検
査
方
密
の
提
案
が
あ
る

こ
の
方
密
は
Ｉ
Ｓ
Ｏ
規
格
に

参
考
と
し
て
取
り
入
れ
ら
れ
る
こ
と
に
な

た
が

機
械
の
使
用
に
つ
い
て
示
唆
に
富
ん
だ
内
容
と

な

て
い
る

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Ｉ
Ｓ
Ｏ
精
度
検
査

法
の
確
立
　
　
　

　
５
軸
Ｍ
Ｃ
は
従
来
の

Ｘ

Ｙ

Ｚ
軸
に
加
え
て

そ
れ
ぞ
れ
の
軸
に
対
応
す

る
回
転
軸
Ａ

Ｂ

Ｃ
か

ら
二
つ
を
加
え
た
５
軸
送

り
制
御
が
可
能
と
な

た

機
械
で

需
要
が
増
加
し

て
い
る

し
か
し

従
来

の
３
軸
制
御
機
に
比
べ

て

運
動
軸
数
の
増
加
に

伴
い
工
作
精
度
が
低
下
す

る
と
い
わ
れ
て
き
た


　
こ
の
原
因
の
一
つ
は
機

械
の
運
動
精
度
を
検
査
す

る
方
密
が
確
立
し
て
い
な

い
た
め
で
あ

た

そ
こ

で

研
究
者
た
ち
が
従
来

密
の
見
直
し
や
新
し
い
検

査
装
置
・
方
密
を
提
案
し

て
き
た

Ｉ
Ｓ
Ｏ
／
Ｔ
Ｃ

３
９
／
Ｓ
Ｃ
２
に
お
い
て

は

年
か
ら
５
軸
Ｍ
Ｃ
に

対
す
る
検
査
規
格
の
検
討

を
開
始
し


年
に
従
来

の
Ｍ
Ｃ
検
査
規
格
︵
Ｉ
Ｓ

Ｏ
１
０
７
９
１
︶
を
修
正

す
る
形
で
完
成
し
た


　
こ
こ
に
は

１
９
６
９

年
か
ら
行
わ
れ
て
き
た
国

際
航
空
宇
宙
規
格
︵
Ｎ
Ａ

Ｓ
︶
９
７
９
に
規
定
さ
れ

て
い
た
円
錐
台
検
査
も


よ
り
厳
密
な
加
工
条
件
を

規
定
す
る
検
査
︵
図
１
︶

と

ボ

や
バ

を
使


て
加
工
す
る
こ
と
な
く
検

査
で
き
る
測
定
方
密
︵
図

２
︶
の
二
通
り
で
規
定
さ

れ
た


新
提
案
の
概
要

　
と
こ
ろ
が

Ｉ
Ｓ
Ｏ
の

審
議
の
途
中
で

２
０
１

２
年
に
中
国
か
ら
航
空
機

部
品
用
の
工
作
精
度
検
査

規
格
と
し
て

い
わ
ゆ
る

Ｓ
字
加
工
試
験
が
新
た
に

提
案
さ
れ
た

中
国
向
け

の
機
械
を
開
発
・
製
造
・

販
売
し
て
い
る
国
は
こ
の

提
案
を
む
げ
に
で
き
な
い

た
め

提
案
さ
れ
た
試
験

は
規
定
︵
ｎ
ｏ
ｒ
ｍ
ａ
ｔ

ｉ
ｖ
ｅ
︶
で
は
な
く
参
考

︵
ｉ
ｎ
ｆ
ｏ
ｒ
ｍ
ａ
ｔ
ｉ

ｖ
ｅ
︶
と
す
る
こ
と
で
付

け
加
え
る
こ
と
に
な
り


現
在
審
議
が
続
い
て
い

る


　
Ｓ
字
加
工
試
験
は
中
国

航
空
工
業
成
都
飛
機
工
業

会
社
が

す
べ
て
の
５
軸

Ｍ
Ｃ
に
対
応
し
た
工
作
精

度
検
査
規
格
と
し
て
開
発

し
た
も
の
で
あ
る

試
験

片
は
形
が
덀
Ｓ
덁
に
な
る

厚
み
が
一
定
な
板
と

大

き
さ
が
約
３
０
０
뗝
×
２

０
０
뗝
×

뗝
뗠
の
土
台

に
よ

て
作
成
さ
れ
る

︵
写
真
︶

ま
た

図
３

の
よ
う
に
Ｓ
字
試
験
片
を

水
平
面
に
投
影
す
る
と


上
下
の
げ
プ
も
イ
れ
曲
線

は
平
行
で
は
な
く

試
験

片
の
中
心
で
交
わ

て
い

る

そ
の
た
め

げ
プ
も

イ
れ
曲
線
に
よ

て
作
成

さ
れ
た
や

や
ド
サ

の


げ
は
試
験
片
の
Ｓ
字
形

状
部
分
に
ね
じ
れ
角
を
生

じ
る


　
つ
ま
り

Ｓ
字
形
状
部

分
の
傾
斜
角
は
常
に
変
化

し
て
お
り

そ
の
最
大
傾

斜
角
は
約

度

最
及
傾

斜
角
は
０
度
で
あ
る

そ

の
た
め

５
軸
Ｍ
Ｃ
で
Ｓ

字
加
工
試
験
を
行
う
と


工
具
軸
の
姿
勢
は
そ
の
側

面
に
沿

て
常
に
変
化
す

る
の
で

加
工
す
る
５
軸

Ｍ
Ｃ
の
同
時
多
軸
運
動
精

度
を
検
査
す
る
こ
と
が
で

き
る

ま
た

試
験
片
に

お
け
る
げ
プ
も
イ
れ
曲
線

の
曲
率
は
一
定
で
な
く
加

工
機
の
各
軸
に
急
加
速
や

急
減
速
を
伴
う
の
で

機

械
に
衝
撃
を
与
え

加
工

振
動
を
引
き
起
こ
す
た

め

試
験
片
の
加
工
面
に

影
響
を
及
　
す


　
す
な
わ
ち

Ｓ
字
加
工

試
験
片
の
加
工
面
を
評
価

す
る
こ
と
で
５
軸
Ｍ
Ｃ
に

お
け
る
各
軸
の
剛
性
を
評

価
す
る
こ
と
が
で
き
る


と
い
う
の
が
試
験
方
密
開

発
者
の
主
張
で
あ
る



