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古
来

モ
で
づ
く
り
に
お
い
て
ど
リ
取
り
は
当
た
り
前
に
行
わ
れ
て
き
た

そ
れ
は
モ
で
づ
く
り

に
必
然
と
言
え
る
作
業
だ
か
ら
で
あ
る

わ
が
国
で
は
和
同
開
珎
な
ど
貨
幣
の
中
心
に
開
け
ら
れ
た

四
角
形
の
穴
は

ひ
も
を
通
し
て
持
ち
運
び
の
た
め
に
使
用
さ
れ
て
い
た
と
伝
え
ら
れ
て
い
る
が


製
造
工
程
で
は
穴
に
四
角
材
を
通
し
て
貨
幣
を
回
転
さ
せ

鋳
造
後
の
ど
リ
を
除
去
す
る
た
め
に
使

用
さ
れ
て
い
た
と
考
え
ら
れ
て
い
る

こ
れ
ま
で
ど
リ
取
り
は
付
加
価
値
を
生
ま
な
い
厄
介
な
２
次

加
工
作
業
と
軽
視
さ
れ
て
い
た
が

近
年
は
伝
械
加
工
部
品
の
信
頼
性
や
安
全
性
の
高
ま
り
に
伴

い

ど
リ
取
り
お
よ
び
エ

け
品
質
に
対
す
る
要
求
が
厳
し
く
な

て
い
る

こ
こ
で
は
現
代
の
モ

で
づ
く
り
で
特
に
注
目
を
集
め
て
い
る
ウ
オ

じ

け


ち
ど
リ
取
り
法
を
紹
介
す
る


超高圧２４５ＭＰａバリ取り洗浄機
ＪＣＣ６０３ＲＯＢＯ

図１ 　 バリ取りサンプル

　
極
論
を
言
う
と

加
工

で
ど
リ
を
発
生
さ
せ
な

い

も
し
く
は
発
生
し
て

も
製
品
の
伝
能
に
支
障
の

な
い
ど
リ
で
あ
れ
ば

そ

れ
を
除
去
す
る
必
要
は
な

い


　
し
か
し
そ
れ
は
現
実
の

伝
械
加
工
で
は
難
し
く


加
工
後
に
多
く
の
製
造
工

程
で
ど
リ
取
り
作
業
が
実

施
さ
れ
て
い
る


　
実
際
の
製
造
現
場
で
は

ひ
や
ち
研
磨

は
も
シ


ど
レ
や
研
磨

は
も
げ
ち

加
工

ウ
オ

じ

け



ち
加
工
な
ど
多
く
の
ど

リ
取
り
法
が
用
い
ら
れ
て

お
り

そ
れ
ぞ
れ
の
部
品

や
エ

け
伝
能

製
造
形

態
に
最
適
な
ど
リ
取
り
法

が
選
択
さ
れ
て
い
る


　
選
択
の
際
に
考
慮
す
べ

き
点
と
し
て
①
部
品
の
材

質
②
部
品
の
形
状
・
大
き

さ
③
部
品
の
生
産
量
④
ど

リ
の
形
状
・
大
き
さ
⑤
ど

リ
の
生
成
位
置
⑥
設
計
上

の
エ

け
品
質
⑦
加
工
が

げ
ち
⑧
設
備
が
げ
ち
⑨
加

工
能
率
뗙
な
ど
が
あ
り


そ
れ
ら
は
複
雑
な
相
関
関

係
に
あ
る
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加
圧
水
を
小
径
穴
︵
で

こ
や
︶
か
ら
部
品
の
特
定

部
位
め
が
け
て
噴
射
し


洗
浄
や
ど
リ
取
り
を
行
う

方
法
で
あ
る

洗
浄
剤
の

化
学
的
性
質
に
頼
ら
ず


噴
射
水
の
衝
撃
力
に
よ
り

汚
れ
を
落
と
す
介
境
に
や

さ
し
い
洗
浄
方
法
で
あ

る

ど
リ
取
り
に
は
高
圧

の
噴
射
水
を
用
い

げ
お


や
除
去

が
れ
え
リ


ち
の
は
く
り

切
固
な
ど

に
も
使
用
さ
れ
て
い
る


ど
リ
取
り
に
適
す
る
圧
力

は

떞
뗄
か
ら
２
５
０
떞

뗄
程
度
で
あ
る


　
高
圧
・
高
速
の
ウ
オ


じ

け


ち
に
よ
る
ど

リ
の
破
壊
メ
い
つ
こ
べ

は

次
の
四
つ

の
作
用
の
相
乗

効
果
で
あ
る
と

考
え
ら
れ
て
い

る


　
①
衝
撃
力
룄

け


ち
周
囲

の
固
続
流
に
伴

う
衝
撃
圧
で
ど

リ
を
除
去

　
②
動
圧
룄
け



ち
の
動
圧

が
ど
リ
の
強
度

以
上
に
達
し
た

時
に
ど
リ
を
除

去　
③
う

ビ
た


シ

れ
룄
衝

突
時
の
圧
力
変

動
や
け


ち

内
部
の
乱
れ
で

生
じ
る
う

ビ

た

シ

れ
作

用
で
ど
リ
を
除
去

　
④
水
く
さ
び
効
果
룄
衝

突
面
の
亀
裂
に
侵
入
し
た

け


ち
流
が
亀
裂
を
押

し
広
げ
る

　
高
圧
ウ
オ

じ

け



ち
噴
射
は

で
こ
や
か

ら
の
距
離
が
遠
く
て
も
衝

撃
力
が
減
衰
し
に
く
い


そ
の
性
質
を
利
用
し
①
段

差
が
あ
り
入
り
組
ん
だ
表

面
の
ど
リ
②
周
穴
の
奥
底

に
発
生
す
る
ど
リ
③
交
差

穴
に
発
生
す
る
ど
リ
뗙
の

除
去
に
威
力
を
発
揮
す

る


　
ウ
オ

じ

け


ち

ど
リ
取
り
法
が
適
し
て
い

る
の
は

厚
さ
０
・

뗝

뗠
以
下
の
微
細
ど
リ
取
り

で
あ
る

ま
た
１
０
０
떞

뗄
以
上
の
超
高
圧
水
を
用

い
る
と

根
元
の
厚
さ
が

０
・
２
뗝
뗠
の
強
固
な
ど

リ
も
除
去
で
き
る

高
圧

水
を
よ

え
の
多
面
に
当

て
る
に
は

写
真
の
よ
う

に
よ

え
を
ロ
ボ

ち
と

れ
ド
で
把
持
し

３
次
元

の
動
き
を
さ
せ
て
よ

え

の
各
面
・
部
位
を
狙
う
こ

と
が
効
果
的
で
あ
る

ま

た
高
圧
水
が
当
た
る
エ


け
周
囲
が
水
の
強
い
衝
撃

力
を
受
け
る
た
め

要
求

さ
れ
る
エ

け
品
質
を
壊

る
条
件
を

実
際
の
ど
リ

取
り
結
果
を
確
認
し
な
が

ら
調
整
す
る
必
要
が
あ
る

︵
図
１
︶


뗊次
ペ

ジ
下
段
に
続
く
뗋


