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図１ 　 ２段サイえロイドギアの冷間図造全自動化ライン工程図
（放電精密加工研究所提供）
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じ
リ
れ
グ
位
術
も
重
要

で
あ
る

各
種
モ

シ


れ
に
伴
う
金
型
内
で
の
素

材
変
形
形
態
が
見
え
る
よ

う
に
な
れ
ば

各
種
効
果

が
目
に
見
え
て
理
解
で
き

る
よ
う
に
な
り

最
適
な

モ

シ

れ
も
よ
り
仕
単

に
設
計
で
き
る

し
た
が


て
金
型
内
で
の
素
材
変

形
モ
つ
じ
リ
れ
グ
を
含
め

た
加
工
ば
ロ
セ
げ
の
見
え

る
化
位
術
の
開
発

Ｃ
Ａ

Ｅ
︵
が
れ
ピ


じ

利

用
解
析
︶
を
駆
使
し
た
複

雑
な
製
品
の
ば
ロ
セ
げ
設

計
や
生
産
管
理
な
ど
Ｉ
Ｔ

の
活
用
が
サ

ボ
ば
レ
げ

利
用
位
術
の
高
度
化
の
い

ギ
と
な
る



