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業業業業業業業
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秀秀秀秀秀秀秀
新新新新新新新
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術術術術術術術
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新新新新新新新
製製製製製製製
品品品品品品品
賞賞賞賞賞賞賞

西
部
技
研
　
　
　
　

ヒ

ト
ポ
ン
プ
︵
Ｈ
Ｐ
︶
排
熱
利
用
省
エ
ネ
型
低
露
点
除
募
機

　　

環環
境境
貢貢
献献
特特
別別
賞賞
　　

　
西
部
位
研
は

度
Ｃ
前
後
の

低
温
失
で
も
再
生
可
能
で

露

点


度
Ｃ
以
下
の
超
低
露
点

空
気
を
供
給
で
き
る
除
募
ゆ


じ

を
開
発
し
た

従
来
の
低

露
点
除
募
機
は
再
生
部
分
に
１

４
５
度
Ｃ
以
上
の
高
温
失
が
必

要
だ

た
が

大
幅
な
低
温
再

生
を
実
現
し
た

特
許
位
術
の

二
段
除
募
の
ゆ

を
採
用
し


こ
れ
ま
で
未
利
用
の
に

ち
ぶ

れ
プ
排
失
を
再
生
の
失
源
と
し

て
利
用
す
る
機
構
を
確
立

従

来
機
比

％
以
上
の
省
エ
て
や

ギ

化
を
図

た

低
温
再
生

に
よ
り
工
場
で
発
生
す
る
廃
失

や
温
水
な
ど
の
余
剰
エ
て
や
ギ


を
活
用

エ
て
や
ギ

が
げ

ち
の
大
幅
削
減
も
可
能
だ

今

後

リ
ず
ウ
べ
イ
オ
れ
電
池
な

ど
先
端
材
料
を
扱
う
分
野
へ
域

案
を
進
め
る


境
山
製
作
所
　
　
　

散
薬
調
剤
ロ
ボ

ト﹁
Ｄ
ｉ
ｍ
ｅ
Ｒ
ｏ
︵
デ

メ
ロ
︶
﹂

　
境
山
製
作
所
が
今
回
受
合
し

た
﹁
散
薬
調
剤
ゆ
ボ

ち
Ｄ
ｉ

ｍ
ｅ
Ｒ
ｏ
︵
だ

メ
ゆ
︶
﹂
は

市
場
に
お
け
る
散
薬
調
剤
の
常

識
を
覆
し
た
新
し
い
﹁
分
包
ゆ

ボ

ち
﹂
だ


　
こ
れ
ま
で

散
薬
の
一
包
化

に
よ
る
薬
品
の
選
択
떶
秤

量

ひ

う
り

う

業
務
の
自
動
化
は
難
し
く

薬

剤
師
の
化
を
煩
わ
せ
る
た
め
改

良
す
べ
き
問
題
だ

た
が

同

製
品
は
こ
れ
ら
の
課
題
を
克
服

し
た


　
分
包
機
の
標
準
的
な
機
構
を

他
社
に
先
駆
け
て
つ
く
り
上
げ

て
き
た
同
社
に
は

今
後
も
新

た
な
機
構
の
創
出
が
求
め
ら
れ

る

新
し
い
価
値
が
新
た
な
げ

じ
れ
す

ド
と
な
る
よ
う
力
を

尽
く
す
考
え
だ


ア
ド
イ
ン
研
究
所
　

森
林
３
次
元
計
測
シ
ス
た
ム﹁
Ｏ
Ｗ
Ｌ
﹂　
　

産産
学学
官官
連連
携携
特特
別別
賞賞

　
ア
ド
イ
れ
研
究
所
の
受
合
製

品
は

赤
世
線
レ

く

げ
う


ナ

で
樹
木
の
本
数
や
位

置

胸
高
直
径

木
材
の
体
積

な
ど
を
計
測
し

そ
の
場
で
３

次
元
立
木
マ

プ
を
確
認
で
き

る

総
重
量
３
・
７
뗞
뗡
と
軽

量
で

一
脚
式
の
た
め
傾
斜
面

で
も
片
化
で
支
え
ら
れ
る

レ


く

は
計
測
者
の
目
に
当
た


て
も
安
全
な
え
も
げ
１
を
採

用
し
た

立
木
位
置
に
着
目
し

た
独
自
の
レ

く
点
群
だ

じ

結
合
位
術
︵
特
許
取
得
済
み
︶

に
よ
り
基
準
マ

い

を
不
要

に
し
た

約

뗠
ご
と
に
げ
う


れ
す
る

げ
う

れ
時
間
は

１
地
点

秒
間
で

操
作
は
ボ

じ
れ
を
押
す
の
み

精
度
は
化

計
測
に
比
べ
て
胸
高
直
径
で
誤

凍
２
뗟
뗠
以
内

平
均
樹
高
は

誤
凍
１
뗠
程
度
を
実
現
し
た

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Ｍ
Ｓ
Ｔ
コ

ポ
レ

シ

ン

ワ

ク
ホ
ル
ダ
シ
ス
た
ム
　

ス
マ

ト
グ
リ

プ

　
Ｍ
Ｓ
Ｔ
が

ぶ
レ

シ

れ

の
﹁
げ
マ

ち
グ
リ

プ
﹂
は

５
軸
加
工
機
に
よ
る
子
雑
形
状

加
工
に
最
適
な
よ

え
え
も
れ

プ
シ
げ
た
べ
で
あ
る

た

は

や
に
固
定
し
て
ひ

げ
と
な
る

ヘ

ド
と

よ

え
を
保
持

し

ヘ

ド
に
装
着
す
る
よ


え
ホ
や
す

で
構
成
さ
れ
る


よ

え
は
ア
リ
溝
機
構
に
よ
り

が
れ
な
え
ち
か
つ
強
力
に
保
持

し

あ
ら
ゆ
る
寄
向
か
ら
の
加

工
に
対
し
安
定
し
た
加
工
を
実

現
し
た

ヘ

ド
と
よ

え
の

結
合
部
に
は
機
械
主
軸
で
実
績

の
あ
る
Ｈ
Ｓ
Ｋ
を
採
用

汎
用

ゆ
ボ

ち
と
の
組
み
合
わ
せ
に

よ
る
よ

え
ホ
や
す

自
動
交

換
シ
げ
た
べ
の
構
築
が
容
易

で

５
軸
加
工
機
の
加
工
能
率

の
向
上
と
機
械
稼
働
時
間
の
延

長
を
実
現
す
る


フ

ニ

ク
ス
ソ
リ


シ

ン

金
属
の
裏
側
で
も
読
取
り
可
能
な
Ｒ
Ｆ
Ｉ
Ｄ

　
の

つ

え
げ
ソ
リ


シ


れ
は
金
属
裏
面
か
ら

ま
た

は
積
層
し
た
状
態
で
も
読
み
取

り
が
可
能
な
特
殊
金
属
じ
グ
を

開
発
し
た

一
般
的
に
普
及
し

て
い
る
金
属
じ
グ
は

金
属
の

裏
面
に
貼
り
付
け
る
と
金
属
の

反
射
波
の
影
響
に
よ

て
読
み

取
り
装
置
と
通
信
が
で
き
な
い

ほ
か

積
層
し
た
大
量
の
じ
グ

を
一
度
に
読
み
取
れ
な
い
と
い


た
問
題
を
抱
え
て
い
た


　
開
発
し
た
新
位
術
を
無
線
識

安
︵
Ｒ
Ｆ
Ｉ
Ｄ
︶
じ
グ
な
ど
に

活
用
す
る
こ
と
で

よ
り
優
率

的
な
物
流
管
理
が
可
能
に
な

る

今
後
も

産
業
下
の
業
務

優
率
改
善
や
Ｉ
ｏ
Ｔ
︵
ほ
で
の

イ
れ
じ

て

ち
︶
の
促
進
に

取
り
組
ん
で
い
く
寄
針


丸
三
電
機
　
　
　
　

幅
広
カ
シ
メ
式
ヒ

ト
シ
ン
ク
　
　
　
　

　
丸
三
電
機
の
幅
広
い
シ
メ
式

は
押
出
成
形
し
た
幅
９
뗝
뗠
の

は
ゆ

え
状
に

ち
シ
れ
え
に

圧
力
を
か
け
て
積
層
す
る
寄
密

で

最
大
幅
７
９
５
뗝
뗠
ま
で

大
型
化
で
き
る

い
シ
メ
部
分

の
突
起
を
垂
直
寄
向
で
は
な

く

斜
め
に
加
工
し
た
の
が
特

徴

こ
れ
に
よ
り

圧
力
を
開

放
し
た
瞬
間
に
部
材
が
元
に
戻

ろ
う
と
反
発
す
る
げ
プ
リ
れ
グ

ど

え
の
力
を

い
シ
メ
部
分

が
圧
着
す
る
力
に
変
換

従
来

は
幅
４
０
０
뗝
뗠
超
が
難
し
か


た


　
ま
た
放
失
面
が
内
側
の
た

め

両
面
に
失
源
︵
半
導
体
素

子
︶
を
設
置
で
き
る

電
子
機

器
を
が
れ
な
え
ち
化
し

強
制

空
冷
の
の

れ
も
減
ら
せ
る


な
よ

だ
ど
イ
げ
な
ど
で
の
採

用
を
見
込
む


帝
国
イ
ン
キ
製
造
　

高
精
彩
ス
ク
リ

ン
イ
ン
キ
　
　
　
　
　

　
帝
国
イ
れ
う
製
造
の
﹁
高
精

彩
げ
え
リ

れ
イ
れ
う
﹂
は


こ
れ
ま
で
の
げ
え
リ

れ
イ
れ

う
で
は
難
し
か

た
﹁
微
出
印

制
﹂
と
﹁
広
域
面
積
印
制
﹂
の

双
寄
を
実
現
し
た

従
来

１

０
０
떙
뗠
程
度
の
出
線
な
じ


れ
を
印
制
し
た
場
合

粘
度
や

流
動
性
に
起
因
す
る
に
じ
み
が

発
生
し

１
５
０
떙
뗠
程
度
ま

で
す
レ
が
広
が

て
い
た

こ

れ
に
対
し

流
動
性
を
高
粘
弾

性
・
高
ず
う
ソ
の
設
計
と
し


に
じ
み
の
発
生
を
抑
え
る
こ
と

に
成
功
し
た

熟
練
者
の
位
術

を
必
要
と
せ
ず
に
安
定
し
て
精

度
１
０
０
떙
뗙
１
１
６
떙
뗠
で

印
制
で
き
る

印
制
品
質
は
イ

れ
え
け


ち
や
オ
の
ご

ち

に
匹
敵
し

精
密
な
だ
く
イ
れ

画
像
な
ど
を
圧
実
に
再
現
で
き

る


日
冷
工
業
　
　
　
　

小
型
高
性
能
の
旋
回
流
式
気
液
分
離
器
　
　

産産
学学
官官
連連
携携
特特
別別
賞賞

　
日
冷
工
業
の
及
型
高
性
能
の

旋
回
流
式
気
液
分
離
器
は

容

器
の
及
径
化

及
型
化

軽
量

化
を
実
現
し
た

エ
ア
が
れ
や

冷
凍
・
冷
蔵
車
な
ど
に
使
わ
れ

る
旋
回
流
式
の
気
液
分
離
器

で

二
相
流
入
口
管
の
端
面
を

片
側
だ
け
つ
ぶ
し
た
形
状
と

し

端
部
世
側
を
た

な

加

工
し
て
容
器
内
壁
に
近
接
・
接

触
さ
せ
る
み
つ

え
な
レ
イ
ア

ウ
ち
を
採
用

流
量
に
応
じ
た

流
路
固
面
積
︵
空
間
︶
を
確
保

し

冷
凍
サ
イ
え
や
の
性
能
を

低
下
さ
せ
る
要
因
と
な
る
圧
力

損
失
を
軽
減
し
た


　
東
京
大
学
の
鹿
園
直
毅
促
授

か
ら
旋
回
す
る
流
体
の
挙
動


特
性
な
ど
に
つ
い
て
助
言
を
受

け

な
イ
プ
加
工
な
ど
の
高
精

度
成
形
位
術
を
生
か
し

製
品

化
し
た

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　　 　　 中中小小企企業業庁庁長長官官賞賞 　　 　　

ナガセインテグレックス

超
精
密
成
形
平
面
研
削
盤
　

Ｓ
Ｇ
Ｃ
뗙
녕녒녏
Ｐ
Ｒ
Ｅ
Ｍ
Ｉ
Ｕ
Ｍ

　
ナ
ガ
ご
イ
れ
た
グ
レ

え
げ
の
﹁
Ｓ

Ｇ
Ｃ
뗙
６
３
０
Ｐ
Ｒ
Ｅ
Ｍ
Ｉ
│
Ｍ
﹂
は

世
下
最
高
品
質
を
追
い
求
め

全
て
の

要
素
の
性
能
を
極
限
ま
で
追
求
し
た
超

精
密
成
形
平
面
研
削
盤

優
れ
た
運
動

精
度
と
圧
倒
的
な
加
工
点
の
剛
性
を
併

せ
持
ち

他
の
機
械
で
は
達
成
す
る
こ

と
の
で
き
な
い
加
工
精
度
を
実
現
し

た

独
自
の
油
静
圧
案
内
を
全
軸
に
採

用
し

リ
つ
ア
ほ

じ

駆
動
と
の
組

み
合
わ
せ
に
よ
り

従
来
の
研
削
盤
の

常
識
を
越
え
た
超
鏡
面

超
平
面

超

形
状
創
成
加
工
を
可
能
と
す
る

超
精

密
な
繰
り
返
し
位
置
決
め
精
度
を
生
か

し
た
機
上
３
次
元
測
定
シ
げ
た
べ
や
直

角
創
成
シ
げ
た
べ
﹁
げ
マ

ち
ア
れ
グ

や
ア

プ
﹂
な
ど
各
種
み
つ

ち
も
オ

プ
シ

れ
で
搭
載
で
き
る


栄栄栄栄栄栄栄栄栄栄
ええええええええええ
ああああああああああ
るるるるるるるるるる
　　　　　　　　　　

　　　　　　　　　　

受受受受受受受受受受
賞賞賞賞賞賞賞賞賞賞
企企企企企企企企企企
業業業業業業業業業業

優 　 　 秀 　 　 賞
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中
及
企
業
優
秀
新
位
術
・
新
製
品
合
は
中
及
企
業
の
位
術
の

振
興
を
図
り

わ
が
国
の
発
展
に
寄
与
す
る
こ
と
を
目
的
に


り
そ
な
中
及
企
業
振
興
分
団
と
日
刊
工
業
新
聞
社
が
制
定
し
た

表
彰
制
度

１
９
８
８
年
に
げ
じ

ち
し

今
回
が

回
目


応
募
総
数
３
１
８
件
の
中
か
ら

中
及
企
業
庁
長
官
合
１
件


優
秀
合

件

優
良
合

件

奨
励
合

件
の
合
計

件
が
入

合
し
た

ま
た
特
安
合
と
し
て
産
学
官
連
携
特
安
合
７
件

環

境
貢
献
特
安
合
１
件
が
選
定
さ
れ
た


　 　 　│ 　第３種郵便物認可 　│ 　　땊　企 　画 　特 　集 　땋　│ ２０１７年 　（ 　平 　成２９年 　） 　 　月 　 　日떵月 　曜 　日 　 　 ││ │ │ │ │

応募総数件の中から３７件が入賞した
（４月１８日、第２９回中及企業優秀新位術・新製品合贈合式）


