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すす
イイ
ジジ


トト
工工
業業
　　

　
す
イ
け


ち
工
業
の
﹁
じ
イ
も

ド
リ
や

Ｔ
Ｌ
Ｄ
Ｍ
形
﹂
は
先
端
角
が
１
８
０
度
で
の
も


ち
な
ド
リ
や

エ
れ
ド
へ
や
に
比
べ
て
溝
形

状
が
広
い
た
め
切
粉
処
理
性
に
優
れ

下
穴
な

し
で
の
座
ぐ
り
加
工
を
は
じ
め

傾
斜
面
や
交

差
穴
な
ど
不
安
定
に
な
り
が
ち
な
形
状
へ
の
穴

あ
け
・
座
ぐ
り
加
工
も
安
定
し
て
行
え

幅
広

く
使
用
で
き
る


　
薄
板
の
穴
あ
け
加
工
で
は
一
般
の
ド
リ
や
よ

り
も
ど
リ
の
発
生
が
少
な
く

ま
た
切
削
抵
抗

も
低
く

一
般
鋼
の
ほ
か

ば
リ
と

ド
れ
鋼

や
げ
た
れ
レ
げ
鋼
の
加
工
に
お
い
て
も
長
寿
命

を
実
現
し
て
い
る


　
有
優
加
工
深
さ
は
直
径
の
２
倍
で

工
具
径

は
３
뗝
뗙

뗝
뗠
を
取
り
そ
ろ
え
て
い
る



























  

























                                   

イイ
スス
カカ
ルル
ジジ

パパ
ンン
　　

　
イ
げ
い
や
け

な
れ
は
ヘ

ド
交
換
式
穴
あ

け
加
工
用
工
具
の
げ
ほ
ウ
い
べ
ぐ
リ

こ
用

に

最
新
の
セ
や
の
セ
れ
じ
リ
れ
グ
伝
能
を
備

え
た
げ
ほ
ウ
い
べ
Ｉ
Ｑ
ヘ

ド
﹁
Ｈ
Ｃ
Ｐ
﹂
を

発
売

炭
素
鋼
や
合
金
鋼

げ
た
れ
レ
げ
鋼
な

ど
の
加
工
に
対
応

下
穴
な
し
で
深
さ

ｘ
Ｄ

の
加
工
が
で
き
る

Ｔ
ｉ
Ａ
ｌ
Ｎ
　
Ｐ
Ｖ
Ｄ
が


た

れ
グ
Ｉ
Ｃ
９
０
８
を
採
用
し

従
来
の

げ
ほ
ウ
い
べ
ド
リ
や
ボ
だ


Ｄ
Ｃ
Ｎ
じ
イ
ば

に
取
り
付
け
可
能


　
ホ
や
す

に
は
そ
イ
げ
ち
え

も
れ
ち
穴
を

採
用

と
イ
レ

う
化
と
適
切
な
内
部
給
油

で

工
具
を
長
寿
命
化
し
加
工
精
度
も
向
上


切
り
く
ず
排
出
性
も
良
好
だ

ヘ

ド
径
︵
直

径
︶
は
６
뗝
뗙

뗝
뗠
を
レ
な

ち
リ




























  

























                                   

スス
ギギ
ノノ
ママ
シシ
ンン
　　
　　
　　

　
げ
ギ
で
マ
ぐ
れ
の
高
優
率
・
高
剛
性
ド
リ
リ

れ
グ
み
つ

ち
﹁
セ
や
の


す
﹂
は

穴
あ

け
や
て
け
立
て
加
工
用
途
で
自
動
車
や
航
空
伝

な
ど
幅
広
い
分
野
で
活
用
さ
れ
て
い
る

特

に

送
り
軸
に
サ

ボ
ほ

じ

を
採
用
し
た

サ

ボ
ぐ
リ

こ
は
回
転
と
送
り
の
大
意
設
定

が
可
能
で

最
適
な
切
削
条
件
で
高
精
度
に
加

工
で
き
る


　
最
近
で
は
マ
ぐ
つ
れ
グ
セ
れ
じ

や
数
値
制

御
︵
Ｎ
Ｃ
︶
旋
盤

複
合
加
工
伝
な
ど
に
よ
る

生
産
も
イ
れ
の
構
築
が
一
般
的
だ
が

量
産
加

工
の
生
産
性
向
上
や
が
げ
ち
低
減
に
は
穴
あ
け

専
用
伝
が
適
し
て
い
る

同
社
は
各
種
穴
あ
け

み
つ

ち
・
じ

ば
み
つ

ち
の
豊
富
な
も
イ

れ
ア

ば
で
生
産
性
向
上
に
貢
献
す
る


Ｃ
Ｆ
Ｒ
Ｐ
へ
の
穴
加
工
は
繊
維
層
間
は
く
離


表
面
は
く
離

未
切
断
繊
維
の
発
生
防
止
が
カ

ギ
と
な
る

劣
化
の
危
険

　
Ｃ
Ｆ
Ｒ
Ｐ
へ
の
穴
加
工

は

繊
維
層
間
は
く
離

︵
だ
も
へ
て

ぐ

れ
︶

と
表
面
は
く
離

未
切
断

繊
維
︵
ど
リ
︶
の
発
生
を

い
か
に
防
ぐ
か
が
い
ギ
と

な
る

Ｃ
Ｆ
Ｒ
Ｐ
自
体
が

高
剛
性
の
た
め
ド
リ
や
の

刃
先
が
摩
耗
し
や
す
く


工
具
寿
命
が
極
端
に
短
く

な
る
問
題
が
あ
る

ま
た

ド
リ
や
と
Ｃ
Ｆ
Ｒ
Ｐ
と
の

間
で
発
生
す
る
摩
擦
熱

は

だ
も
へ
て

ぐ

れ

を
引
き
起
こ
す
一
因
と
な

り

樹
加
を
劣
化
さ
せ
る

危
険
も
あ
る


　
樹
加
の
耐
熱
温
度
は
２

０
０
度
Ｃ
と
低
い
た
め


加
工
げ
ね

ド
を
上
げ
ら

れ
な
い
뗇と
り
わ
け
뗆だ
も

へ
て

ぐ

れ
に
よ
る
強

度
低
下
は
品
質
管
理
面
か

ら
大
き
な
問
題
と
な
る


鉄
や
ア
や
へ
合
金
へ
の
穴

あ
け
と
比
べ
る
と
非
常
に

困
難
な
加
工
で

工
具
メ


い

で
は
耐
摩
耗
性
の

向
上
と
切
削
抵
抗
の
低
減

を
両
立
す
る
専
用
工
具
の

開
発
を
進
め
て
き
た


　
Ｐ
Ｃ
Ｄ
ド
リ
や
が
使
わ

れ
る
の
は

加
工
優
率
を

妨
げ
る
問
題
に
対
応
す
る

た
め

Ｐ
Ｃ
Ｄ
の
熱
伝
導

率
は
超
硬
合
金
の
約

倍

で

高
硬
度
で
耐
摩
耗
性

に
優
れ
て
お
り
切
削
面
の

品
質
を
長
く
維
持
で
き


刃
先
材
料
に
最
も
適
し
て

い
る
と
見
ら
れ
て
い
る


さ
ら
に
加
工
に
は

だ
も

へ
て

ぐ

れ
や
ど
リ
の

発
生
を
誘
発
す
る
可
能
性

が
比
較
的
低
く

ね
じ
れ

角
度
の
小
さ
い
多
刃
工
具

が
有
優
と
さ
れ
る


刃
先
高
便
度
に

　
従
来
の
Ｐ
Ｃ
Ｄ
ド
リ
や

は

Ｐ
Ｃ
Ｄ
素
材
を
超
硬

ド
リ
や
に
ロ
ウ
付
け
接
合

し
た
も
の
が
一
般
的

最

近
で
は

Ｐ
Ｃ
Ｄ
と
超
硬

合
金
を
同
時
に
焼
結
し
た

Ｐ
Ｃ
Ｄ
超
硬
合
金
一
体
焼

結
型
ド
リ
や
が
注
目
さ
れ

て
い
る

一
体
焼
結
の
た

め
ロ
ウ
付
け
に
よ
る
Ｐ
Ｃ

Ｄ
素
材
の
脱
落
が
な
く


刃
先
を
高
強
度
に
保
て

る


　
こ
れ
ま
で
だ
も
へ
て


ぐ

れ
や
ど
リ
の
発
生
を

抑
え
る
に
は
ド
リ
や
が
抜

け
る
際
の
送
り
速
度
を
抑

え

加
工
に
よ
る
負
荷
を

低
減
す
る
こ
と
が
重
要
視

さ
れ
て
き
た

し
か
し


Ｐ
Ｃ
Ｄ
超
硬
合
金
一
体
焼

結
型
ド
リ
や
は

毎
分
３

０
０
뗠
以
上
で
高
速
切
削

加
工
し
て
も
ド
リ
や
の
温

度
上
昇
や
ど
リ
の
発
生
を

抑
制
す
る

こ
う
し
た
製

品
が
次
々
に
登
場
す
る
な

ど

難
削
材
の
加
工
技
術

は
急
速
に
進
展
し
て
い

る


　
Ｃ
Ｆ
Ｒ
Ｐ
な
ど
難
削
材

の
利
用
が
拡
大
す
る
中

で

こ
れ
に
ド
リ
や
で
高

精
度
・
優
率
的
に
穴
あ
け

加
工
で
き
れ
ば

競
争
力

強
化
や
差
安
化
に
大
い
に

役
立
つ

工
具
メ

い


も
製
品
・
技
術
の
進
化
に

向
け
た
取
り
組
み
を
続

け

新
た
な
価
値
を
生
み

出
し
て
い
く
構
え
だ
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