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西西
部部
電電
機機
　　
　　
　　

　　

　
西
部
電
機
は
よ
イ
ヤ
放
電
加
工
機
の
Ｍ
Ａ
シ
リ


こ
を
さ
ら
に
は
も

シ

ア

プ
し
た
﹁
Ｍ
Ｂ
シ
リ


こ
뗓に
ほ
だ
や
ず

れ
け
し
뗆超
精
密
よ
イ
ヤ
放
電

加
工
機
﹁
│
ｌ
ｔ
ｒ
ａ
Ｍ
Ｍ

Ｂ
﹂
と
﹁
Ｍ

Ｂ
뗓뗆

高
精
密
自
由
形
状
研
削
加
工
機
﹁
Ｓ
Ｆ
Ｇ
뗙

﹂
を

出
展
す
る

新
シ
リ

こ
の
大
き
な
変
更
点
と
し
て

は
加
工
た

は
や
を
セ
も
へ

え
で
絶
縁
す
る
こ
と

が
可
能
に
な
り

加
工
面
粗
さ
向
上
を
実
現
し
て
い

る

ま
た

金
型
プ
レ

ト
加
工
を
自
動
化
で
き
る

新
た
な
シ
ス
た
べ
を
参
考
出
品
す
る

機
上
測
定
機

能
や
金
型
プ
レ

ト
の
自
動
化
シ
ス
た
べ
を
プ
レ
さ

れ
た

シ

れ
と
実
演
を
交
え
て
紹
介
す
る

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中中
日日
本本
炉炉
工工
業業
　　
　　

　
中
日
本
炉
工
業
は
工
業
炉
の
設
計

製
作

メ
れ

た
ナ
れ
ス
を
一
貫
し
て
行
う
メ

い


真
空
炉


電
気
炉

燃
焼
炉

制
御
装
置
な
ど
を
幅
広
く
開

発

製
造
し
て
い
る

主
力
製
品
の
小
型
真
空
熱
処

理
炉
﹁
Ｎ
Ｖ
Ｆ
뗙

Ｐ
﹂
は
小
型
炉
な
が
ら
真
空
熱

処
理
炉
に
必
要
な
機
能
を
備
え
て
い
る


　
が
れ
な
え
ト
設
計
に
よ
る
省
ス
ペ

ス

省
エ
て

を
実
現
し
熱
処
理
物
の
形
状

大
き
さ

量
に
合
わ

せ

冷
却
ガ
ス
圧

ガ
ス
循
介
量
の
設
定
が
大
意
に

変
更
可
能
で
あ
る

低
温
か
ら
高
温
ま
で

幅
広
い

範
囲
で
炉
内
を
均
一
に
加
熱
で
き
る
た
め

さ
ま
ざ

ま
な
熱
処
理
に
対
応
す
る

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大大
昭昭
和和
精精
機機
　　
　　
　　

　
大
昭
和
精
機
の
﹁
す
イ
ナ
も
イ
れ
﹂
は

光
を
電

圧
に
変
換
す
る
素
子
を
直
線
状
に
並
べ
た
も
イ
れ
セ

れ
サ

を
使

て

マ
シ
つ
れ
グ
セ
れ
じ

内
で
回

転
中
の
工
具
測
定
を
行
う
装
置

画
像
セ
れ
サ

と

比
べ
て
処
置
速
度
が
速
い

工
具
径
測
定
用
の
Ｘ
軸

セ
れ
サ

と
工
具
長
測
定
用
の
Ｚ
軸
セ
れ
サ

の
二

つ
の
セ
れ
サ

を
配
置
し
た
Ｔ
型
も
イ
れ
セ
れ
サ


を
開
発
し

製
品
化
し
た

セ
れ
サ

中
心
か
ら
工

具
の
先
端
位
置
の
距
離
を
測
定
す
る
た
め

工
具
測

定
時
の
位
置
決
め
に
か
か
る
時
間
を
軽
減

レ

く


方
式
に
比
べ
測
定
し
た
い
位
置
を
ピ
れ
ポ
イ
れ
ト

で
測
定
で
き
る

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ＮＮ
　　

ＭＭ
　　

ＣＣ
　　
　　
　　
　　

　
Ｎ
Ｍ
Ｃ
は
よ
イ
ヤ
放
電
加
工
向
け
削
防
止
剤
な
ど

の
工
業
薬
品
を
幅
広
く
化
が
け
る

介
境
親
和
性
を

社
是
と
し

２
０
１
５
年

月
に
は

純
国
産
の
皮

膚
保
護
え
リ

べ
﹁
ス
う
れ
の
レ
れ
ド
え
リ

べ
﹂

を
発
売

工
場
現
場
で
の
微
出
切
り
く
ず
や
油
な
ど

の
ま
と
わ
り
つ
き
防
止
用
途
と
し
て
特
に
女
性
な
ど

か
ら
好
評

２
０
０
뗝
뗥

５
０
０
뗝
뗥

９
０
０

뗝
뗥
入
り
の
据
え
置
き
型
に
加
え

携
帯
型
の

뗝

뗥
入
り
も
用
意
し
た

こ
の
ほ
か

毒
劇
物
該
当
の

の

化
水
素
を
全
く
含
ま
な
い

ス
た
れ
レ
ス
鋼
な

ど
向
け
の
溶
接
焼
け
除
去
剤
を
開
発

室
内
で
安
心

し
て
使
え
る
た
め
注
目
さ
れ
て
い
る

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三三
和和
商商
工工
　　
　　
　　

　
三
和
去
工
は
金
型
の
溶
接

研
磨

洗
浄
機
器
の

開
発

販
売
を
化
が
け
る

金
型
メ
れ
た
ナ
れ
ス
機

器
で
注
力
し
て
い
る
の
が
抵
抗
溶
接
と
高
精
度
Ｔ
Ｉ

Ｇ
溶
接
を
集
約
し
た
﹁
ウ

や
ド
プ
ロ
Ｓ
Ｗ
뗙
Ｖ


﹂

同
製
品
は
イ
れ
ど

じ

制
御
に
よ

て
抵

抗
溶
接

Ｔ
Ｉ
Ｇ
溶
接
と
も
に
正
確
な
通
電
時
間
を

得
る
こ
と
が
で
き
る

Ｆ
Ｉ
Ｎ
Ｅ
ほ

ド
選
択
で
微

出
が
ア
ピ
れ
溶
接
を
容
易
に
す
る
덀
超
高
精
度
ほ


ド
덁

場
所
や
材
料
の
サ
イ
こ
を
指
定
す
る
と
適
切

な
電
流
と
時
間
が
自
動
で
設
定

表
示
さ
れ
作
業
の

短
縮
化
が
図
れ
る
덀
ウ

や
ド
ナ
ビ
か

シ

れ
덁

な
ど

五
つ
の
新
機
能
を
搭
載
し
て
い
る

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三三
菱菱
ママ
テテ
リリ
アア
ルル
　　

　
三
菱
マ
た
リ
ア
や
は
航
空
機
や
金
型
な
ど
の
分
野

へ
の
専
門
工
具
化
と

よ
り
高
能
率
・
高
精
度
を
実

現
す
る
た
め
さ
ま
ざ
ま
な
限
界
に
挑
戦
を
続
け
る


　
会
場
で
は
超
硬
エ
れ
ド
へ
や
﹁
Ｍ
Ｓ
ｐ
ｌ
ｕ
ｓ
エ

れ
ド
へ
や
シ
リ

こ
﹂
に
新
た
に
追
加
し
た
ス
え
エ

ア
エ
れ
ド
へ
や
や

ざ
リ

ド
工
具
と
刃
先
交
換
式

工
具
の
長
所
を
融
合
さ
せ
た
ヘ

ド
交
換
式
エ
れ
ド

へ
や
﹁
ｉ
Ｍ
Ｘ
エ
れ
ド
へ
や
シ
リ

こ
﹂
を
展
示
す

る

ま
た
オ

プ
れ
セ
へ
ナ

で
は
第
２
会
場
で



日

時
半
と

日

時
半
か
ら
﹁
高
硬
度
金
型
材

加
工
に
向
け
た
最
新
加
工

最
新
工
具
﹂
を
た

マ

に
解
説
す
る

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三三
菱菱
電電
機機
　　
　　

　
三
菱
電
機
は
﹁
こ
だ
わ
り
が
生
ん
だ
進
化

と
継
承
뗙
も
の
づ
く
り
を
変
え
る

超
高
精

度
加
工
と
次
世
代
ざ
リ


シ

れ
뗙
﹂
を

た

マ
に
出
展
す
る


　
高
精
度
金
型
分
野
向
け
よ
イ
ヤ
放
電
加
工

機
に
最
適
制
御
位
術
を
搭
載
し
た
﹁
Ｍ
Ｐ
　

Ｗ
ａ
ｔ
ｅ
ｒ
　
Ｔ
ｅ
ｃ
ｈ
ｎ
ｏ
ｌ
ｏ
ｇ
ｙ
﹂

を
初
出
展

ト

じ
や
加
工
速
度
は
最
大


％
向
上
で
き

高
精
度
領
域
で
の
生
産
性
向

上
を
域
案
す
る

ま
た

プ
ロ
グ
も
べ
作
成

か
ら
自
動
段
取
り

加
工

保
守
ま
で
一
貫

し
た
ざ
リ


シ

れ
に
よ
る
生
産
性
向
上

を
域
案
す
る

そ
の
他

Ｉ
ｏ
Ｔ
を
活
用
し

た
新
サ

ビ
ス
を
参
考
出
展
と
し
て
紹
介
す

る

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カカ

ルル
ツツ

イイ
スス
　　

　
い

や
そ

イ
ス
は
最
新
の
測
定
・
関
連
機
器
を

紹
介
す
る

新
製
品
の
﹁
Ｏ
뗙
Ｓ
Ｅ
Ｌ
Ｅ
Ｃ
Ｔ
﹂
は

卓
上
型
の
だ
け
じ
や
画
像
測
定
機

ボ
じ
れ
を
押
す

だ
け
で
精
度
の
高
い
測
定
が
で
き
る

マ
や
ず
セ
れ

サ

測
定
機
﹁
Ｏ
뗙
Ｉ
Ｎ
Ｓ
Ｐ
Ｅ
Ｃ
Ｔ
　
５
４
３
﹂

は
非
接
触
セ
れ
サ


画
像
セ
れ
サ


ホ
よ
イ
ト

も
イ
ト
セ
れ
サ

の
三
つ
の
セ
れ
サ

を
形
状
や
材

質
に
応
じ
て
切
り
替
え
て
使
え
る

幅
広
い
分
野
の

製
品
・
試
作
品
の
高
速
で
高
精
度
の
検
査
が
行
え

る

が
れ
な
え
ト
で
高
性
能
の
ス
う

ナ

﹁
Ｚ
Ｅ

Ｉ
Ｓ
Ｓ
　
Ｃ
Ｏ
Ｍ
Ｅ
Ｔ
　
Ｌ
３
Ｄ
２
﹂
も
出
品

３

次
元
だ

じ
の
高
速
取
得
も
で
き
る

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南南
　　
武武
　　
　　
　　

　
南
武
は
作
動
油
自
動
循
介
シ
リ
れ
す


﹁
Ａ
Ｏ
Ｃ
﹂
や

セ
れ
サ

か
ら
出
力
さ
れ

る
電
圧
を
波
形
化
し
て
表
示
す
る
だ
ど
イ
ス

﹁
う

ス
ト
ビ


よ
﹂

そ
し
て
多
連
シ

リ
れ
す

を
展
示
す
る


　
Ａ
Ｏ
Ｃ
は
ピ
ス
ト
れ
の
後
退
限
で
作
動
油

が
通
過
す
る
独
自
機
構
に
よ
り

作
動
油
を

循
介
さ
せ
る
こ
と
で
シ
リ
れ
す

を
冷
却
す

る
と
と
も
に

エ
ア
抜
き
を
行
う

う

ス

ト
ビ


よ
は
鋳
造
条
件
の
﹁
見
え
る
化
﹂

に
よ
り

ス
え
イ
こ
管
理
や
生
産
性
の
向
上

を
図
る
こ
と
が
で
き
る

ま
た
多
連
シ
リ
れ

す

は
一
つ
の
ボ
だ


内
に
子
数
の
シ
リ

れ
す

を
設
け

省
ス
ペ

ス
化
・
ロ

ド

間
ピ

ず
の
短
縮
を
実
現
す
る

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イイ
スス
カカ
ルル
ジジ

パパ
ンン

　
イ
ス
い
や
け

な
れ
の
﹁
シ

レ

ド
へ
や
　
Ｐ

２
９
０
シ
リ

こ
﹂
は

リ

ド
角

度
の
溝
形
状

︵
セ
レ

シ

れ
︶
切
れ
刃
を
採
用
し
た
へ

リ
れ

グ
工
具

切
れ
刃
の
山
位
置
が
重
な
ら
ず

角
度
を

を
ず
ら
し
た
形
で
セ

ト
さ
れ
る
た
め

ず

プ
を

有
効
に
生
か
し
た
壁
面
加
工
が
行
え
る

ず

プ
は

深
切
り
込
み
可
能
な

뗝
뗠
・

뗝
뗠
切
れ
刃
を
用

意

セ
レ

シ

れ
切
れ
刃
じ
イ
プ
ず

プ
は
切
り

く
ず
を
出
分
化
し

深
溝
加
工
時
の
切
り
く
ず
の
排

出
性
を
高
め
る

切
削
力
が
分
散
さ
れ

長
い
突
き

出
し
時
の
加
工
に
お
い
て
も
ビ
ビ
リ
を
抑
え

低
切

削
抵
抗
な
加
工
が
可
能
と
な
る


︿
順
不
同
﹀

有
力
企
業
の

製
品
・
技
術
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