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長野の企業連携体が開発
　
長
野
県
内
の
複
数
の
競
合
す
る
プ
レ
ス
加
工
企
業
が

協
力
し
て
新
た

な
技
術
を
開
発
し
た
事
例
を
紹
介
す
る

特
徴
は
主
に
①
競
合
企
業
６
社

が
協
力
し
た
こ
と
②
従
来
の
順
送
り
プ
レ
ス
加
工
に
温
間
成
形
を
取
り
入

れ
た
こ
と
の
２
点
で
あ
る

本
開
発
は
産
学
官
連
携
事
業
︵
経
済
産
業
省

の
２
０
１
２
뗙

年
度
戦
略
的
基
盤
技
術
高
度
化
支
援
事
業
‖
通
称
サ
ポ

イ
れ
︶
で
あ
る
が

こ
れ
ま
で
の
競
合
企
業
が
一
つ
の
目
的
に
向
か

て

技
術
開
発
を
行
い
成
功
さ
せ
た
事
例
は
珍
し
く

研
究
以
外
に
も
企
業
間

の
交
流
を
深
め
る
こ
と
が
で
き

非
常
に
価
値
の
あ
る
事
業
で
あ

た
温間複合プレス概念図

　
こ
の
技
術
開
発
の
参
加

機
関
は


年
に
設
立
さ

れ
た
﹁
信
州
型
温
間
順
送

複
合
プ
レ
ス
加
工
研
究

会
﹂
の
メ
れ
ど

で
あ
る

日
進
精
機

太
陽
工
業


サ
イ
ベ

え
が

ポ
レ


シ

れ

新
光
電
気
工

業

へ
ス
こ
工
業

タ
い

モ
リ

長
野
県
工
業
技
術

総
合
セ
れ
タ


山
梨
大

学
︵
吉
原
正
一
郎
准
教

授

石
田
和
体
准
教
授
︶

で
構
成
さ
れ
て
い
る

長

野
県
た
え
で
財
団
が
中
心

と
な
り
運
営
し
た


　
昨
今
の
国
際
化
に
よ
り

成
形
し
や
す
い
部
品
の
製

造
は
海
外
に
流
出
し

国

内
で
は
成
形
が
困
難
な
部

品
の
製
造
し
か
残

て
い

な
い

そ
の
た
め
今
後
の

課
題
は

さ
ら
な
る
複
雑

形
状
に
対
し
て
後
加
工
を

不
要
に
す
る
て

ト
シ


イ
プ
化
と
高
精
度
化
を
図

り

高
付
加
価
値
の
あ
る

製
品
を
国
内
生
産
す
る
こ

と
で
あ
る


　
特
に

高
硬
度
材
や
耐

熱
綱
な
ど
の
難
加
工
材


介
境
へ
の
対
応
か
ら
需
要

の
増
大
が
予
想
さ
れ
る
軽

く
て
強
度
の
高
い
新
素
材

お
よ
び
そ
れ
ら
の
複
雑
形

状
の
成
形
技
術
確
立
が
不

可
欠
で
あ
る

そ
こ
で


県
内
企
業
が
得
意
と
し
て

い
る
順
送
り
プ
レ
ス
加
工

の
高
度
化
の
た
め

温
間

加
工
を
複
合
さ
せ

そ
れ

ぞ
れ
の
特
徴
で
あ
る
冷
間

の
高
精
度
・
高
品
質

温

間
の
高
成
形
性

順
送
り

プ
レ
ス
の
高
速
加
工

さ

ら
に
加
熱
と
加
工
を
営
み

合
わ
せ
る
こ
と
に
よ
る
材

質
改
善
効
果
な
ど
の
高
付

加
価
値
化
を
目
指
し
た


図
は
そ
の
概
念
を
示
し
て

い
る


新

た

な

技

術

開
発
に
向
け
て

　
本
技
術
で
は
加
熱
工
程

を
営
み
込
々
こ
と
に
よ

り

積
極
的
に
材
質
を
変

化
さ
せ
る
こ
と
で

て


ト
シ

イ
プ
だ
け
で
は
な

く
材
質
向
上
へ
の
発
展
も

期
待
で
き
る

こ
れ
ら
を

以
前
か
ら
の
プ
レ
ス
加
工

と
営
み
合
わ
せ
る
こ
と

で

独
自
の
で
ウ
と
ウ
が

生
ま
れ
る
可
能
性
を
秘
め

て
い
る


　
ま
た
こ
れ
ら
の
活
動
を

通
し
た
交
流
に
よ
り

金

型
受
発
注
や
仕
事
の
あ


せ
ん

新
た
な
共
同
研
究

な
ど
の
ビ
け
て
ス
も
発
生

し
て
お
り

本
研
究
以
外

で
の
効
果
も
非
常
に
大
き

か

た

現
在
も
研
究
会

と
し
て
活
発
に
活
動
し
て

お
り

新
た
な
技
術
開
発

に
も
取
り
営
ん
で
い
る


今
後
の
地
域
発
展
の
た
め

に

協
力
し
て
地
域
特
性

を
生
か
し
た
技
術
開
発

や

受
注
を
拡
大
し
て
い

き
た
い


必

要

な

箇

所

の
み
温
間
加
工

　

뗙

年
度
の
サ
ポ
イ

れ
で
は
﹁
温
間
順
送
複
合

プ
レ
ス
に
よ
る
難
加
工
材

の
高
効
率
生
産
技
術
開

発
﹂
を
た

マ
と
し
て


エ
れ
け
れ
用
燃
焼
圧
セ
れ

サ

の
す
イ
ア
の
も
ム
部

品
の
開
発
を
行

た

素

材
で
使
用
し
た
耐
熱
鋼
の

Ｓ
│
Ｈ
６
６
０
は

一
般

に
プ
レ
ス
加
工
後
に
時
効

処
理
に
よ
り
強
度
を
向
上

さ
せ
る

溶
体
化
処
理
材

は
常
温
で
加
工
で
き
る

が

複
雑
形
状
の
加
工
で

は
必
然
的
に
工
程
が
多
く

な
る
た
め

加
工
硬
化
に

よ
り
徐
々
に
成
形
が
困
難

に
な
る

同
製
品
も
複
雑

形
状
の
た
め
工
程
が
多
く

成
形
が
困
難
で
あ

た


　
そ
こ
で
温
間
加
工
を
複

合
さ
せ
る
こ
と
で

順
送

り
プ
レ
ス
加
工
が
可
能
に

な
る
と
考
え
た

た
だ
し

成
形
が
困
難
な
工
程
は
一

部
で
あ
り

そ
れ
以
外
は

冷
間
加
工
が
可
能
で
あ

る

プ
レ
ス
加
工
で
は
可

能
な
限
り
冷
間
加
工
す
る

こ
と
が
品
質
面
で
有
利
で

あ
る
た
め

必
要
な
箇
所

や
工
程
の
み
に
温
間
加
工

を
施
す
こ
と
が
ポ
イ
れ
ト

で
あ
る


　
写
真
は
作
製
し
た
量
産

試
作
型

金
型
に
の

イ

ど

レ

く

の
集
光
み

つ

ト
を
営
み
込
み

素

材
に
照
射
し
て
加
熱
す
る

こ
と
で
成
形
し
や
す
く
す

る
化
法
を
考
案
し

量
産

加
工
技
術
を
確
立
し
た


部
品
の
要
求
精
度
に
対
し

て
は
工
程
能
力
指
数
Ｃ
ｐ

ｋ
２
以
上
を
達
成
で
き

た
뗇ま
た
뗆金
型
内
の
素
材

温
度
を
リ
ア
や
タ
イ
ム
に

測
定
す
る
加
熱
温
度
監
視

シ
ス
た
ム
を
構
築
し
た


温間複合プレス量産試作型
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