
　
生
産
の
活
発
化
に
よ
る
稼
働
率
向
上
や
政
府
の
投
資
促
進
税
制
、
補
助
金
制
度
効
果

な
ど
も
あ
り
、
こ
こ
に
き
て
長
く
設
備
投
資
を
手
控
え
て
き
た
中
堅
・
中
小
企
業
で
投

資
に
踏
み
切
る
動
き
が
出
て
い
る
。
こ
う
し
た
新
た
な
需
要
を
取
り
込
む
べ
く
、
愛
知

県
内
の
産
業
機
械
関
連
企
業
で
は
効
率
化
や
品
質
向
上
を
後
押
し
す
る
製
品
の
投
入

や
、
自
社
設
備
増
強
に
よ
る
競
争
力
強
化
を
急
ぐ
。

新
た
な
需
要
開
拓

高
性
能
製
品
を
投
入

受
託
の
ノ
ウ
ハ
ウ
生
か
す
納
期
短
縮
・
コ
ス
ト
削
減
を
訴
求

自動車関連などからの受注が好調な中日本炉工業
は本社隣接地に新工場を建設する（イメージ）

ユキ技研は量産ライン向けの円筒面撮像検
査装置を自動車部品加工メーカーに提案

産
業
機
械

作業効率化・品質向上後押し
設
備
増
強
で
競
争
力
高
め
る使いやすく高精度省電力・長寿命化を実現

レ
ー
ザ
ッ
ク
ス
の
レ
ー
ザ

ー
溶
接
機
は
、
手
持
ち
ト

ー
チ
で
レ
ー
ザ
ー
溶
接
を

手
軽
に
で
き
る
よ
う
に
し

た

　　 ２０１４年 平成２６年 １１月２６日 水曜日 （第２部） 　　 （ ）

　
工
業
炉
専
門
メ
ー
カ
ー
の

中
日
本
炉
工
業

愛
知
県
あ

ま
市

は
、
本
社
隣
接
地
に

工
業
炉
の
新
工
場
棟
を
建
設

し
、
２
０
１
５
年
１
月
に
も

稼
働
す
る
。
自
動
車
関
連
な

ど
の
顧
客
か
ら
の
受
注
が
好

調
で
、
今
後
も
堅
調
な
需
要

が
見
込
め
る
こ
と
に
対
応
。

既
存
工
場
と
合
わ
せ
、
生
産

能
力
を
現
状
比
２
割
増
の
年

産
１
０
０
台
程
度
に
引
き
上

げ
る
。
併
せ
て
熱
処
理
受
託

加
工
を
新
工
場
棟
に
集
約
。

試
作
品
製
作
な
ど
の
受
託
加

工
で
蓄
積
し
た
ノ
ウ
ハ
ウ
を

自
社
の
工
業
炉
製
造
に
反
映

し
、
用
途
開
発
を
進
め
る
。

　
熱
処
理
受
託
加
工
の
拡
充

で
は
、
処
理
能
力
が
１
回
当

た
り
１

仕
様
な
ど
自
社
製

大
型
真
空
熱
処
理
炉
３
台
を

増
設
。
真
空
熱
処
理
炉
を
計

台
に
す
る
。
化
学
気
相
成

長

Ｃ
Ｖ
Ｄ

コ
ー
テ
ィ
ン

グ
や
プ
ラ
ズ
マ
窒
化
の
装
置

を
既
存
工
場
か
ら
移
設
す
る

ほ
か
、
同
社
で
初
め
て
プ
ラ

ズ
マ
浸
炭
処
理
装
置
を
導

入
。
後
藤
峰
男
社
長
は
「
ガ

ス
浸
炭
で
難
し
い
ス
テ
ン
レ

ス
や
チ
タ
ン
な
ど
の
表
面
改

質
提
案
を
通
じ
て
、
新
た
な

需
要
を
開
拓
す
る
」
と
意
気

込
む
。

　
高
ま
る
大
型
部
品
加
工
需

要
に
対
応
―
。
中
日
ク
ラ
フ

ト

愛
知
県
春
日
井
市

は
、

年
４
月
を
め
ど
に
、

本
社
近
隣
地
で
レ
ー
ザ
ー
加

工
な
ど
を
手
が
け
る
新
工
場

を
稼
働
す
る
。
自
動
車
や
航

空
機
関
連
の
大
型
金
型
、
機

械
設
備
の
大
物
部
品
の
受
け

入
れ
態
勢
を
整
え
る
。
工
場

稼
働
に
合
わ
せ
、
本
社
工
場

か
ら
機
械
加
工
と
プ
レ
ス
金

型
事
業
を
移
管
。
レ
ー
ザ
ー

加
工
と
機
械
加
工
の
複
数
工

程
へ
の
対
応
力
も
高
め
る
。

　
設
備
で
は
、
大
型
品
の
レ

ー
ザ
ー
焼
き
入
れ
加
工
用
に

出
力
４

の
ド
イ
ツ
製
高

出
力
半
導
体
レ
ー
ザ
ー
照
射

装
置
を
新
設
。
既
存
の
同
３

仕
様
と
合
わ
せ
２
台
に

す
る
。
レ
ー
ザ
ー
溶
接
機
も

出
力
５
０
０

仕
様
を
新
た

に
入
れ
、
工
場
全
体
で
４
台

と
す
る
。
同
市
内
の
別
地
に

あ
る
既
存
レ
ー
ザ
ー
加
工
工

場
で
は
大
型
品
の
受
け
入
れ

が
で
き
ず
、
レ
ー
ザ
ー
溶
接

で
の
大
型
金
型
の
補
修
な
ど

は
顧
客
先
に
出
向
き
対
応
し

て
い
た
。
今
後
は
自
社
工
場

で
の
加
工
に
よ
り
納
期
短
縮

や
コ
ス
ト
削
減
も
図
れ
る
点

も
訴
求
、受
注
増
を
目
指
す
。

　
オ
ネ
ス
ト
ン

名
古
屋
市

天
白
区

は
、
こ
の
ほ
ど
Ｃ

Ｎ
Ｃ
画
像
測
定
機
を
本
社
に

導
入
し
た
。
プ
レ
ス
金
型
部

品
を
納
入
す
る
約
１
２
０
０

社
の
顧
客
か
ら
、
各
種
機
械

設
備
向
け
の
一
般
部
品
加
工

の
受
注
を
増
や
し
て
お
り
、

検
査
体
制
の
強
化
が
狙
い
。

導
入
し
た
測
定
機
は
内
径
０

・
３

以
上
と
、
小
物
の

測
定
が
可
能
。
複
雑
形
状
品

の
測
定
や
Ｃ
Ａ
Ｄ
デ
ー
タ
と

照
合
も
で
き
る
。

　
一
般
部
品
加
工
は
、
特
注

品
対
応
な
ど
１
個
づ
く
り
を

得
意
と
す
る
プ
レ
ス
金
型
部

品
加
工
と
同
様
に
、
治
具
な

ど
小
物
部
品
加
工
を
１
個
か

ら
請
け
負
う
。
自
社
生
産
設

備
は
金
型
部
品
向
け
の
た

め
、
受
注
し
た
一
般
部
品
の

大
半
は
協
力
工
場
で
加
工
、

調
達
す
る
。
従
来
は
必
要
に

応
じ
て
、
愛
知
県
内
の
同
社

二
つ
の
工
場
に
あ
る
３
次
元

測
定
機
で
検
査
し
て
い
た

が
、
主
に
調
達
品
を
受
け
入

れ
る
本
社
に
同
測
定
機
を
導

入
す
る
こ
と
で
、
短
納
期
対

応
力
を
強
化
。
金
型
部
品
を

メ
ー
ン
に
し
つ
つ
、
一
般
加

工
部
品
を
売
上
高
全
体
の
４

割
程
度
ま
で
高
め
る
考
え
。

　
ユ
キ
技
研

愛
知
県
春
日

井
市

は
、
量
産
ラ
イ
ン
向

け
の
円
筒
面
撮
像
検
査
装
置

で
、
大
型
部
品
の
内
面
検
査

に
向
く
新
型
機
を
発
売
し

た
。
内
径

―
２
０
０

の
部
品
の
検
査
に
対
応
。

ラ
イ
ン
セ
ン
サ
ー
カ
メ
ラ
で

複
数
回
、
撮
像
す
る
こ
と
で

１
億
画
素
レ
ベ
ル
の
画
像
を

作
成
。

マ
イ
ク
ロ

は
１
０
０
万
分
の
１

程
度

の
傷
が
識
別
で
き
る
。
自
動

車
の
エ
ン
ジ
ン
ブ
ロ
ッ
ク
や

バ
ル
ブ
な
ど
の
ワ
ー
ク
を
固

定
し
た
状
態
で
付
属
の
ミ
ラ

ー
を
回
転
さ
せ
内
周
を
高
速

に
撮
像
し
、
検
査
す
る
。

　
製
品
の
傷
な
ど
の
欠
陥
部

を
抽
出
す
る
自
社
開
発
ソ
フ

ト
を
搭
載
。
４
気
筒
エ
ン
ジ

ン
ブ
ロ
ッ
ク
な
ら
１
個
約

秒
で
検
査
で
き
る
。
ピ
ッ
ト

と
呼
ば
れ
る
穴
の
密
度
評
価

や
穴
の
体
積
予
測
が
で
き
る

ソ
フ
ト
も
用
意
。
高
木
康
之

社
長
は
「
エ
ン
ジ
ン
ブ
ロ
ッ

ク
の
加
工
技
術
と
し
て
注
目

さ
れ
る
ラ
イ
ナ
ー
レ
ス
の
溶

射
工
法
の
検
査
に
使
え
る
」

と
ア
ピ
ー
ル
す
る
。

　
レ
ー
ザ
ー
溶
接
を
手
軽
に

―
。
レ
ー
ザ
ッ
ク
ス

愛
知

県
知
立
市

は
、
ハ
ン
ド
ト

ー
チ
型
の
パ
ル
ス
発
振
フ
ァ

イ
バ
ー
レ
ー
ザ
ー
溶
接
機

「
オ
プ
テ
ィ
セ
ル
Ｆ
Ｈ
―
３

０
０
」
の
拡
販
に
力
を
入
れ

る
。
同
機
は
小
型
な
が
ら
ピ

ー
ク
出
力
３

と
高
出

力
。
手
持
ち
ト
ー
チ
で
出
射

す
る
た
め
狭
小
部
や
曲
線
な

ど
も
溶
接
し
や
す
い
。
ス
テ

ン
レ
ス
鋼
で
最
大
溶
け
込
み

量
が
２
・
５

と
、
溶
け

込
み
の
深
い
溶
接
が
可
能
。

待
機
時
に
ガ
イ
ド
光
が
自
動

照
射
す
る
た
め
、
照
射
ミ
ス

が
少
な
く
簡
単
に
扱
え
る
。

　
１
０
０

電
源
で
稼
働
す

る
た
め
、
場
所
を
選
ば
ず
金

属
溶
接
が
で
き
る
。
冷
却
方

式
が
空
冷
式
の
米
Ｉ
Ｐ
Ｇ
フ

ォ
ト
ニ
ク
ス
製
発
振
器
を
搭

載
。
冷
却
水
循
環
装
置
の
チ

ラ
ー
が
不
要
な
た
め
、
作
業

場
所
の
移
動
も
容
易
に
で
き

る
。
ト
ー
チ
型
で
多
い
Ｙ
Ａ

Ｇ
レ
ー
ザ
ー
に
比
べ
、
同
出

力
な
ら
消
費
電
力
を
９
割
程

度
削
減
。
消
耗
部
品
交
換
も

ほ
ぼ
な
く
、
ラ
ン
ニ
ン
グ
コ

ス
ト
も
抑
え
ら
れ
る
。

　
ユ
ー
ベ
ッ
ク

名
古
屋
市

千
種
区

は
高
圧
ポ
ン
プ
を

使
わ
ず
に
、
ク
ー
ラ
ン
ト
液

を
高
速
噴
霧
で
き
る
複
合
加

工
機
向
け
ノ
ズ
ル
を
Ｐ
Ｒ
す

る
。
ノ
ズ
ル
有
効
高
さ
が
標

準
搭
載
ノ
ズ
ル
と
ほ
ぼ
同
寸

法
の
た
め
、
自
動
工
具
交
換

装
置

Ａ
Ｔ
Ｃ

の
ア
ー
ム

に
干
渉
し
な
い
。
濾
過
装
置

と
一
体
と
な
っ
た
専
用
ポ
ン

プ
で
ノ
ズ
ル
に
ク
ー
ラ
ン
ト

を
送
る
。
噴
霧
方
向
を
自
由

に
変
え
ら
れ
る
広
角
ノ
ズ
ル

で
、
エ
ア
量
と
ク
ー
ラ
ン
ト

液
量
を
最
適
化
す
る
よ
う
形

状
を
工
夫
。
工
具
破
損
原
因

の
摩
擦
熱
を
軽
減
し
、
エ
ン

ド
ミ
ル
な
ど
工
具
寿
命
を
従

来
の
２
倍
以
上
保
つ
。

　
工
場
で
一
般
的
に
使
わ
れ

る
０
・
４

程
度
の
エ
ア

圧
で
も
、
５

の
高
圧
ポ

ン
プ
並
み
の
時
速
約
２
０
０

で
ク
ー
ラ
ン
ト
液
を
噴

霧
す
る
。
ノ
ズ
ル
と
濾
過
装

置
な
ど
で
構
成
す
る
シ
ス
テ

ム
で
販
売
し
て
お
り
、
植
田

修
司
社
長
は
「
加
工
の
品
質

向
上
だ
け
で
な
く
、
時
間
短

縮
に
つ
な
が
る
」
と
力
を
込

め
る
。


