
　
近
年
の
工
作
機
械
業
界
の
市
場
動
向
は
回
復
基
調
に
あ
る
も
の
の
、
欧
州
の
債
務
危
機
や
中
国
を
は
じ
め
と

し
た
ア
ジ
ア
経
済
の
減
速
な
ど
厳
し
い
状
況
は
続
い
て
お
り
、
本
格
的
な
回
復
に
至
っ
て
い
な
い
。
ま
た
、
日

本
の
モ
ノ
づ
く
り
が
直
面
し
て
い
る
課
題
と
し
て
、
団
塊
世
代
の
定
年
に
よ
る
熟
練
技
能
者
の
減
少
、
後
継
者

育
成
の
遅
れ
や
生
産
拠
点
の
海
外
移
転
な
ど
が
あ
る
。
研
削
工
程
は
最
終
仕
上
工
程
に
あ
た
り
、
熟
練
技
能
者

の
カ
ン
・
コ
ツ
・
経
験
に
頼
る
こ
と
が
多
い
た
め
、
熟
練
技
能
者
に
頼
る
こ
と
な
く
高
度
な
モ
ノ
づ
く
り
が
で

き
る
機
械
が
求
め
ら
れ
て
い
る
。

開
発
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徴

図２　ＣＡＥ解析（ベッド部）

ら
く
ら
く
操
作
の
進
化

研削盤と研削加工技術超精密・高品位・微細加工を追求する
か
ん
た
ん
入
力

か
ん
た
ん
補
正

か
ん
た
ん
介
入

ジ
ェ
イ
テ
ク
ト
工
作
機
械
・
メ
カ
ト
ロ
事
業
本
部
工
作
機
械
技
術
部
加
工
・
工
法
技
術
室
研
削
グ
ル
ー
プ
グ
ル
ー
プ
長
水
谷
　
吉
宏

写真１　ＧＥ４ｉ

図１　データ入力比較

（ ） 【広告特集】 ２０１４年 平成２６年 ８月２８日 木曜日 　　

　
当
社
で
は
顧
客
の
ニ
ー
ズ

に
対
応
す
る
た
め
、

誰
で

も
簡
単
に
高
度
な
モ
ノ
づ
く

り
が
で
き
る
機
械

を
コ
ン

セ
プ
ト
に
開
発
し
た
コ
ン
ピ

ュ
ー
タ
ー
数
値
制
御

Ｃ
Ｎ

Ｃ

円
筒
研
削
盤
Ｇ
Ｅ
４
ｉ

写
真
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を
紹
介
す
る
。

　
Ｇ
Ｅ
４
ｉ
の
特
徴
は
「
ら

く
ら
く
操
作
の
進
化
」
「
安

定
し
た
高
精
度
」
「
安
全
・

環
境
へ
の
配
慮
」
の
三
つ
が

あ
る
。
以
下
に
そ
の
詳
細
を

説
明
す
る
。

　
当
社
で
は
１
９
７
０
年
代

よ
り
機
械
の
使
い
や
す
さ
を

最
大
限
発
揮
で
き
る
よ
う

に
、
自
社
製
制
御
装
置
を
開

発
・
製
造
し
進
化
を
重
ね
て

き
た
。
Ｇ
Ｅ
４
ｉ
に
は
従
来

の
５
倍
の
演
算
速
度
を
実
現

し
た
新
開
発
の
Ｔ
Ｏ
Ｙ
Ｏ
Ｐ

Ｕ
Ｃ
―
Ｇ
Ｃ

を
搭
載
し
て

い
る
。

　
「
ら
く
ら
く
操
作
」
を
実

現
さ
せ
る
た
め
に
、
「
か
ん

た
ん
入
力
」
「
か
ん
た
ん
補

正
」
「
か
ん
た
ん
介
入
」
を

キ
ー
ワ
ー
ド
と
し
て
開
発
を

行
っ
た
。

　　　　　
か
ん
た
ん
入
力
に
つ
い
て

は
、
従
来
の
方
式
で
は
工
作

物
を
研
削
す
る
ま
で
に
位
置

情
報
か
ら
研
削
条
件
ま
で
多

く
の
デ
ー
タ
を
入
力
す
る
た

め
時
間
が
か
か
り
、
か
つ
神

経
を
使
う
作
業
で
あ
っ
た
。

そ
こ
で
、
実
際
に
工
作
物
を

機
械
に
セ
ッ
テ
ィ
ン
グ
し
た

状
態
で
、
砥
石
と
研
削
位
置

と
い
し

を
目
で
確
認
し
な
が
ら
テ
ィ

ー
チ
ン
グ
を
行
う
方
式
を
採

用
し
た

図
１

。
そ
の
結

果
、
入
力
デ
ー
タ
数
を
従
来

の

分
の
１
に
す
る
こ
と
に

よ
っ
て
、
作
業
時
間
を
約
４

分
の
１
に
大
幅
短
縮
し
た
。

ま
た
、
加
工
条
件
を
決
定
す

る
た
め
に
重
要
な
工
作
物
剛

性
の
自
動
判
別
機
能
と
研
削

条
件
自
動
決
定
機
能
に
つ
い

て
も
、
熟
練
作
業
者
が
経
験

で
剛
性
大
・
中
・
小
を
選
択

し
て
い
た
従
来
方
式
に
対

し
、
Ｇ
Ｅ
４
ｉ
で
は
初
心
者

が
工
作
物
の
長
さ
と
直
径
を

入
力
す
る
こ
と
で
、
剛
性
を

自
動
判
別
し
研
削
条
件
を
決

定
す
る
機
能
を
追
加
し
た
。

　
ま
た
、
海
外
で
多
国
籍
の

人
ら
と
の
意
思
疎
通
を
可
能

に
す
る
た
め
、
Ｃ
Ｎ
Ｃ
画
面

の
操
作
ボ
タ
ン
に
ア
イ
コ
ン

表
示
機
能
を
追
加
し
た
。
多

言
語

日
本
語
含
む
９
カ
国

語

切
り
替
え
機
能
も
追
加

し
、
ワ
ン
タ
ッ
チ
操
作
で
Ｃ

Ｎ
Ｃ
画
面
の
言
語
を
切
り
替

え
る
こ
と
が
で
き
る
。

　　　　　
か
ん
た
ん
補
正
は
従
来
の

補
正
値
を
直
接
入
力
す
る
方

式
に
対
し
、
補
正
す
る
デ
ー

タ
に
カ
ー
ソ
ル
を
合
わ
せ

て
、
ボ
タ
ン
を
押
す
こ
と
に

よ
り
補
正
値
が
入
力
さ
れ
る

方
式
を
採
用
し
、
入
力
ミ
ス

を
減
ら
し
た
。

　
ま
た
、
テ
ー
パ
ー
加
工
で

使
用
す
る
テ
ー
ブ
ル
旋
回
角

度
表
示
を
、
従
来
の
ダ
イ
ヤ

ル
ゲ
ー
ジ
を
使
用
し
た
ア
ナ

ロ
グ
的
な
テ
ー
パ
ー
角
度
合

わ
せ
か
ら
セ
ン
サ
ー
に
よ
る

デ
ジ
タ
ル
角
度
表
示
へ
変
更

し
た
。
こ
れ
に
よ
り
、
テ
ー

ブ
ル
旋
回
量
全
域
を
計
測
可

能
と
し
、
ダ
イ
ヤ
ル
ゲ
ー
ジ

の
取
り
付
け
、
位
置
合
わ
せ

を
な
く
す
こ
と
に
よ
り
、
作

業
時
間
が
短
縮
さ
れ
た
。

　　　　　
か
ん
た
ん
介
入
は
Ｃ
Ｎ
Ｃ

の
自
動
機
で
も
油
圧
機
と
同

様
に
機
械
前
面
の
ハ
ン
ド
ル

を
操
作
し
た
い
と
い
う
熟
練

技
能
者
の
要
望
に
応
え
、
油

圧
機
を
操
作
す
る
手
の
感
覚

を
再
現
し
た
機
械
前
面
ハ
ン

ド
ル
を
設
置
し
た
。
自
動
研

削
中
で
も
途
中
で
ハ
ン
ド
ル

介
入
で
き
る
よ
う
に
し
、
最

終
仕
上
げ
を
行
う
機
能
も
追

加
し
た
。


