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藤
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金
型
産
業
の
苦
戦
が
続
い
て
い
る
。
自
動
車
の
国
内
生
産
金
額
が
リ
ー
マ
ン
・

シ
ョ
ッ
ク
前
と
ほ
ぼ
同
水
準
ま
で
回
復
し
て
き
た
の
に
対
し
、
金
型
の
生
産
金
額

は
６
―
７
割
に
留
ま
る
。
こ
れ
は
金
型
の
供
給
先
で
自
動
車
と
並
ぶ
存
在
だ
っ
た

電
気
・
電
子
機
器
の
分
野
で
、
海
外
生
産
へ
の
移
行
が
ド
ラ
ス
チ
ッ
ク
に
進
ん
だ

こ
と
が
背
景
に
あ
る
。
ま
た
工
作
機
械
の
性
能
向
上
と
Ｃ
Ａ
Ｄ
／
Ｃ
Ａ
Ｍ
技
術
の

進
歩
に
よ
り
モ
ノ
づ
く
り
の
デ
ジ
タ
ル
化
が
進
み
、
中
国
や
韓
国
の
金
型
メ
ー
カ

ー
が
急
速
に
力
を
つ
け
た
こ
と
も
理
由
の
一
つ
で
あ
る
。
そ
う
し
た
状
況
の
中
、

海
外
勢
と
の
差
別
化
を
図
る
た
め
超
硬
合
金
金
型
が
注
目
さ
れ
て
い
る
。
超
硬
合

金
を
高
能
率
に
直
接
切
削
す
る
直
彫
り
化
へ
の
取
り
組
み
も
活
発
に
な
っ
て
い

る
。
こ
こ
で
は
超
硬
エ
ン
ド
ミ
ル
の
最
新
技
術
動
向
と
し
て
超
硬
合
金
の
直
彫
り

を
実
現
し
た
ダ
イ
ヤ
モ
ン
ド
コ
ー
ト
エ
ン
ド
ミ
ル
を
中
心
に
紹
介
す
る
。

超
硬
合
金
を
サ
ク
サ
ク
と
切
削
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図１　超硬合金切削の高速度カメラ観察

図２　超硬合金の直彫り事例
　　　（テーパー円ポケット）

　
超
硬
合
金
金
型
は
そ
の
際

立
っ
た
性
能
が
知
ら
れ
て
い

る
。
鍛
造
金
型
に
超
硬
合
金

を
適
用
し
た
場
合
、
ハ
イ
ス

材
の
金
型
に
比
べ
寿
命
が
数

倍
に
伸
び
、
し
か
も
鍛
造
時

の
変
形
量

精
度

が
数
分

の
一
に
な
る
な
ど
が
特
徴
と

し
て
挙
げ
ら
れ
る
。

　
従
来
は
放
電
加
工
と
研
削

で
し
か
超
硬
合
金
を
加
工
す

る
こ
と
が
で
き
な
か
っ
た
。

研
削
は
丸
モ
ノ
や
角
モ
ノ
な

ど
シ
ン
プ
ル
な
形
状
を
作
成

す
る
の
は
得
意
で
あ
る
が
、

複
雑
な
形
状
を
高
精
度
に
作

り
込
む
の
に
は
適
し
て
い
な

い
。
一
方
、
放
電
加
工
は
複

雑
な
形
状
を
作
成
す
る
こ
と

は
で
き
る
も
の
の
、
表
面
に

欠
陥
層

マ
イ
ク
ロ
ク
ラ
ッ

ク

が
で
き
て
し
ま
い
、
そ

の
欠
陥
層
を
除
去
し
な
い
と

金
型
寿
命
が
極
端
に
劣
化
す

る
と
い
う
問
題
が
あ
る
。
通

常
は
手
仕
上
げ
で
欠
陥
層
を

除
去
す
る
が
、
手
間
が
か
か

る
と
同
時
に
寸
法
精
度
の
低

下
を
招
く
。

　
そ
こ
で
単
結
晶
ダ
イ
ヤ
モ

ン
ド
工
具
や
焼
結
ダ
イ
ヤ
モ

ン
ド
工
具
で
超
硬
合
金
を
切

削
す
る
こ
と
が
試
み
ら
れ
、

一
部
で
実
用
化
さ
れ
て
き

た
。
し
か
し
工
具
が
高
価
で

あ
る
こ
と
と
、
深
切
り
込
み

で
使
用
す
る
と
欠
損
し
て
し

ま
う
問
題
が
あ
り
、
広
く
普

及
す
る
に
は
至
っ
て
い
な

い
。
超
硬
合
金
を
高
能
率
に

切
削
す
る
に
は
、
被
削
材
の

硬
さ
に
負
け
な
い
「
硬
度
」

と
、
深
切
り
込
み
・
断
続
切

削
に
伴
う
衝
撃
的
な
負
荷
に

耐
え
る
「
靭
性
」
の
両
方
が

じ
ん
せ
い

工
具
に
必
要
と
な
る
。
一
般

に
硬
度
と
靭
性
と
は
相
反
す

る
関
係
に
あ
り
、
そ
れ
は
ダ

イ
ヤ
モ
ン
ド
で
も
同
じ
で
あ

る
。

　
そ
こ
で
比
較
的
靭
性
の
高

い
超
硬
合
金
を
母
材
に
し

て
、
そ
れ
に
ダ
イ
ヤ
モ
ン
ド

皮
膜
を
密
着
性
良
く
被
覆
す

る
こ
と
で
硬
度
と
靭
性
の
両

立
を
図
っ
た
の
が
ダ
イ
ヤ
モ

ン
ド
コ
ー
ト
エ
ン
ド
ミ
ル
で

あ
る
。
超
硬
母
材
と
ダ
イ
ヤ

モ
ン
ド
皮
膜
と
の
密
着
性
が

工
具
性
能
を
大
き
く
左
右
す

る
た
め
、
界
面

母
材
表
面

と
皮
膜
最
下
面
の
境
界

の

組
織
を
精
密
に
制
御
す
る
こ

と
が
必
要
で
、
コ
ー
テ
ィ
ン

グ
設
備
に
特
殊
な
工
夫
を
さ

ま
ざ
ま
に
施
す
こ
と
で
所
定

の
密
着
性
を
得
る
こ
と
が
で

き
る
。

　
高
い
密
着
性
で
被
覆
し
た

ダ
イ
ヤ
モ
ン
ド
コ
ー
ト
エ
ン

ド
ミ
ル
を
使
う
と
、
焼
き
入

れ
鋼
と
同
程
度
の
能
率
で
超

硬
合
金
を
切
削
す
る
こ
と
が

で
き
る
。
図
１
は
ボ
ー
ル
半

径
０
・
５

ボ
ー
ル
エ
ン

ド
ミ
ル
で
超
硬
合
金
を
切
削

す
る
様
子
を
高
速
度
カ
メ
ラ

で
撮
影
し
た
も
の
で
あ
る
。

鋼
材
を
切
削
す
る
と
き
と
同

様
に
扇
形
の
切
り
く
ず
が
生

成
・
排
出
さ
れ
て
い
る
の
が

わ
か
る
。
被
削
面
も
鋼
材
と

同
様
な
面
性
状
と
な
り
、
放

電
加
工
で
問
題
と
な
っ
た
欠

陥
層
は
生
じ
な
い
。
放
電
加

工
と
手
仕
上
げ
で
製
作
し
た

超
硬
合
金
鍛
造
金
型
に
比
べ

て
、
ダ
イ
ヤ
モ
ン
ド
コ
ー
ト

エ
ン
ド
ミ
ル
で
直
彫
り
し
て

製
作
し
た
金
型
は
寿
命
が
数

倍
に
伸
び
た
と
い
う
報
告
も

あ
る
。

　
図
２
は
ボ
ー
ル
半
径
３

ボ
ー
ル
エ
ン
ド
ミ
ル
で
テ

ー
パ
ー
円
ポ
ケ
ッ
ト
加
工
を

施
し
た
事
例
で
あ
る
。
軸
方

向
切
り
込
み
０
・
２

、

半
径
方
向
切
り
込
み
０
・
４

で
切
削
し
た
。
こ
れ
は

焼
き
入
れ
鋼
の
切
削
と
ほ
と

ん
ど
同
程
度
の
切
削
能
率
で

あ
り
、
超
硬
合
金
を
サ
ク
サ

ク
と
削
っ
て
い
る
。

分
で

加
工
を
終
え
て
い
る
が
工
具

損
傷
は
少
な
く
、
ま
だ
ま
だ

継
続
切
削
が
可
能
で
あ
る
。

　

次
ペ
ー
ジ
に
続
く


