
杉
本
す
ぎ
も
と
宗
明
む
ね
あ
き
さ
ん
西
部
電
機

サブミクロン精度のキサゲ

　
西
部
電
機
は
工
作
機
械
や
搬
送

機
器
、
ア
ク
チ
ュ
エ
ー
タ
ー
の
メ

ー
カ
ー
で
、
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
数

値
制
御

Ｃ
Ｎ
Ｃ

ワ
イ
ヤ
放
電

加
工
機
を
初
め
て
開
発
し
た
企
業

だ
。
産
業
機
械
事
業
部
精
密
機
械

生
産
部
製
造
課
の
組
立
主
任
で
あ

る
杉
本
宗
明
さ
ん

は
、
そ

の
ワ
イ
ヤ
放
電
加
工
機
の
組
立
工

程
を
担
当
。
キ
サ
ゲ
加
工
を
長
年

手
が
け
、
現
在
は
同
加
工
機
シ
リ

ー
ズ
で
も
高
精
度
製
品
の
製
造
に

就
い
て
い
る
。

　
入
社
か
ら

年
間
に
わ
た
る
キ

ャ
リ
ア
の
ほ
と
ん
ど
を
、
工
作
機

械
な
ど
を
扱
う
精
密
機
械
部
門
で

過
ご
し
て
き
た
。
機
械
の
土
台
に

あ
た
る
ベ
ッ
ド
部
分
を
、
の
み
で

削
る
キ
サ
ゲ
加
工
は
製
品
精
度
に

直
結
す
る
。
同
時
に
人
手
で
し
か

加
工
で
き
ず
、
繊
細
な
作
業
が
必

要
と
な
る
。
金
属
の
表
面
を
ご
く

わ
ず
か
に
切
削
す
る
作
業
を
何
度

も
繰
り
返
す
こ
と
で
、
最
終
的
に

仕
上
げ
る
精
度
は
「
サ
ブ
ミ
ク
ロ

ン
」
と
呼
ぶ
０
・
１

単
位

だ
。

　
キ
サ
ゲ
は
組
立
工
程
に
お
い
て

最
初
に
学
ぶ
技
能
。
そ
れ
は
容
易

だ
か
ら
で
な
く
、
習
得
に
時
間
が

か
か
る
難
し
い
技
能
だ
か
ら
こ
そ

だ
。
杉
本
さ
ん
も
入
社
時
は
倍
以

上
年
の
離
れ
た
先
輩
と
ペ
ア
に
な

り
「
背
中
を
見
な
が
ら
技
を
盗
も

う
と
し
た
」
と
振
り
返
る
。
現
在

は
作
業
の
効
率
化
か
ら
指
導
や
生

産
の
体
制
は
変
化
し
た
が
「
時
間

と
経
験
が
必
要
な
こ
と
は
変
わ
ら

な
い
」
と
力
を
込
め
る
。

　
長
い
キ
ャ
リ
ア
の
杉
本
さ
ん
で

さ
え
「

年
間
く
ら
い
は

自
分

の
技
術
が

何
か
違
う
と
思
っ
て

い
た
。
よ
う
や
く
分
か
っ
て
き
た

の
は
こ
こ
数
年
。
終
わ
り
は
な

い
」
と
話
す
。
単
一
部
品
と
し
て

ベ
ッ
ド
の
精
度
を
高
め
る
だ
け
で

な
く
、
最
終
的
に
組
み
上
げ
て
精

度
を
出
す
こ
と
が
求
め
ら
れ
る
。

そ
の
調
整
を
想
定
し
て
キ
サ
ゲ
を

握
れ
る
か
に
技
能
の
差
が
出
る
。

　
ま
た
５
年
間
の
サ
ー
ビ
ス
セ
ン

タ
ー
や
営
業
で
の
勤
務
経
験
も
、

杉
本
さ
ん
の
技
能
を
裏
打
ち
す

る
。
ユ
ー
ザ
ー
で
あ
る
顧
客
と
直

接
顔
を
合
わ
せ
た
経
験
は
モ
ノ
づ

く
り
に
生
き
る
。
「
物
理
的
作
業

だ
け
で
な
く
、
機
械
に
思
い
が
入

る
。
顧
客
と
接
し
た
こ
と
で
そ
の

気
持
ち
は
強
く
な
っ
た
」
と
、
杉

本
さ
ん
は
ほ
ほ
笑
む
。

　
▽
事
業
内
容

ワ
イ
ヤ
放
電
加

工
機
、
研
削
加
工
機
な
ど
の
製
造

▽
所
在
地

福
岡
県
古
賀
市
▽
社

長

宮
地
敬
四
郎
氏
▽
電
話

０

９
２
・
９
４
１
・
１
５
０
０
▽
資

本
金

億
５
８
４
０
万
円
▽
従

業
員

３
９
２
人
▽
設
立

１
９

３
９
年
２
月

品
川
し
な
が
わ
孝
浩
た
か
ひ
ろ
さ
ん
ア
ル
ミ
フ
ァ
ク
ト
リ
ー

溶接は強度と美しさが大切

　
ア
ル
ミ
フ
ァ
ク
ト
リ
ー
は
ア
ル

ミ
押
出
形
材
の
２
次
加
工
や
溶

接
、
切
断
な
ど
精
密
加
工
を
得
意

と
す
る
。
そ
の
中
で
溶
接
技
士
と

し
て
活
躍
す

る
の
が
品
川

孝
浩
さ
ん

。
溶

接
作
業
は
強

度
と
見
た
目

の
美
し
さ
が

一
番
大
切
」

と
力
を
込
め

る
。
図
面
に

忠
実
に
作
業

し
、
母
材
と

溶
接
棒
と
が

溶
け
込
ん
で

で
き
た
細
長

い
波
形
の
帯

ビ
ー
ド
面

が
一

定
で
美
し
い
波
形
だ
と
良
好
な
接

着
が
で
き
た
と
い
え
る
。

　
薬
品
容
器
や
工
場
内
物
流
の
台

車
、
橋
梁
検
査
用
の
足
場
部
分

き
ょ
う
り
ょ
う

な
ど
小
さ
い
も
の
か
ら
大
型
の
も

の
ま
で
何
で
も
こ
な
す
。
こ
れ
ま

で
最
も
苦
労
し
た
の
は
３
×
２

の
大
型
パ
レ
ッ
ト
の
溶
接
だ
。
あ

る
一
方
を
溶
接
し
て
い
る
と
ワ
ー

ク

加
工
対
象
物

全
体
に
熱
が

伝
わ
り
、
ど
う
し
て
も
歪
み
が
出

る
。
そ
の
た
め
ワ
ー
ク
を
固
定
す

る
治
具
を
独
自
に
製
作
し
た
り
、

溶
接
の
順
番
を
工
夫
し
た
り
な
ど

し
て
完
成
さ
せ
た
。
「
他
社
で
溶

接
し
た
同
じ
製
品
の
手
直
し
を
頼

ま
れ
た
こ
と
も
あ
っ
た
」
と
い

う
。

　
常
に
品
質
向
上
と
同
時
に
作
業

時
間
に
も
気
を
配
る
。
い
く
ら
品

質
が
よ
く
て
も
必
要
以
上
に
時
間

を
か
け
て
は
意
味
が
な
い
。
難
問

に
ぶ
つ
か
っ
た
と
き
に
は
「
自
分

一
人
の
頭
だ
け
で
考
え
な
い
。
い

ろ
い
ろ
な
人
の
意
見
を
素
直
に
聞

き
入
れ
る
な
ど
視
野
を
広
げ
る
こ

と
で
重
点
項
目
が
見
え
て
く
る
」

と
前
向
き
に
捉
え
る
。

　
同
社
は
毎
日
の
労
働
作
業
量
を

明
確
に
す
る
。
毎
月
の
個
人
目
標

管
理
制
度
も
あ
る
。
社
員
そ
れ
ぞ

れ
が
目
標
を
持
ち
、
自
分
た
ち
で

ス
キ
ル
ア
ッ
プ
を
図
る
と
進
ん
で

行
動
す
る
よ
う
に
な
る
。
棚
元
政

夫
社
長
は
「
向
上
心
さ
え
あ
れ
ば

い
ろ
ん
な
こ
と
に
チ
ャ
レ
ン
ジ
さ

せ
た
い
」
と
い
う
。
す
で
に
積
極

的
に
研
修
や
資
格
試
験
に
参
加
さ

せ
て
い
る
。
社
内
外
で
さ
ま
ざ
ま

な
作
業
方
法
を
学
び
、
さ
ら
な
る

レ
ベ
ル
ア
ッ
プ
を
目
指
す
。

　
品
川
さ
ん
は
「
高
難
度
の
仕
事

で
顧
客
の
要
望
に
応
え
ら
れ
た
時

や
指
導
し
た
後
輩
が
成
果
を
上
げ

る
と
う
れ
し
い
。
仕
事
が
あ
る
こ

と
に
感
謝
し
習
得
し
た
技
能
を
伝

え
る
。
現
状
に
満
足
せ
ず
謙
虚
な

気
持
ち
で
仕
事
に
打
ち
込
む
」
と

抱
負
を
語
っ
た
。

　
▽
事
業
内
容

ア
ル
ミ
押
出
形

材
の
加
工
・
溶
接
・
精
密
切
断
な

ど
各
種
２
次
加
工
▽
所
在
地

富

山
県
射
水
市
▽
社
長

棚
元
政
夫

氏
▽
電
話

０
７
６
６
・
５
６
・

１
１
３
３
▽
資
本
金

１
０
０
０

万
円
▽
従
業
員

人
▽
設
立

１
９
７
４
年
４
月

島
岡
し
ま
お
か
賢
司
け
ん
じ
さ
ん
山
本
金
属
製
作
所

ＮＣ旋盤駆使「なにわの名工」

　
山
本
金
属
製
作
所
は
オ
ー
ト
バ

イ
、
油
圧
機
器
、
産
業
機
械
な
ど

の
部
品
加
工
、
評
価
用
試
験
機
械

の
開
発
・
製
造
な
ど
を
手
が
け

る
。
生
産
技
術

部
次
長
の
島
岡

賢
司
さ
ん

は
２
０
１
３
年

に
大
阪
府
か
ら

優
秀
技
能
者

「
な
に
わ
の
名

工
」
と
し
て
表

彰
さ
れ
た
、
勤

続

年
目
の
ベ

テ
ラ
ン
技
術
者

だ
。
数
値
制
御

Ｎ
Ｃ

旋
盤

を
駆
使
し
、
長

さ
４
０
０

、

直
径

、
薄
さ
０
・
３

の

ス
テ
ン
レ
ス
管
を
削
り
出
す
。

　
真
円
度
の
幾
何
公
差
は
０
・

。
残
留
応
力
を
解
放
し
た
上

で
加
工
す
る
独
自
の
方
法
を
考
案

し
、
特
別
な
治
具
も
製
作
し
た
。

現
在
、
同
じ
技
術
の
一
部
は
量
産

部
品
の
加
工
に
生
か
し
て
い
る
。

ガ
ス
機
器
の
部
品
試
作
で
は
直
径

６

程
の
金
属
部
品
に
直
径
０

・

、
深
さ
４

の
微
細
な

穴
を
１
５
０
０
カ
所
、
斜
め
に
貫

通
さ
せ
た
こ
と
も
あ
る
。

　
生
産
技
術
部
の
ト
ッ
プ
と
し
て

難
易
度
の
高
い
部
品
加
工
や
試
験

機
械
の
開
発
・
製
造
な
ど
を
と
り

ま
と
め
て
い
る
が
、
最
初
は
旋
盤

工
か
ら
始
め
、
外
注
先
の
手
配
、

生
産
工
程
管
理
、
営
業
な
ど
さ
ま

ざ
ま
な
業
務
を
経
験
し
て
き
た
。

「
も
と
も
と
モ
ノ
づ
く
り
は
好
き

だ
っ
た
」
こ
と
も
あ
り
、
入
社
後

８
年
ほ
ど
で
製
造
課
長
に
な
り
、

新
し
い
部
品
加
工
の
仕
事
が
来
る

と
社
内
で
最
初
に
引
き
受
け
る
よ

う
に
な
っ
た
。

　
い
つ
も
部
品
加
工
の
課
題
を
抱

え
て
い
て
、
解
決
す
る
と
ま
た
次

の
課
題
に
取
り
組
む
。
現
在
も

「
工
作
機
械
用
の
部
品
に
要
求
さ

れ
る
幾
何
公
差
を
満
足
さ
せ
ら
れ

る
加
工
方
法
に
頭
を
悩
ま
せ
て
い

る
」
と
い
う
。
か
つ
て
は
、
加
工

方
法
で
悩
む
と
近
隣
の
協
力
企
業

の
親
方
に
教
え
を
請
う
た
。
親
方

か
ら
は
「
研
い
で
も
ら
っ
た
刃
物

を
そ
の
ま
ま
使
う
の
で
は
な
く
、

そ
れ
を
見
て
、
自
分
で
同
じ
よ
う

に
研
ぐ
こ
と
が
大
事
と
教
わ
っ

た
」
。

　
今
は
、
後
輩
に
技
術
指
導
す
る

立
場
に
あ
る
。
新
入
社
員
が

カ

月
で
Ｎ
Ｃ
旋
盤
を
使
っ
て
部
品
加

工
で
き
る
よ
う
な
教
育
カ
リ
キ
ュ

ラ
ム
も
作
っ
た
。
「
後
輩
が
一
つ

ひ
と
つ
仕
事
を
覚
え
、
課
長
に
な

り
、
結
婚
し
て
子
ど
も
を
持
っ
て

く
れ
た
こ
と
が
う
れ
し
い
」
と
目

を
細
め
る
。

　
▽
事
業
内
容

金
属
部
品
加

工
、
試
験
機
械
製
造
、
金
属
加
工

評
価
試
験
の
受
託
な
ど
▽
所
在
地

大
阪
市
平
野
区
▽
社
長

山
本

憲
吾
氏
▽
電
話

０
６
・
６
７
０

４
・
１
８
０
０
▽
資
本
金

８
０

０
０
万
円
▽
従
業
員

１
５
７
人

グ
ル
ー
プ
合
計

▽
設
立

１

９
８
９
年
１
月

熟練の技磨かれた☆　☆　☆☆　☆　☆
（ ） 　　 （第２部） ２０１４年 平成２６年 ３月１７日 月曜日 　　


