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設
計
図
に
加
工
で
き
な
い
モ
ノ
や
コ
ト
は
描
い
て
は
い
け
な
い
―
。
こ
の
こ
と

は
機
械
設
計
に
お
け
る
基
本
中
の
基
本
の
一
つ
で
あ
る
。
実
現
で
き
な
い
形
状
や

要
求
が
描
か
れ
た
図
面
は
ま
さ
に
絵
に
描
い
た
餅
の
典
型
だ
か
ら
で
あ
る
。
し
か

し
同
時
に
、
こ
の
基
本
は
設
計
技
術
者
を
悩
ま
し
い
現
実
に
直
面
さ
せ
る
元
凶
に

も
な
る
。
そ
の
現
実
と
は
、
最
適
な
形
状
が
存
在
し
た
と
し
て
も
、
加
工
で
き
な

け
れ
ば
そ
の
形
状
を
採
用
す
る
こ
と
が
で
き
な
い
と
い
う
現
実
で
あ
る
。
本
研
究

室
は
、
こ
の
よ
う
な
問
題
を
解
決
す
る
た
め
に
加
工
不
可
能
と
さ
れ
て
い
る
形
状

の
創
成
方
法
を
開
発
し
、
加
工
可
能
な
形
状
の
範
囲
を
広
げ
る
こ
と
を
目
的
と
し

た
研
究
開
発
に
取
り
組
ん
で
い
る
。

研
究
の
背
景
と
目
的

図２　曲がり穴および断面変化穴の加工事例
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不
可
能
な
設
計
を
可
能
に
す
る
加
工
技
術
で
差
別
化
を
図
る
曲
が
り
穴
／
断
面
変
化
穴
放
電
加
工
技
術
の
開
発
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３
次
元
形
状
の
創
成
に
用

い
ら
れ
る
主
な
除
去
加
工
法

は
切
削
加
工
、
研
削
加
工
、

放
電
加
工
で
あ
る
が
、
こ
れ

ら
の
加
工
法
に
よ
り
形
成
さ

れ
る
形
状
の
自
由
度
は
設
計

技
術
者
に
よ
り
発
想
さ
れ
る

形
状
の
自
由
度
と
比
較
す
る

と
、
低
い
と
い
わ
ざ
る
を
得

な
い
。
例
え
ば
、
穴
の
加
工

と
設
計
を
考
え
る
と
、
前
述

の
加
工
法
が
形
成
で
き
る
穴

形
状
は
穴
の
中
心
軸
形
状
が

直
線
状
で
あ
り
、
穴
の
断
面

形
状
が
不
変
で
あ
る
も
の
に

ほ
ぼ
限
定
さ
れ
る
が
、
人
間

で
あ
る
設
計
技
術
者
が
発
想

で
き
る
穴
形
状
は
全
く
限
定

さ
れ
な
い
。

　
こ
の
よ
う
な
設
計
と
加
工

の
形
状
自
由
度
の
著
し
い
差

は
、
設
計
の
段
階
で
考
案
さ

れ
た
最
適
な
形
状
が
加
工
の

段
階
で
は
実
現
で
き
な
い
と

い
う
悩
ま
し
い
問
題
を
生

む
。
こ
の
た
め
、
設
計
技
術

者
は
加
工
の
形
状
自
由
度
で

実
現
で
き
る
範
囲
内
の
形
状

で
妥
協
せ
ざ
る
を
得
な
い
。

こ
の
現
状
を
多
く
の
設
計
技

術
者
も
加
工
技
術
者
も
も
は

や
常
識
と
し
て
捉
え
て
い
る

が
、
こ
の
捉
え
方
は
加
工
の

形
状
自
由
度
の
低
さ
が
設
計

の
形
状
自
由
度

製
品
の

性
能
や
機
能

を
制
限
し
て

い
る
こ
と
を
容
認
し
て
い
る

と
も
い
え
る
。

　
こ
の
よ
う
な
問
題
を
克
服

す
る
た
め
に
は
、
加
工
の
形

状
自
由
度
を
高
め
て
や
れ
ば

よ
い
。
穴
加
工
に
関
し
て
い

え
ば
中
心
軸
形
状
が
曲
線
状

の
穴
を
創
成
す
る
、
あ
る
い

は
断
面
形
状
が
変
化
す
る
穴

を
創
成
す
る
と
い
う
二
つ
の

研
究
開
発
の
方
向
性
が
あ

る
。
そ
こ
で
本
研
究
室
で
は

前
者
の
穴
形
状
を
「
曲
が
り

穴
」
、
後
者
の
穴
形
状
を

「
断
面
変
化
穴
」
と
呼
ぶ
こ

と
と
し
、
そ
の
加
工
方
法
に

つ
い
て
研
究
開
発
を
行
っ
て

き
た
。

　
曲
が
り
穴
に
関
し
て
は
穴

の
長
距
離
化
、
小
径
化
、
複

雑
化
に
つ
い
て
研
究
開
発
を

推
進
し
て
お
り
、
金
型
の
冷

却
管
や
油
空
圧
機
器
の
作
動

流
体
管
路
な
ど
の
創
成
に
応

用
す
る
こ
と
を
考
え
て
い

る
。
ま
た
断
面
変
化
穴
に
関

し
て
は
装
置
の
多
軸
化
に
よ

る
穴
の
複
雑
化
を
目
指
し
て

お
り
、
将
来
的
に
流
体
機
械

な
ど
を
構
成
す
る
部
品
の
創

成
に
応
用
す
る
こ
と
を
計
画

し
て
い
る
。

図１　曲がり穴放電加工装置および断面変化穴放電加工装置の模式図

　
図
１

ａ

ｂ

に
曲

が
り
穴
放
電
加
工
装
置
と
断

面
変
化
穴
放
電
加
工
装
置
の

各
模
式
図
を
示
す
。
両
装
置

は
型
彫
放
電
加
工
機
に
据
え

付
け
て
使
用
さ
れ
る
。
各
図

に
示
す
よ
う
に
両
装
置
と
も

に
、
加
工
槽
に
は
リ
ニ
ア
ス

ケ
ー
ル
が
主
軸
の
位
置
を
計

測
で
き
る
よ
う
に
設
置
さ

れ
、
リ
ニ
ア
ス
ケ
ー
ル
は
パ

ソ
コ
ン
に
接
続
さ
れ
て
お

り
、
さ
ら
に
パ
ソ
コ
ン
は
三

つ
の
制
御
軸
に
接
続
さ
れ
て

い
る
。

　
前
者
の
装
置
の
場
合
は
図

１

ａ

に
示
す
よ
う
に
、

主
軸
に
取
り
付
け
ら
れ
た
平

板
型
ジ
グ
上
に
設
置
さ
れ
た

三
つ
の
並
進
制
御
軸
に
接
続

さ
れ
て
お
り
、
各
並
進
軸
は

圧
縮
コ
イ
ル
バ
ネ
と
ワ
イ
ヤ

な
ど
を
介
し
て
電
極
の
位
置

と
姿
勢
を
制
御
す
る
こ
と
で

き
る
。
す
な
わ
ち
、
電
極
に

何
ら
か
の
曲
線
軌
道
上
を
運

動
さ
せ
る
こ
と
が
で
き
る
。

ま
た
後
者
の
装
置
の
場
合
は

図
１

ｂ

に
示
す
よ
う

に
、
加
工
槽
に
取
り
付
け
ら

れ
た
門
型
ジ
グ
上
に
設
置
さ

れ
た
二
つ
の
並
進
制
御
軸
と

一
つ
の
回
転
制
御
軸
に
接
続

さ
れ
て
お
り
、
こ
れ
ら
の
制

御
軸
は
２
本
の
シ
ャ
フ
ト
と

リ
ン
ク
を
介
し
て
電
極
の
位

置
と
姿
勢
を
制
御
す
る
こ
と

が
で
き
る
。
す
な
わ
ち
電
極

に
Ｚ
軸
方
向
の
並
進
１
軸
お

よ
び
Ｙ
軸
と
Ｚ
軸
ま
わ
り
の

回
転
２
軸
か
ら
な
る
運
動
を

与
え
る
こ
と
が
で
き
る
。

　
加
え
て
両
装
置
と
も
に
主

軸
の
運
動
を
マ
ス
タ
ー
、
電

極
の
運
動
を
ス
レ
ー
ブ
と
す

る
マ
ス
タ
ー
ス
レ
ー
ブ
の
関

係
が
構
築
さ
れ
て
い
る
た

め
、
電
極
の
運
動
に
は
主
軸

に
よ
る
極
間
距
離
制
御
運
動

が
伝
達
さ
れ
る
。
し
た
が
っ

て
、
電
極
が
運
動
す
る
軌
跡

の
包
絡
形
状
が
放
電
加
工
に

よ
り
創
成
さ
れ
る
。
図
２
に

各
装
置
で
創
成
し
た
曲
が
り

穴
と
断
面
変
化
穴
の
加
工
事

例
を
示
す
。


