
　
プ
ロ
フ
ァ
イ
ル
研
削

輪
郭
成
形
研
削

加
工
が
多
用
さ
れ
る
微
細
金
型
は
、

種
々
の
情
報
端
末
機
器
で
使
用
さ
れ
る
電
子
部
品
製
造
に
欠
か
せ
な
い
。
し
か
し

な
が
ら
、
情
報
端
末
機
器
の
小
型
化
・
高
機
能
化
・
低
価
格
化
な
ど
の
要
求
に
対

し
て
、
金
型
加
工
業
界
で
は
さ
ら
な
る
高
精
度
化
・
自
動
化
が
求
め
ら
れ
て
い

る
。
こ
れ
を
受
け
て
工
作
機
械
メ
ー
カ
ー
で
は
、
よ
り
生
産
性
の
高
い
高
精
度
マ

シ
ン
が
求
め
ら
れ
て
い
る
。
当
社
で
は
、
早
く
か
ら
研
削
加
工
の
機
上
計
測
補
正

技
術
に
取
り
組
み
、
精
密
金
型
加
工
業
界
の
ユ
ー
ザ
ー
と
協
業
し
な
が
ら
、
そ
の

商
品
開
発
に
取
り
組
ん
で
き
た
。
グ
ラ
フ
ィ
カ
ル
プ
ロ
フ
ァ
イ
ル
と
称
し
て
、
従

来
の
オ
プ
テ
ィ
カ
ル
投
影
機
に
よ
る
プ
ロ
フ
ァ
イ
ル
研
削
加
工
を
自
動
化
・
高
精

度
化
し
た
開
発
事
例
と
し
て
紹
介
す
る

写
真
１

。
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工
作
機
械
に
お
い
て
自
動

化
シ
ス
テ
ム
を
構
築
す
る
に

は

ワ
ー
ク
自
動
交
換

工

具
自
動
交
換
装
置
、
そ
し
て

こ
れ
ら
を
計
画
立
て
て
運
転

す
る

ス
ケ
ジ
ュ
ー
リ
ン
グ

機
能
が
不
可
欠
で
あ
る
。
そ

こ
に
は
個
々
の
加
工
プ
ロ
セ

ス
を
完
結
さ
せ
る
、
す
な
わ

ち
良
品
加
工
を
保
証
で
き
る

加
工
機
が
大
前
提
と
な
る
。

　
工
作
機
械
メ
ー
カ
ー
各
社

は
、
要
求
さ
れ
る
加
工
プ
ロ

セ
ス
が
保
証
で
き
る
た
め
の

計
測
や
補
正
機
能
を
付
加

し
、
高
精
度
化
を
追
求
し
て

い
る
。
自
動
化
は
高
精
度
化

の
上
に
成
り
立
つ
要
素
と
い

え
る
。

　
工
作
機
械
は
そ
の
機
械
構

造
や
被
削
材
、
工
具
な
ど
の

物
性
か
ら
加
工
時
に
自
ら
変

位
す
る
。
ま
た
、
加
工
条

件
、
設
置
さ
れ
る
環
境
で
予

期
せ
ぬ
変
位
を
示
し
、
加
工

精
度
を
悪
化
さ
せ
る
。
そ
の

特
性
や
要
因
を
把
握
し
、
計

測
に
基
づ
く
補
正
や
制
御
を

行
う
技
術
の
構
築
が
高
精
度

化
の
ひ
と
つ
の
柱
と
な
っ
て

き
た
。
加
工
前
の
段
取
り
時

に
設
定
す
る
工
具
補
正
機
能

も
そ
の
ひ
と
つ
で
あ
り
、
数

値
制
御

Ｎ
Ｃ

装
置
の
精

度
補
正
機
能
と
し
て
確
立
し

て
い
る
バ
ッ
ク
ラ
ッ
シ
や
ピ

ッ
チ
誤
差
補
正
、
５
軸
加
工

機
用
３
次
元
回
転
誤
差
補
正

な
ど
は
、
工
作
機
械
の
つ
く

り
込
み
段
階
や
キ
ャ
リ
ブ
レ

ー
シ
ョ
ン
機
能
と
し
て
定
期

的
な
保
守
段
階
で
活
用
さ
れ

て
い
る
。
工
作
機
械
メ
ー
カ

ー
や
利
用
ユ
ー
ザ
ー
は
、
そ

の
計
測
と
補
正
の
手
段
や
タ

イ
ミ
ン
グ
を
考
慮
し
な
が
ら

加
工
機
の
製
造
や
加
工
プ
ロ

セ
ス
に
反
映
し
、
高
精
度
加

工
を
図
っ
て
い
る
。

　　　　　
こ
こ
で
紹
介
す
る
プ
ロ
フ

ァ
イ
ル
研
削
盤
に
よ
る
研
削

加
工
は
、
元
来
、
オ
プ
テ
ィ

カ
ル
投
影
機
に
よ
る
目
視
計

測
と
作
業
者
の
手
動
の
補
正

操
作
で
イ
ン
プ
ロ
セ
ス
計
測

補
正
を
行
い
、
他
の
成
形
研

削
盤
よ
り
高
い
加
工
精
度
を

誇
っ
て
き
た
。
し
か
し
、
こ

れ
は
逆
に
自
動
化
の
大
き
な

阻
害
要
因
で
も
あ
っ
た
。
従

来
、
作
業
者
に
依
存
す
る
計

測
補
正
の
自
動
化
要
求
が
あ

り
、
当
社
も
こ
の
技
術
課
題

に
取
り
組
み
、
タ
ッ
チ
プ
ロ

ー
ブ
式
計
測
補
正
か
ら
画
像

計
測
補
正
に
発
展
さ
せ
て
き

た
。

　
プ
ロ
フ
ァ
イ
ル
研
削
盤
で

の
目
視
計
測
と
補
正
操
作
に

は
、
加
工
前
の
工
具
砥
石い

し

と

計
測
と
そ
の
工
具
補
正
値

位
置
・
先
端
Ｒ
径

の
設

定
、
加
工
中
の
粗
・
中
仕
上

げ
・
仕
上
げ
と
連
な
る
プ
ロ

セ
ス
順
を
追
っ
た
ワ
ー
ク
形

状
計
測
と
工
具
補
正
値
反
映

や
Ｎ
Ｃ
プ
ロ
グ
ラ
ム
修
正
、

加
工
完
了
後
の
最
終
形
状
計

測
な
ど
多
岐
に
わ
た
る
。
こ

れ
ら
を
モ
デ
ル
化
す
る
た

め
、
テ
ク
ニ
カ
ル
パ
ー
ト
ナ

ー
に
出
向
い
て
、
実
習
を
通

じ
て
熟
練
作
業
者
の
作
業
分

析
、
ヒ
ア
リ
ン
グ
を
繰
り
返

し
た
。
プ
ロ
ト
タ
イ
プ
を
使

用
し
て
い
た
だ
き
、
そ
の
評

価
を
通
じ
て
計
測
の
重
要
ポ

イ
ン
ト
、
補
正
の
考
え
方
を

確
立
し
て
い
っ
た
。

　
１
９
９
８
年
の
日
本
国
際

工
作
機
械
見
本
市

Ｊ
Ｉ
Ｍ

Ｔ
Ｏ
Ｆ

発
表
以
後
、
モ
デ

ル
チ
ェ
ン
ジ
、
ソ
フ
ト
ウ
エ

ア
改
良
を
加
え
、
さ
ら
に
は

砥
石
交
換
、
ワ
ー
ク
交
換
機

能
を
も
付
加
し
た
新
世
代
型

全
自
動
高
精
度
プ
ロ
フ
ァ
イ

ル
研
削
加
工
を
開
発
コ
ン
セ

プ
ト
と
し
て
、
画
像
計
測
機

能
搭
載
グ
ラ
フ
ィ
カ
ル
プ
ロ

フ
ァ
イ
ル
研
削
盤
「
Ｄ
Ｖ
―

１
」
を
２
０
０
８
年
に
発
表

し
た

写
真
２
、
３

。

　
現
在
も
テ
ク
ニ
カ
ル
パ
ー

ト
ナ
ー
の
評
価
を
反
映
し
、

ハ
ー
ド
・
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
の

改
善
・
改
良
を
進
め
て
い

る
。


