
共
立
精
機

　
共
立
精
機
は
新
シ
リ
ー
ズ

の
「
Ｓ
Ａ
Ｃ
」
コ
レ
ッ
ト
チ

ャ
ッ
ク
を
発
売
し
た
。
ボ
ー

ル
入
り
ナ
ッ
ト
を
標
準
装
備

し
、
従
来
品
と
比
較
し
締
め

付
け
時
の
摩
擦
が
少
な
く
、

軽
い
締
め
付
け
力
で
大
き
な

把
握
力
が
得
ら
れ
る
。
重
切

削
で
も
ツ
ー
ル
保
持
が
安
定

し
、
加
工
効
率
ア
ッ
プ
に
大

き
な
効
果
を
発
揮
す
る
。

　
さ
ら
に
オ
プ
シ
ョ
ン
の

「
ゼ
ロ
ゼ
ロ
リ
ン
グ
」
を
装

着
す
れ
ば
、
レ
ン
チ
１
本
で

簡
単
に
刃
先
の
振
れ
２

以
下
に
調
整
可
能
で
、
加
工

品
の
品
質
向
上
や
刃
物
の
寿

命
ア
ッ
プ
を
実
現
。
「
ゼ
ロ

ゼ
ロ
リ
ン
グ
」
は
現
在
使
用

中
の
同
社
製
コ
レ
ッ
ト
チ
ャ

ッ
ク
に
装
着
可
能
だ
。
単
品

で
回
転
バ
ラ
ン
ス
が
調
整
し

て
あ
り
高
速
回
転
で
使
用
し

て
も
信
頼
性
が
高
い
。

　
同
社
は
高
剛
性
ア
ン
ギ
ュ

ラ
ー
ヘ
ッ
ド
や
ミ
ー
リ
ン
グ

チ
ャ
ッ
ク
な
ど
も
取
り
そ
ろ

え
て
お
り
、
標
準
品
か
ら
特

注
品
ま
で
幅
広
い
ツ
ー
リ
ン

グ
を
提
供
し
て
い
る
。

聖
和
精
密
工
機

　
聖
和
精
密
工
機
の
「
シ
ュ

リ
ン
キ
ン
グ
　
ホ
ル
ダ
」
は

高
周
波
誘
導
加
熱
装
置
に
よ

り

秒
以
内
に
加
熱
膨
張
さ

せ
て
超
硬
・
ハ
イ
ス
・
鋼
シ

ャ
ン
ク
刃
具
の
着
脱
を
可
能

と
す
る
。
一
体
型
の
採
用
で

安
定
し
た
振
れ
精
度
が
得
ら

れ
、
刃
物
の
長
寿
命
化
と
加

工
面
粗
さ
の
向
上
が
可
能
と

な
る
。
ま
た
高
把
持
力
・
高

バ
ラ
ン
ス
・
ス
リ
ム
化
で
高

速
加
工
に
最
適
で
あ
る
。

　
「
小
径
ミ
ー
リ
ン
グ
チ
ャ

ッ
ク
」
は
、
マ
イ
ク
ロ
メ
ー

ト
ル
単
位
の
振
れ
精
度
を
可

能
に
し
た
ロ
ン
グ
セ
ラ
ー
商

品
。
１
３
０
種
類
以
上
の
豊

富
な
ラ
イ
ン
ア
ッ
プ
を
そ
ろ

え
る
。
チ
ャ
ッ
キ
ン
グ
能
力

は
最
小
径
０
・
５

。
ナ

ッ
ト
に
ス
ラ
ス
ト
ボ
ー
ル
を

組
み
込
ん
だ
独
自
設
計
で
、

締
め
付
け
時
に
ね
じ
り
力
が

伝
わ
ら
な
い
高
精
度
チ
ャ
ッ

キ
ン
グ
を
実
現
し
た
。
コ
レ

ッ
ト
は
普
通
級
か
ら
超
精
密

級
ま
で
３
種
を
標
準
化
し
、

先
端
の
振
れ
精
度
は
３

を
誇
る
。

有力企業の製品・技術〈順不同〉 切
削
工
具
と
ツ
ー
リ
ン
グ
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こ
こ
で
は
製
造
現
場
が
抱

え
る
課
題
で
あ
る
、
高
能
率

加
工
に
よ
る
製
造
リ
ー
ド
タ

イ
ム
の
短
縮
や
、
耐
熱
合
金

な
ど
の
難
削
材
の
加
工
に
適

し
た
工
具
で
あ
る
Ｇ
Ｓ
Ｘ
　

Ｍ
Ｉ
Ｌ
Ｌ
　
Ｖ
Ｌ
シ
リ
ー
ズ

を
紹
介
し
た
。

　
Ｇ
Ｓ
Ｘ
　
Ｍ
Ｉ
Ｌ
Ｌ
　
Ｖ

Ｌ
シ
リ
ー
ズ
は
高
速
、
高
能

率
、
高
精
度
加
工
に
対
応
し

た
高
性
能
か
つ
高
信
頼
性
を

確
保
し
、
多
様
化
す
る
加
工

方
法
や
ワ
ー
ク
材
質
に
対
応

す
る
た
め
、
豊
富
な
ラ
イ
ン

ア
ッ
プ
で
さ
ま
ざ
ま
な
加
工

シ
ー
ン
に
対
応
可
能
な
超
硬

エ
ン
ド
ミ
ル
で
あ
る
。
金
型

加
工
の
他
、
ク
ー
ラ
ン
ト
が

多
用
さ
れ
る
部
品
加
工
な

ど
、
あ
ら
ゆ
る
ミ
ー
リ
ン
グ

加
工
に
適
用
可
能
で
あ
る
。

　

チ
タ
ン
合
金
の
加
工
事

例　
図
１
に
刃
径

の
Ｇ

Ｓ
Ｘ
　
Ｍ
Ｉ
Ｌ
Ｌ
　
Ｖ
Ｌ
　

Ｔ
ｉ
・
Ｓ
Ｕ
Ｓ
に
よ
る
チ
タ

ン
合
金

Ｔ
ｉ
６
Ａ
ｌ
４

Ｖ

の
ポ
ケ
ッ
ト
加
工
事
例

を
示
す
。
切
削
速
度
毎
分

、
コ
ー
ナ
ー
部
送
り
速
度

毎
分
４
６
０

、
軸
方
向

切
り
込
み
深
さ

ａ
ｐ

、
切
削
加
工
幅

ａ

ｅ

０
・
７

で
の
比
較

事
例
で
あ
る
。

　
ポ
ケ
ッ
ト
の
コ
ー
ナ
ー
部

は
エ
ン
ド
ミ
ル
が
被
削
材
と

接
触
す
る
範
囲
が
広
く
な
る

た
め
切
削
抵
抗
が
大
き
く
な

る
。
ま
た
ビ
ビ
リ
振
動
が
発

生
し
や
す
く
、
加
工
面
の
悪

化
や
工
具
損
傷
を
招
く
可
能

性
が
大
き
い
。
標
準
４
枚
刃

エ
ン
ド
ミ
ル
は
ビ
ビ
リ
振
動

が
発
生
し
、
コ
ー
ナ
ー
部
の

加
工
面
が
悪
化
し
て
い
る
こ

と
が
分
か
る
。こ
れ
に
対
し
、

Ｇ
Ｓ
Ｘ
　
Ｍ
Ｉ
Ｌ
Ｌ
　
Ｖ
Ｌ

　
Ｔ
ｉ
・
Ｓ
Ｕ
Ｓ
は
ビ
ビ
リ

振
動
が
発
生
せ
ず
、
良
好
な

加
工
面
が
観
察
で
き
る
。

　

ロ
ン
グ
刃
長
に
よ
る
高

能
率
加
工

　
図
２
に
刃
径

の
Ｇ

Ｓ
Ｘ
　
Ｍ
Ｉ
Ｌ
Ｌ
　
Ｖ
Ｌ
４

Ｄ
に
よ
る
Ｓ

Ｃ
の
側
面
加

工
事
例
を
示
す
。
Ｇ
Ｓ
Ｘ
　

Ｍ
Ｉ
Ｌ
Ｌ
　
Ｖ
Ｌ
４
Ｄ
の
標

準
条
件
で
は
標
準
４
枚
刃
エ

ン
ド
ミ
ル
と
比
較
し
て
加
工

能
率
４
・
５
倍
、
切
り
込
み

量
２
倍
を
実
現
。
単
位
時
間

当
た
り
の
除
去
体
積
は
実
に

９
倍
も
の
加
工
が
可
能
で
あ

り
、
加
工
面
粗
さ
も
２
分
の

１
程
度
と
良
好
で
あ
る
。

　
ま
た
、
仕
上
げ
条
件
で
切

削
速
度
を
高
速
に
す
る
こ
と

で
、
さ
ら
に
加
工
面
精
度
が

向
上
し
、
高
能
率
仕
上
げ
加

工
に
も
適
し
て
い
る
こ
と
が

分
か
る
。


