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　数値制御（ＮＣ）旋盤は汎用旋盤に比べて
加工精度や加工効率が高く、多くの企業で活
用されている。とかくＮＣ旋盤は、量産体制
に入ってしまえば、ワークの脱着とスイッチ
類の操作だけで加工が行えるので、初心者で
も扱えてしまう。実際にそういった事例も見

受けられる。しかしながら加工に至るまでの
一連の流れや基礎を理解していなければ、ト
ラブルに陥るリスクは大きい。トラブルに陥
らないためにはどうしたらよいか。学生を指
導していく中で感じた注意点をまとめてみ
た。

（ ） 　　 （第２部） ２０１３年 平成２５年 ３月１５日 金曜日 　　

　
Ｎ
Ｃ
旋
盤
で
は
、
加
工
に

必
要
な
あ
ら
ゆ
る
情
報
を
数

値
化
し
、
そ
の
情
報
を
も
と

に
加
工
を
行
っ
て
い
る
。
例

え
ば
Ｘ
１
０
０
と
い
え
ば
、

Ｘ
座
標
で
１
０
０
の
位
置
と

い
う
意
味
で
あ
る
。
こ
の
よ

う
に
座
標
値
の
数
値
化
は
分

か
り
や
す
い
が
、
問
題
は
元

来
数
値
で
な
い
指
示
を
数
値

で
表
し
て
い
る
場
合
で
あ

る
。

　
例
え
ば
「
Ｍ
３
」
と
い
う

コ
ー
ド
は
何
を
表
し
て
い
る

の
か
。
こ
れ
は
主
軸
を
正
転

さ
せ
る
コ
ー
ド
で
あ
る
。
こ

の
よ
う
に
Ｎ
Ｃ
コ
ー
ド
を
理

解
し
て
い
な
い
と
、
何
を
指

示
し
て
い
る
の
か
分
か
ら
な

い
の
が
Ｎ
Ｃ
旋
盤
で
あ
る
。

し
た
が
っ
て
Ｎ
Ｃ
旋
盤
を
扱

う
上
で
、
Ｎ
Ｃ
コ
ー
ド
の
理

解
は
必
須
と
な
る
。
Ｎ
Ｃ
コ

ー
ド
は
Ｊ
Ｉ
Ｓ
規
格
に
よ
っ

て
規
定
さ
れ
て
い
る
が
、
各

Ｎ
Ｃ
旋
盤
に
よ
っ
て
独
自
の

設
定
も
あ
る
の
で
注
意
が
必

要
だ
。
Ｎ
Ｃ
旋
盤
を
使
用
す

る
際
は
、
お
の
お
の
が
使
用

す
る
Ｎ
Ｃ
旋
盤
の
Ｎ
Ｃ
コ
ー

ド
を
十
分
に
把
握
す
る
こ
と

が
求
め
ら
れ
る
。

　
Ｎ
Ｃ
旋
盤
の
一
つ
の
特
徴

と
し
て
、
人
に
よ
る
加
工
誤

差
が
少
な
い
点
が
挙
げ
ら
れ

る
。
つ
ま
り
、
製
品
の
良
し

あ
し
は
、
プ
ロ
グ
ラ
ム
の
内

容
に
左
右
さ
れ
る
と
こ
ろ
が

大
き
い
。
し
た
が
っ
て
正
し

い
プ
ロ
グ
ラ
ム
を
使
っ
た
場

合
、
加
工
に
関
す
る
知
識
が

な
い
人
で
も
、
Ｎ
Ｃ
旋
盤
の

扱
い
方
さ
え
分
か
っ
て
い
れ

ば
製
品
は
で
き
て
し
ま
う
。

　
加
工
に
関

す
る
知
識
を

身
に
つ
け
る

に
は
長
年
の

経
験
と
時
間

を
要
す
る

が
、
Ｎ
Ｃ
旋

盤
の
扱
い
方

を
身
に
つ
け

る
に
は
そ
う

時
間
は
か
か

ら
な
い
。
そ

う
い
っ
た
意

味
で
企
業
で

は
加
工
経
験

が
少
な
い
人

材
を
Ｎ
Ｃ
旋
盤
に
あ
て
て
い

る
事
例
も
あ
る
か
と
思
う
。

し
か
し
な
が
ら
あ
ら
ゆ
る
問

題
に
対
処
で
き
る
た
め
に

は
、
加
工
の
知
識
は
不
可
欠

で
あ
る
。
ま
ず
は
目
の
前
に

あ
る
切
り
く
ず
や
製
品
に
目

を
配
り
、
そ
れ
ら
か
ら
学

ぶ
。
製
品
が
で
き
た
か
ら

「
良
し
」
と
す
る
の
で
は
も

っ
た
い
な
い
。

　
い
か
に
効
率
よ
く
製
品
を

つ
く
る
か
。
今
日
の
競
争
社

会
で
は
一
層
重
要
な
テ
ー
マ

で
あ
る
。
効
率
化
に
は
さ
ま

ざ
ま
な
方
法
が
あ
る
が
、
製

造
現
場
で
は
、
一
つ
の
方
法

と
し
て
製
造
時
間
の
短
縮
が

挙
げ
ら
れ
る
。
Ｎ
Ｃ
旋
盤
で

考
え
て
み
る
と
、
プ
ロ
グ
ラ

ム
の
内
容
が
製
造
時
間
に
大

き
く
起
因
す
る
。
し
た
が
っ

て
「
製
品
が
で
き
た
」
と
い

う
だ
け
で
は
、
モ
ノ
づ
く
り

の
プ
ロ
セ
ス
と
し
て
不
十
分

で
あ
る
。

製
造
時
間
は
い

く
ら
な
の
か

作
成
し
た
プ

ロ
グ
ラ
ム
の
中
で
無
駄
な
工

程
や
工
具
経
路
は
な
い
か
―

な
ど
、
十
分
な
検
証
を
行

い
、
常
に
改
善
し
て
い
く
必

要
が
あ
る
。
そ
こ
で
重
要
な

の
が
コ
ス
ト
感
覚
で
あ
る
。

製
品
の
単
価
が
い
く
ら
で
、

製
造
時
間
が
１
秒
短
縮
で
き

れ
ば
い
く
ら
単
価
が
下
が
る

の
か
。
そ
う
い
っ
た
具
体
的

な
数
字
を
意
識
す
る
こ
と

で
、
改
善
も
図
り
や
す
い
。

意
味
の
な
い
プ
ロ
グ
ラ
ム
や

根
拠
の
な
い
プ
ロ
グ
ラ
ム
は

単
価
を
上
げ
る
も
と
に
な

る
。
そ
う
い
っ
た
意
識
の
も

と
、
プ
ロ
グ
ラ
ム
を
作
成
し

て
み
て
は
ど
う
で
あ
ろ
う

か
。

　
プ
ラ
グ
ラ
ム
チ
ェ
ッ
ク
と

は
、
作
成
し
た
プ
ロ
グ
ラ
ム

の
工
具
経
路
や
チ
ャ
ッ
ク
と

の
干
渉
な
ど
を
確
認
す
る
。

Ｎ
Ｃ
旋
盤
で
は
、
起
動
ボ
タ

ン
を
押
す
こ
と
に
よ
り
、
プ

ロ
グ
ラ
ム
の
指
示
内
容
を
実

行
す
る
。
し
た
が
っ
て
作
動

イ
メ
ー
ジ
が
で
き
て
い
な
い

と
、
間
違
い
の
発
見
が
遅

れ
、
大
事
故
に
つ
な
が
り
か

ね
な
い
。
常
に
作
動
イ
メ
ー

ジ
を
頭
に
入
れ
て
「
次
は
こ

の
よ
う
に
作
動
す
る
」
な
ど

と
予
測
し
な
が
ら
チ
ェ
ッ
ク

す
る
こ
と
が
重
要
で
あ
る
。

イ
メ
ー
ジ
が
で
き
て
い
れ
ば

異
常
な
作
動
を
し

た
と
き
に
、
す
ぐ

に
対
処
で
き
る
。

　
Ｎ
Ｃ
旋
盤
は
高

性
能
で
あ
る
た

め
、
と
て
も
便
利

で
あ
る
。
し
か
し

高
性
能
が
ゆ
え

に
、
事
故
が
起
き

て
し
ま
う
と
、

莫
大
な
修
理
代
が

ば
く
だ
い

か
か
る
こ
と
も
多

い
。
Ｎ
Ｃ
旋
盤
の

取
り
扱
い
に
は
、

初
心
者
の
み
な
ら

ず
、
扱
い
慣
れ
て

い
る
人
で
も
よ
り

一
層
気
を
つ
け
て

ほ
し
い
。


