
　
放
電
加
工
技
術
は
加
工
に
放
電
現
象
を
伴
う
こ
と

か
ら
、
導
体
で
あ
る
こ
と
が
加
工
の
必
要
条
件
と
さ

れ
て
き
た
。
し
か
し
加
工
に
必
要
な
の
は
放
電
に
伴

う
熱
作
用
で
あ
り
、
放
電
の
発
生
条
件
が
整
え
ば
、

絶
縁
性
材
料
に
放
電
加
工
を
行
え
る
場
合
が
あ
る
。

こ
の
こ
と
に
よ
り
、
従
来
は
精
密
加
工
や
複
雑
形
状

加
工
が
で
き
な
か
っ
た
材
料
に
も
加
工
の
可
能
性
を

見
い
だ
せ
る
。
こ
こ
で
は
絶
縁
性
材
料
へ
の
放
電
加

工
技
術
の
根
幹
と
な
る
補
助
電
極
法
の
加
工
原
理
の

概
略
を
説
明
し
、
こ
れ
ま
で
実
績
の
あ
る
絶
縁
性
材

料
へ
の
試
み
を
い
く
つ
か
の
加
工
事
例
と
と
も
に
紹

介
す
る
。
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図１　ＳｉＣへの加工事例

図２　ダイヤモンドへの加工事例

　
放
電
加
工
は
工
具
電
極
と

被
加
工
物
と
の
間
で
生
じ
る

放
電
に
よ
り
被
加
工
物
を
溶

融
・
除
去
す
る
加
工
で
あ

る
。
放
電
と
い
う
術
語
に
加

工
が
導
体
に
限
定
さ
れ
る
イ

メ
ー
ジ
が
つ
き
ま
と
う
が
、

放
電
と
い
う
電
気
的
作
用

と
、
そ
れ
に
伴
う
溶
融
・
除

去
の
熱
的
作
用
は
区
別
で
き

る
こ
と
を
考
慮
す
れ
ば
、
必

ず
し
も
被
加
工
物
は
導
体
で

な
く
て
よ
い
。
実
際
に
絶
縁

性
材
料
に
導
体
を
密
着
さ
せ

る
と
放
電
を
発
生
し
、
絶
縁

性
材
料
に
も
溶
融
・
除
去
の

効
果
が
及
ぶ
。
た
だ
し
放
電

に
よ
り
導
体
が
失
わ
れ
る
と

放
電
は
発
生
し
な
く
な
る
。

し
か
し
こ
の
操
作
を
加
工
油

中
で
行
う
と
放
電
の
熱
で
加

工
油
の
炭
素
が
遊
離
し
、
被

加
工
物
表
面
に
単
体
あ
る
い

は
炭
化
物
か
ら
な
る
導
電
性

の
被
膜
が
形
成
さ
れ
る
。
こ

の
被
膜
が
新
た
な
給
電
経
路

と
な
っ
て
放
電
を
発
生
さ
せ

る
た
め
、
絶
縁
性
材
料
に
も

放
電
加
工
が
可
能
と
な
る
。

こ
の
手
法
は
被
加
工
物
と
は

別
に
給
電
経
路
を
確
保
す
る

た
め
補
助
電
極
法
と
呼
ば
れ

る
。

　
機
能
性
セ
ラ
ミ
ッ
ク
ス
は

優
れ
た
特
性
に
よ
り
広
範
な

分
野
へ
応
用
が
期
待
さ
れ
る

が
、
多
く
は
脆
性
的
で
複
雑

ぜ
い

形
状
加
工
へ
の
有
効
な
加
工

手
段
に
乏
し
い
。
こ
れ
ら
の

中
で
炭
化
ケ
イ
素

Ｓ
ｉ

Ｃ

、
窒
化
ケ
イ
素
、
ジ
ル

コ
ニ
ア
、
ア
ル
ミ
ナ
、
窒
化

ア
ル
ミ
ニ
ウ
ム
に
補
助
電
極

法
を
用
い
た
加
工
を
試
み
て

き
た
。
例
え
ば
、
ワ
イ
ヤ
放

電
加
工
に
補
助
電
極
法
を
用

い
る
と
、
Ｓ
ｉ
Ｃ
で
は
歯
車

形
状
加
工
が
可
能
で
あ
る
。

薄
板
加
工
や
嵌
合
加
工
な
ど

か
ん
ご
う

の
研
削
加
工
、
砥
粒
加
工
、

と
り
ゅ
う

レ
ー
ザ
ー
加
工
で
は
加
工
が

困
難
な
複
雑
形
状
へ
の
手
段

も
提
供
で
き
る

図
１

。

　
放
電
加
工
は
被
加
工
材
の

機
械
的
性
質
に
依
存
せ
ず
に

加
工
で
き
る
利
点
が
あ
る

が
、
被
加
工
材
の
電
気
的
性

質
か
ら
加
工
を
見
送
る
例
も

多
く
、
ダ
イ
ヤ
モ
ン
ド
、
サ

フ
ァ
イ
ア
な
ど
高
硬
度
材
の

穴
あ
け
加
工
も
そ
の
一
つ
で

あ
っ
た
。
し
か
し
補
助
電
極

法
に
よ
り
形
彫
り
放
電
加
工

で
対
応
で
き
、
給
電
方
法
の

工
夫
で
微
細
加
工
も
可
能
で

あ
る
。
合
成
ダ
イ
ヤ
モ
ン
ド

へ
の
微
細
穴
あ
け
加
工
は
、

補
助
電
極
法
が
放
電
加
工
の

利
点
を
引
き
出
し
て
い
る
好

適
な
例
で
あ
ろ
う

図
２
。

　
補
助
電
極
法
を
用
い
た
絶

縁
性
材
料
の
放
電
加
工
技
術

に
つ
い
て
加
工
原
理
と
そ
の

加
工
事
例
を
紹
介
し
た
が
、

こ
の
手
法
に
は
ま
だ

多
く
の
未
踏
分
野
が

残
さ
れ
て
お
り
、
適

用
範
囲
の
拡
大
と
そ

れ
に
伴
う
技
術
の
蓄

積
が
今
後
の
課
題
で

あ
る
。
絶
縁
性
材
料

が
形
状
加
工
へ
の
対

応
力
に
依
拠
し
て
需

要
を
拡
大
す
る
な
ら

ば
、
こ
の
補
助
電
極

法
を
用
い
た
加
工
技

術
も
そ
の
潜
在
需
要

に
寄
り
添
い
つ
つ
、

広
範
な
実
用
分
野
へ

と
展
開
し
、
新
た
な

産
業
利
用
に
つ
な
げ

て
い
け
る
も
の
と
確

信
し
て
い
る
。


