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わ
が
国
は
平
均
寿
命
、
高
齢
者
数
、
高
齢
化
の
ス
ピ
ー
ド
の
点
で
世
界
で
も
類
を
見
な
い
高
齢
化
社
会
で
あ

る
。

歳
以
上
の
老
齢
人
口
は
２
０
１
０
年
に
既
に
総
人
口
の

・
１
％
に
至
っ
て
お
り
、
２
０
５
０
年
に
は

約

％
に
達
す
る
と
予
測
さ
れ
て
い
る
。
こ
れ
に
伴
い
、
関
節
障
害
を
抱
え
る
老
齢
人
口
も
急
増
し
て
い
る
。

変
形
性
股
関
節
症
の
治
療
法
に
は
人
工
股
関
節
置
換
術
に
よ
る
治
療
が
有
効
で
あ
り
、
人
体
に
対
す
る
安
全
性

を
確
保
す
る
た
め
、
細
胞
毒
性
リ
ス
ク
が
低
い
チ
タ
ニ
ウ
ム
合
金
な
ど
が
用
い
ら
れ
て
い
る
。
他
に
も
生
体
適

合
性
の
高
い
代
表
的
材
料
と
し
て
、
タ
ン
タ
ル
材
料
が
知
ら
れ
て
い
る
。
こ
の
よ
う
な
医
療
用
材
料
は
特
殊
材

料
で
あ
る
場
合
が
多
く
、
そ
の
大
半
が
難
加
工
性
を
示
す
。
こ
こ
で
は
バ
イ
ン
ダ
レ
ス
立
方
晶
窒
化
ホ
ウ
素

ｃ
Ｂ
Ｎ

焼
結
体
工
具
を
用
い
た
医
療
用
チ
タ
ニ
ウ
ム
合
金
の
高
能
率
加
工
に
つ
い
て
紹
介
す
る
。

ダイヤモンド・ｃＢＮ工具
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ニ
ウ
ム
合
金
の
高
能
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加
工
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工
具
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バ
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Ｂ
Ｎ
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一
般
的
に
チ
タ
ニ
ウ
ム
合

金
は
熱
伝
導
率
が
低
く
切
削

加
工
中
に
工
具
刃
先
が
高
温

に
な
る
こ
と
や
、
強
い
凝
着

性
を
示
す
難
削
材
と
し
て
知

ら
れ
て
い
る
。
工
具
摩
耗
の

抑
制
と
切
れ
刃
の
凝
着
剥
離

損
傷
を
避
け
る
た
め
、
他
の

金
属
材
料
の
加
工
に
比
べ
て

極
め
て
非
能
率
的
な
加
工
速

度
が
選
定
さ
れ
て
い
る
。

　
人
工
股
関
節
用
ス
テ
ム
に

も
、
引
っ
張
り
強
さ
９
１
２

、
伸
び

％
と
高
い
値

を
示
す
医
療
用
の
バ
ナ
ジ
ウ

ム
フ
リ
ー
チ
タ
ニ
ウ
ム
合
金

が
用
い
ら
れ
て
い
る
。
し
か

し
、
人
工
関
節
な
ど
の
自
由

曲
面
形
状
を
創
製
す
る
場
合

に
は
仕
上
げ
加
工
条
件
と
し

て
ミ
ー
リ
ン
グ
加
工
法
に
よ

る
微
小
切
り
込
み
・
微
小
送

り
条
件
が
必
要
で
あ
り
、
加

工
速
度
の
高
能
率
化
と
と
も

に
工
具
の
長
寿
命
化
も
必
須

で
あ
る
。
し
た
が
っ
て
、
医

療
用
チ
タ
ニ
ウ
ム
合
金
の
切

削
加
工
に
お
け
る
高
能
率
化

は
不
可
欠
で
あ
り
、
切
削
速

度
の
高
速
化
は
重
要
な
課
題

で
あ
る
。

　
チ
タ
ニ
ウ
ム
合
金
の
高
能

率
切
削
加
工
に
お
い
て
は
前

述
の
工
具
損
傷
を
抑
制
す
る

た
め
、
切
削
時
の
発
熱
を
抑

え
る
必
要
が
あ
る
。
こ
の
た

め
工
具
材
料
と
し
て
は
触
媒

を
用
い
ず
、
高
純
度
六
方
晶

窒
化
ホ
ウ
素

ｈ
Ｂ
Ｎ

を

出
発
原
料
と
し
て
高
圧
・
高

温
条
件
下
で
直
接
変
換
焼
結

法
に
よ
り
得
ら
れ
る
バ
イ
ン

ダ
レ
ス
ｃ
Ｂ
Ｎ
焼
結
体
が
有

効
で
あ
る
。
こ
の
多
結
晶
焼

結
体
は
バ
イ
ン
ダ
物
質
が
な

い
こ
と
に
よ
り
、
ｃ
Ｂ
Ｎ
単

相
と
し
て
の
耐
熱
性
を
発
揮

で
き
る
こ
と
に
加
え
、
熱
伝

導
率
も
１

絶
対
温

度

当
た
り
４
０
０

と
バ

イ
ン
ダ
を
複
合
し
た
従
来
型

の
ｃ
Ｂ
Ｎ
焼
結
体
の
約
４
倍

と
改
善
さ
れ
て
い
る
点
が
大

き
な
特
徴
で
あ
る
。

　
図
１
は
工
具
材
種
の
違
い

に
よ
る
工
具
寿
命
を
比
較
し

た
結
果
を
示
す
。
超
硬
合
金

工
具
が
最
も
工
具
寿
命
が
短

く
、
そ
の
値
は
わ
ず
か

あ
っ
た
。
従
来
型
ｃ
Ｂ
Ｎ
焼

結
体
工
具
と
ダ
イ
ヤ
モ
ン
ド

焼
結
体
工
具
の
工
具
寿
命
は

超
硬
合
金
に
比
べ
て
長
い
も

の
の
、
６
０
０

以
下
で
あ

っ
た
。
一
方
、
バ
イ
ン
ダ
レ

ス
ｃ
Ｂ
Ｎ
焼
結
体
工
具
が
３

３
０
０

と
他
の
工
具
材
料

に
比
べ
て
長
寿
命
を
示
し
、

切
削
温
度
の
高
く
な
る
難
削

材
に
対
し
て
有
効
で
あ
る
。

　
図
２
は
医
療
用
チ
タ
ニ
ウ

ム
合
金
の
ミ
ー
リ
ン
グ
加
工

を
行
っ
た
際
の
刃
先
損
傷
の

変
化
の
様
子
を
示
す
。
工
具

損
傷
は
切
れ
刃
の
す
く
い
面

に
限
ら
れ
て
お
り
、
切
削
距

離
の
増
加
と
と
も
に
損
傷
部

分
が
増
加
す
る
。
こ
の
よ
う

に
バ
イ
ン
ダ
レ
ス
ｃ
Ｂ
Ｎ
工

具
の
損
傷
形
態
は
マ
イ
ク
ロ

チ
ッ
ピ
ン
グ
の
発
生
と
成
長

に
よ
る
も
の
で
あ
り
、
そ
れ

が
工
具
寿
命
を
支
配
し
て
い

る
。
こ
の
た
め
、
切
れ
刃

稜
線
に
お
け
る
損
傷
率
を

り
ょ
う
せ
ん

求
め
、
こ
れ
を
工
具
寿
命
の

指
標
と
し
た
。

　
図
３
は
各
切
削
速
度
に
お

け
る
切
削
距
離
に
対
す
る
損

傷
率
の
推
移
を
示
す
。
切
削

速
度
が
毎
秒
１

、
３

、

５

の
条
件
で
は
切
削
距
離

３

に
お
い
て
も
損
傷
率

が

％
以
下
と
小
さ
く
、
継

続
加
工
が
十
分
可
能
で
あ

る
。

　
し
か
し
、
こ
れ
以
上
の
高

速
条
件

毎
秒

８
・
３

、

、

に

お
い
て
は
、
切

削
速
度
の
増
加

に
伴
い
損
傷
率

の
傾
き
が
大
き

く
な
る
。
切
削

速
度
が
毎
秒
８

・
３

の
場
合

は
、
切
削
距
離
が
３

で

工
具
損
傷
率
が
工
具
寿
命

閾
値
の

％
と
な
っ
て
い

し
き
い
ち

る
。
切
削
速
度
が
毎
秒

で
は
、
切
削
距
離
２

に

お
い
て
既
に

％
に
達
し
て

い
る
。
毎
秒

の
条
件
で

は
切
削
初
期

の
段

階
で
損
傷
率

％
と
非
常
に

大
き
く
、
実
際
の
使
用
に
は

絶
え
ら
れ
な
い
速
度
域
で
あ

る
。

　
ま
た
切
削
速
度
の
増
加
に

伴
い
、
切
削
温
度
が
高
く
な

る
傾
向
に
あ
り
、
毎
秒
８
・

３

以
上
の
切
削
速
度
に
お

い
て
約
９
０
０

以
上
の
温

度
条
件
と
な
る
こ
と
か
ら
、

湿
式
条
件
下
の
断
続
加
工
特

有
の
切
れ
刃
の
冷
却
・
加
熱

に
伴
う
熱
衝
撃
の
影
響
が
一

因
で
あ
る
と
考
え
ら
れ
る
。

こ
の
よ
う
に
、
医
療
用
の
チ

タ
ニ
ウ
ム
合
金
の
ミ
ー
リ
ン

グ
加
工
の
高
能
率
化
に
は
材

料
強
度
が
高
く
、
熱
伝
導
性

能
に
優
れ
た
バ
イ
ン
ダ
レ
ス

ｃ
Ｂ
Ｎ
焼
結
体
工
具
が
有
効

で
あ
る
こ
と
が
明
ら
か
で
あ

る
。

　
さ
ら
に
切
削
温
度
が
拡
散

劣
化
摩
耗
の
促
進
さ
れ
る
温

度
に
到
達
し
な
い
領
域
で
あ

る
な
ら
ば
、
水
溶
性
切
削
液

を
用
い
た
湿
式
条
件
に
よ
る

積
極
的
な
工
具
冷
却
を
行
う

よ
り
も
、
熱
衝
撃
の
緩
和
の

た
め
に
は
潤
滑
作
用
だ
け
を

目
的
と
す
る
極
微
量
潤
滑
油

供
給
法

Ｍ
Ｑ
Ｌ

給
油
に

よ
る
加
工
が
望
ま
し
く
、
損

傷
を
著
し
く
抑
制
で
き
る

図
４

。
こ
れ

ら
の
加
工
条
件
を

踏
ま
え
、
バ
イ
ン

ダ
レ
ス
ｃ
Ｂ
Ｎ
焼

結
体
工
具
を
用
い

て
医
療
用
チ
タ
ニ

ウ
ム
合
金
製
の
人

工
股
関
節
ス
テ
ム

の
高
速
ミ
ー
リ
ン

グ
加
工
を
行
っ
た

も
の
が
図
５
で
あ

る
。
工
具
損
傷
を

抑
制
し
た
状
態
で

所
定
の
形
状
に
精

度
良
く
加
工
で
き

て
い
る
こ
と
が
確

認
さ
れ
て
い
る
。

◇

　
難
削
材
料
の
一

つ
で
あ
る
医
療
用

チ
タ
ニ
ウ
ム
合
金
の
高
能
率

加
工
に
お
い
て
熱
伝
導
性
、

低
親
和
性
や
靱
性
に
優
れ
る

バ
イ
ン
ダ
レ
ス
ｃ
Ｂ
Ｎ
焼
結

体
工
具
が
有
効
な
工
具
材
料

で
あ
る
こ
と
を
紹
介
し
た

が
、
医
療
用
材
料
だ
け
で
な

く
航
空
宇
宙
産
業
な
ど
さ
ま

ざ
ま
な
産
業
分
野
に
お
い

て
、
今
後
ま
す
ま
す
難
加
工

材
料
の
割
合
が
増
加
す
る
と

予
測
さ
れ
る
。
近
年
、
ｃ
Ｂ

Ｎ
材
料
以
外
に
も
新
た
に
バ

イ
ン
ダ
レ
ス
ダ
イ
ヤ
モ
ン
ド

焼
結
体
工
具
材
料
な
ど
も
開

発
さ
れ
て
お
り
、
さ
ら
な
る

難
削
材
料
に
対
応
で
き
る
優

れ
た
工
具
材
料
の
開
発
に
期

待
し
た
い
。


