
日
本
金
型
工
業
会
会
長
牧
野
　
俊
清

日
本
の
底
力
を
結
集

「金型の日」を迎えるにあたって
　
日
本
金
型
工
業
会
は
今

年
で
第

回
金
型
の
日

を
迎
え
る
こ
と
が
で
き
ま

し
た
。
こ
れ
も
ひ
と
え
に

会
員
企
業
、
関
連
業
界
の

皆
さ
ま
の
ご
支
援
と
ご
協

力
の
賜
で
あ
る
と
深
謝

た
ま
も
の

申
し
上
げ
ま
す
。

　
２
０
１
２
年
は
、
前
年

の
東
日
本
大
震
災
、
台
風

号
、
タ
イ
の
大
洪
水
の

影
響
か
ら
脱
し
、
当
初
回

復
基
調
と
な
り
ま
し
た

が
、
４
月
以
降
中
だ
る
み

状
態
と
な
っ
て
お
り
ま

す
。
現
在
、
中
国
・
韓
国

と
の
領
土
問
題
か
ら
反
日

運
動
・
不
買
運
動
が
発
生

し
、
景
気
へ
の
影
響
が
懸

念
さ
れ
ま
す
。
ま
た
、
円

高
も
深
刻
で
す
。

年
か

ら
始
ま
っ
た
異
常
な
円
高

は
、
近
隣
発
展
国
に
対
し

て
も

％
以
上
高
く
な
る

と
い
う
状
態
で
す
。
人
件

費
削
減
な
ど
、
製
造
業
の

海
外
移
転
を
余
儀
な
く
し

日
本
の
モ
ノ
づ
く
り
を
直

撃
し
て
お
り
、
個
人
所
得

を
低
迷
さ
せ
て
い
ま
す
。

　
し
か
し
、
ま
だ
日
本
の

製
造
業
は
完
敗
し
た
わ
け

で
は
あ
り
ま
せ
ん
。
強
い

政
治
の
リ
ー
ダ
ー
シ
ッ
プ

で
、
困
難
に
立
ち
向
か
う

実
効
の
あ
る
政
策
を
強
力

に
推
進
し
て
も
ら
い
た
い

の
は
国
民
の
願
い
で
も
あ

る
は
ず
で
す
。

　
我
々
金
型
産
業
は
生
き

延
び
る
た
め
、
地
球
が
市

場
で
あ
る
と
い
う
考
え
方

で
日
本
の
底
力
を
結
集
し

て
、
ビ
ジ
ネ
ス
チ
ャ
ン
ス

の
拡
大
を
目
指
す
べ
き
で

あ
る
と
思
い
ま
す
。
差
別

化
技
術
や
特
殊
技
術
に
英

知
を
集
結
し
、
世
界
の
潮

流
に
い
か
に
対
応
し
て
い

く
か
を
業
界
の
皆
さ
ま
と

も
考
え
て
実
行
し
ま
し
ょ

う
。

　
今
こ
そ
日
本
金
型
工
業

会
は
そ
の
媒
介
的
な
使
命

を
果
た
す
べ
く
、
政
官
民

と
一
体
に
な
っ
て
頑
張
っ

て
行
く
所
存
で
ご
ざ
い
ま

す
。
会
員
企
業
、
関
連
業

界
の
皆
さ
ま
の
さ
ら
な
る

ご
支
援
、
ご
協
力
を
お
願

い
申
し
上
げ
ま
す
。

肉
盛
溶
接
に
よ
る
金
型
補
修
技
術
星
野
昌
子
山
梨
県
工
業
技
術
セ
ン
タ
ー
電
子
・
材
料
技
術
部
工
業
材
料
科

　
製
造
業
に
お
け
る
量
産
に
は
、
金
型
プ
ロ
セ
ス
が
必
要
不
可
欠
と
な
っ
て
い
る
。

し
か
し
大
量
の
製
品
を
成
形
す
る
た
め
、
金
型
の
摩
耗
や
亀
裂
な
ど
の
ト
ラ
ブ
ル
が

日
常
的
に
発
生
す
る
。
こ
の
金
型
の
補
修
に
は
溶
接
を
用
い
る
が
、
補
修
部
の
品
質

は
溶
接
技
能
者
の
熟
練
度
に
依
存
す
る
た
め
、
場
合
に
よ
っ
て
は
補
修
部
に
早
期
に

欠
陥
が
発
生
す
る
。
近
年
、
製
品
の
小
型
化
で
金
型
の
微
細
補
修
が
増
加
し
、
レ
ー

ザ
ー
溶
接
が
用
い
ら
れ
る
よ
う
に
な
っ
て
き
た
が
、
品
質
は
従
来
の
溶
接
と
同
様
に

熟
練
度
に
依
存
し
て
い
る
。
そ
こ
で
、
当
セ
ン
タ
ー
で
は
レ
ー
ザ
ー
溶
接
補
修
部
の

疲
労
特
性
向
上
を
目
的
に
研
究
を
行
っ
て
い
る
の
で
紹
介
す
る
。

図１　熱疲労試験　試験片外観

月日は金型の日

図２　レーザー溶接　概要

　日本金型工業会は、モノづくりを支える金型産業の
発展・地位向上を目的として、 年 月 日に設立
された。 年に 月 日を「金型の日」として制定し
て以来、記念行事などを通じ、多くの需要業界をサポ
ートする技術として、金型産業の重要性を各層・各界
に広く訴えている。

　　 ２０１２年 平成２４年 １１月２２日 木曜日 【広告特集】 （ ）

補
修
部
の
評
価
結
果

　
従
来
、
ア
ー
ク
溶
接
や
レ

ー
ザ
ー
溶
接
は
金
型
補
修
に

用
い
ら
れ
て
き
た
に
も
か
か

わ
ら
ず
、
溶
接
技
能
者
の
経

験
や
勘
に
大
部
分
を
頼
っ
て

き
た
た
め
、
溶
接
補
修
部
の

品
質
に
つ
い
て
の
検
討
結
果

は
あ
ま
り
公
表
さ
れ
て
い
な

い
。
そ
こ
で
、
ダ
イ
カ
ス
ト

金
型
の
レ
ー
ザ
ー
溶
接
補
修

部
の
品
質
向
上
を
目
的
に
、

残
留
応
力
硬
さ
熱
疲
労
特

性
な
ど
で
評
価
を
行
っ
た
。

　
素
材
に
は
、
ダ
イ
カ
ス
ト

金
型
に
用
い
ら
れ
て
い
る
熱

間
工
具
鋼
を
用
い
、
熱
間
工

具
鋼
の
平
板
上
に
、
同
材
料

を
肉
盛
溶
接
し
た
試
験
片
を

評
価
対
象
と
し
た
。
溶
接
補

修
部
で
は
素
材
と
溶
接
材
料

が
溶
融
再
凝
固
す
る
た
め
、

凝
固
時
に
収
縮
方
向
の
応
力

が
局
所
的
に
発
生
す
る
。
そ

し
て
、
そ
の
応
力
は
非
溶
融

部
に
拘
束
さ
れ
る
た
め
残
留

応
力
と
し
て
内
部
に
残
存
す

る
。
こ
の
引
張
方
向
の
残
留

応
力
が
、
し
ば
し
ば
割
れ
な

ど
の
損
傷
の
要
因
に
な
る
。

　
表
面
の
残
留
応
力
を
Ｘ
線

で
測
定
し
た
結
果
、
１
本
ビ

ー
ド
で
肉
盛
溶
接
を
し
た
場

合
は
、
溶
接
部
中
心
で
は
お

お
む
ね
圧
縮
応
力
に
あ
っ
た

が
、
溶
接
部
と
母
材
部
と
の

境
界
で
は
強
い
引
張
応
力
の

存
在
が
確
認
で
き
た
。
ま

た
、
実
際
の
使
用
状
況
に
近

い
多
層
に
肉
盛
溶
接
し
た
場

合
、
溶
接
し
た
中
心
部
全
体

で
お
お
む
ね
引
張
応
力
が
発

生
し
、
溶
接
部
と
母
材
部
と

の
境
界
で
は
局
所
的
に
引
張

応
力
が
増
大
す
る
箇
所
が
あ

っ
た
。
溶
接
に
よ
る
急
速
加

熱
、
急
速
冷
却
と
試
験
片
か

ら
の
拘
束
に
よ
っ
て
引
張
応

力
が
大
き
く
な
っ
た
と
考
え

る
。
ま
た
、
試
験
片
か
ら
溶

接
部
の
余
盛
り
と
呼
ば
れ
る

盛
り
上
が
っ
た
部
分
を
研
削

加
工
で
除
去
し
た
場
合
、
研

削
加
工
に
よ
る
加
工
変
質
層

の
影
響
で
、
表
面
は
加
工
応

力
が
支
配
的
と
な
り
、
全
体

的
に
圧
縮
応
力
が
存
在
す
る

こ
と
が
確
認
で
き
た
。
ま

た
、
硬
さ
は
１
本
ビ
ー
ド
で

溶
接
し
た
場
合
、
多
層
に
溶

接
し
た
場
合
と
と
も
に
、
溶

接
部
の
み
値
が
増
加
し
て
い

る
こ
と
が
分
か
っ
た
。

溶
接
部
の
熱
疲
労
特
性

　
局
所
的
に
引
張
応
力
が
存

在
し
て
お
り
、
硬
さ
の
増
加

も
見
ら
れ
る
こ
と
か
ら
、
応

力
の
緩
和
を
目
的
に
溶
接
後

の
熱
処
理
に
つ
い
て
も
検
討

し
た
。
レ
ー
ザ
ー
溶
接
後
に

電
気
炉
で
１
時
間
加
熱
し
た

場
合
と
、
レ
ー
ザ
ー
溶
接
後

に
溶
接
部
に
レ
ー
ザ
ー
を
再

照
射
し
た
場
合
、
共
に
溶
接

部
内
に
存
在
す
る
引
張
応
力

を
緩
和
さ
せ
る
こ
と
が
で
き

た
。

　
ま
た
、
ダ
イ
カ
ス
ト
金
型

で
の
実
用
に
近
い
状
態
を
再

現
す
る
熱
疲
労
試
験
機
で
、

溶
接
部
の
熱
疲
労
特
性
を
評

価
し
た
。
レ
ー
ザ
ー
溶
接
を

行
っ
た
ま
ま
の
状
態
で
は
溶

接
部
に
早
期
に
ク
ラ
ッ
ク
が

生
じ
、
耐
久
性
に
乏
し
い
こ

と
が
判
明
し
た
。
疲
労
強
度

向
上
を
目
的
と
し
て
ダ
イ
カ

ス
ト
金
型
で
は
日
常
的
に
用

い
ら
れ
て
い
る
窒
化
処
理
を

レ
ー
ザ
ー
溶
接
後
に
行
っ
た

場
合
、
レ
ー
ザ
ー
溶
接
を
し

た
ま
ま
の
状
態
に
比
べ
、
ク

ラ
ッ
ク
の
発
生
が
遅
れ
る
傾

向
に
あ
り
、
熱
疲
労
特
性
向

上
に
は
期
待
で
き
る
こ
と
が

分
か
っ
た
。

お
わ
り
に

　
以
上
の
結
果
が
得
ら
れ
た

が
、
今
回
の
ダ
イ
カ
ス
ト
金

型
で
も
研
究
課
題
が
ま
だ
ま

だ
多
い
の
が
現
状
で
あ
る
。

金
型
は
、
ダ
イ
カ
ス
ト
の
ほ

か
に
プ
レ
ス
や
樹
脂
成
形
な

ど
、
さ
ま
ざ
ま
な
産
業
に
使

用
さ
れ
て
お
り
、
金
型
材
料

も
多
岐
に
わ
た
っ
て
い
る
。

多
様
な
材
質
・
用
途
が
あ
る

こ
と
か
ら
、
金
型
材
料
と
溶

接
材
料
・
溶
接
の
前
処
理
、

後
処
理
や
熱
処
理
な
ど
そ
れ

ぞ
れ
組
み
合
わ
せ
て
系
統
的

に
検
討
す
る
必
要
が
あ
る
。

　
金
型
技
術
は
生
産
工
程
に

欠
く
こ
と
の
で
き
な
い
重
要

な
技
術
で
あ
る
が
、
金
型
業

界
も
国
内
か
ら
海
外
へ
の
シ

フ
ト
が
昨
今
著
し
い
。
補
修

技
術
の
研
究
が
国
内
金
型
産

業
の
活
性
化
に
つ
な
が
れ
ば

幸
い
で
あ
る
。


