
熟練の技磨かれた★★★★★★
長
谷
部
直
人
さ
ん
片
桐
製
作
所

総合力で高付加価値化

　
冷
間
鍛
造
プ
レ
ス
に
よ
る
自
動

車
向
け
部
品
加
工
を
主
力
と
す
る

片
桐
製
作
所
。
金
型
の
ほ
と
ん
ど

を
内
製
化
し
て
お
り
、
２
０
０
８

年
に
は
金
型
の

外
販
に
も
乗
り

出
し
た
。
同
社

は
金
型
の
素
材

自
体
も
手
掛
け

て
お
り
、
素
材

か
ら
金
型
製
作

ま
で
一
貫
生
産

が
で
き
る
特
色

を
持
つ
。
通
常

の
超
硬
合
金
よ

り
硬
く
て
折
れ

に
く
い
特
性
の

あ
る
新
素
材
を

自
社
開
発
し
て

お
り
、
金
型
が
長
く
使
え
る
な
ど

の
利
点
が
評
価
さ
れ
て
い
る
。
こ

う
し
た
金
型
現
場
で
入
社
以
来
９

年
間
、
金
型
づ
く
り
に
励
む
の
が

超
砥
粒
工
具
部
超
砥
工
具
課
金
型

と
り
ゅ
う

係
長
の
長
谷
部
直
人
さ
ん

歳

だ
。
数
値
制
御

Ｎ
Ｃ

円

筒
研
削
盤
な
ど
を
用
い
て
主
に
研

磨
を
担
当
す
る
。

　
金
型
の
外
販
事
業
も
始
ま
り
、

「
顧
客
と
直
接
接
点
を
持
つ
営
業

に
も
取
り
組
む
よ
う
に
な
っ
た
」

長
谷
部
さ
ん

こ
と
か
ら
、
常

に
新
し
い
仕
事
を
意
識
す
る
と
い

う
。
金
型
向
け
の
新
素
材
は
カ
ー

ボ
ン
、
窒
化
チ
タ
ン
な
ど
を
配
合

し
、
焼
結
条
件
の
工
夫
に
よ
っ
て

さ
ま
ざ
ま
な
特
性
を
発
揮
す
る
合

金
。
新
素
材
に
よ
る
金
型
の
加
工

は
自
社
ブ
ラ
ン
ド
の
超
砥
粒
ホ
イ

ー
ル
「
Ｓ
Ｔ
Ｒ
Ａ
Ｘ

シ
ュ
ト
ラ

ッ
ク
ス

」
を
用
い
る
。

　
長
谷
部
さ
ん
は
「
い
か
に
安

く
、
早
く
、
寿
命
の
長
い
金
型
を

提
供
で
き
る
よ
う
に
加
工
方
法
な

ど
を
含
め
て
ト
ー
タ
ル
に
考
え
る

よ
う
に
し
て
い
る
」
と
、
自
社
の

総
合
力
で
の
モ
ノ
づ
く
り
を
強
調

す
る
。

　
新
し
い
加
工
を
追
求
す
る
中

で
、
新
素
材
を
用
い
た
超
微
細
加

工
を
発
信
す
る
。
例
え
ば
外
径
０

・
１

で
、
加
工
長
さ
十
数

の
細
モ
ノ
や
同
０
・

の

ピ
ン
な
ど
を
提
案
。
顧
客
か
ら
は

さ
ま
ざ
ま
な
加
工
の
依
頼
が
あ
る

が
「
苦
労
も
あ
る
が

や
る

こ

と
で
技
術
の
向
上
を
図
っ
て
い

る
」

長
谷
部
さ
ん

。
こ
れ
ま

で
も
海
外
で
は
加
工
が
難
し
い
案

件
を
い
く
つ
も
手
掛
け
て
き
た
。

日
本
で
し
か
作
る
こ
と
の
で
き
な

い
付
加
価
値
の
高
い
金
型
な
ど
の

提
供
を
常
に
頭
に
描
く
。

　
今
後
も
限
界
を
自
分
で
決
め
ず

に
自
分
の
能
力
の
幅
を
広
げ
て
い

く
こ
と
を
目
指
す
と
い
う
。
既
存

の
知
見
に
頼
ら
ず
、
新
規
の
加
工

方
法
な
ど
を
活
用
し
て
よ
り
付
加

価
値
の
あ
る
モ
ノ
づ
く
り
を
追
求

す
る
構
え
だ
。

　
▽
事
業
内
容

自
動
車
部
品
製

造
、
超
砥
粒
工
具
、
金
型
・
超
硬

素
材

鍛
造
用
金
型
な
ど
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深穴内径加工工夫重ね

福
田
末
廣
さ
ん
イ
ヅ
ミ
工
業

　
イ
ヅ
ミ
工
業
は
摩
擦
圧
接
機
の

ト
ッ
プ
メ
ー
カ
ー
。
摩
擦
圧
接
は

二
つ
の
部
品
を
圧
力
と
摩
擦
の
熱

で
接
合
す
る
技
術
で
、
摩
擦
を
起

こ
す
た
め
に

加
工
対
象
物

ワ
ー
ク

を
つ
か
ん
で

回
転
す
る
主

軸
の
内
径
に

は
マ
イ
ク
ロ

メ
ー
ト
ル
台

の
高
精
度
が

必
要
だ
。

　
こ
の
内
径

加
工
を
一
手

に
引
き
受
け

る
の
が
、
本

社
生
産
部
機

械
課
の
福
田
末
廣
さ
ん

歳

。
入
社
し
て

年
間
、
旋
盤

加
工
を
し
て
き
た
。
主
軸
の
内
径

加
工
担
当
で
は

年
の
ベ
テ
ラ
ン

だ
が
、
担
当
し
始
め
た
当
初
は

「
こ
ん
な
加
工
ど
う
や
っ
て
や
る

ん
だ
」
と
途
方
に
暮
れ
た
と
い

う
。

　
そ
れ
ま
で
福
田
さ
ん
は
長
さ
３

０
０

の
深
穴
の
内
径
な
ら
マ

イ
ク
ロ
メ
ー
ト
ル
台
の
加
工
経
験

が
あ
っ
た
。
し
か
し
当
時
求
め
ら

れ
た
深
穴
は
長
さ
４
６
０

。

穴
は
深
く
な
れ
ば
な
る
ほ
ど
工
具

が
細
か
く
振
動
す
る
「
ビ
ビ
リ
」

が
発
生
し
や
す
く
て
、
加
工
は
困

難
だ
っ
た
。

　
こ
の
た
め
福
田
さ
ん
は
刃
物
か

ら
改
良
を
加
え
た
。
市
販
の
バ
イ

ト
を
研
削
し
直
し
、
刃
先
の
形
状

を
最
適
化
し
て
対
応
し
た
。

　
そ
の
後
も
深
穴
化
は
順
次
進

み
、
今
で
は
７
５
０

の
深
穴

の
加
工
が
必
要
。
深
穴
の
内
径
加

工
は
「

深
く
な
る
と
加
工

条
件
が
変
わ
る
」
た
め
、
深
く
な

る
た
び
に
新
た
に
バ
イ
ト
を
作
成

し
直
し
た
。

　
ま
た
穴
が
深
す
ぎ
て
既
存
ホ
ル

ダ
ー
で
は
対
応
で
き
な
い
た
め
、

手
作
り
の
ホ
ル
ダ
ー
も
作
成
し

た
。
今
で
は
こ
う
し
た
ホ
ル
ダ
ー

は

種
も
あ
る
。

　
深
穴
の
内
径
加
工
の
難
し
さ

は
、
目
で
見
え
な
い
箇
所
を
加
工

す
る
と
こ
ろ
に
も
あ
る
。
福
田
さ

ん
は
ホ
ル
ダ
ー
に
触
り
、
微
妙
な

感
触
の
違
い
か
ら
「
バ
イ
ト
が
ど

れ
だ
け
ワ
ー
ク
に
触
れ
て
い
る
か

を
判
断
し
な
が
ら
加
工
す
る
」
と

い
う
。

　
今
は
後
継
者
の
育
成
の
た
め
、

歳
の
若
手
に
毎
日
付
き
っ
き
り

で
指
導
し
て
い
る
。
ま
た
こ
の
若

手
以
外
で
も
旋
盤
加
工
を
し
て
い

る
ほ
か
の
従
業
員
ら
は
、
加
工
で

迷
っ
た
時
は
ど
ん
な
条
件
設
定
に

す
れ
ば
い
い
か
な
ど
を
ま
ず
福
田

さ
ん
に
相
談
す
る
と
い
う
。
若
手

技
術
者
に
と
っ
て
、
福
田
さ
ん
は

か
け
が
え
の
な
い
存
在
だ
。

　
▽
事
業
内
容

摩
擦
圧
接
機
、

各
種
専
用
機
、
自
動
車
部
品
の
製

造
・
販
売
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高精度機械仕上げに自信

滝
沢
正
昭
さ
ん
安
田
工
業

　
「
機
械
の
精
度
が
出
な
い
と

き
、
擦
り
合
わ
せ
が
悪
か
っ
た
と

は
言
わ
せ
な
い
」
―
。
工
作
機
械

業
界
屈
指
の
高
精
度
機
を
展
開
す

る
安
田
工
業
。
キ
サ
ゲ
加
工
に
携

わ
る
滝
沢
正
昭
さ
ん

歳

は

言
い
切
る
。
機
械
は
部
品
の
取
り

付
け
方
に
よ
っ
て
ひ
ず
み
が
出

る
。
「
精
度
が
出
て
い
な
い
と
し

た
ら
原
因
は
組
み
立
て
。
こ
う
言

え
る
ぐ
ら
い
に
満
足
し
て
仕
上
げ

て
い
る
」

滝
沢
さ
ん

。

　
キ
サ
ゲ
加
工
は
先
端
に
刃
物
が

つ
い
た
長
柄
の
工
具
を
使
い
、
金

属
面
を
削
っ
て
い
く
。
レ
ー
ル
の

真
直
や
テ
ー
ブ
ル
平
面
な
ど
の
精

度
出
し
、
摺
動
面
の
油
だ
ま
り

し
ゅ
う
ど
う

を
確
保
す
る
た
め
の
作
業
で
、
機

械
に
は
出
せ
な
い
精
度
を
出
す
。

　
着
色
材
を
塗
っ
た
金
属
表
面
を

定
盤
で
こ
す
る
と
山
に
な
っ
た
部

分
が
黒
く
な
り
「
ア
タ
リ
」
が
つ

く
。
キ
サ
ゲ
は
こ
れ
を
削
る
の
だ

が
、
作
業
は
単
純
で
は
な
い
。
何

も
つ
い
て
い
な
い
状
態
で
、
部
品

が
乗
っ
た
と
き
に
か
か
る
負
荷
、

ひ
ず
み
を
見
越
し
て
刃
を
入
れ

る
。

　
安
田
工
業
の
本
社
工
場
は
恒
温

管
理
さ
れ
て
い
る
。
そ
れ
で
も
１

度
Ｃ
未
満
の
温
度
変
化
で
あ
っ
て

も
鉄
は
伸
縮
す
る
。
「
温
度
が
下

が
る
と
鉄
は
反
り
、
上
が
る
と
垂

れ
る
。
こ
の
中
間
に
仕
上
げ
る
の

が
ベ
ス
ト
」
と
滝
沢
さ
ん
。
最
後

は
１

以
下
で
ア
タ
リ
を
と
る

と
い
う
。

　
滝
沢
さ
ん
は

歳
か
ら
キ
サ
ゲ

専
門
に
や
っ
て
き
た
。
「
作
業
に

時
間
を
か
け
れ
ば
誰
で
も
で
き

る
。
し
か
し
、
い
か
に
早
く
、
正

確
に
、
き
れ
い
に
仕
上
げ
ら
れ
る

か
が
重
要
」

同

。
う
ま
い
人

を
見
て
技
を
盗
み
、
先
を
読
む
こ

と
を
身
に
つ
け
る
。
す
べ
て
の
製

品
を
理
解
し
て
作
業
の
状
況
判
断

に
生
か
す
。
「
あ
と
は
う
ま
く
な

り
た
い
と
い
う
向
上
心
」
、
滝
沢

さ
ん
が
目
指
す
道
は
険
し
い
。

　
安
田
工
業
の
キ
サ
ゲ
加
工
は
こ

れ
だ
け
で
パ
ン
フ
レ
ッ
ト
を
作

り
、
紹
介
す
る
ほ
ど
の
コ
ア
技

術
。
製
品
の
ほ
ぼ
す
べ
て
の
接
面

に
手
が
入
れ
ら
れ
て
お
り
、
高
精

度
機
の
性
能
を
実
現
し
て
い
る
。

「
長
く
使
っ
て
こ
そ
安
田
の
機

械
。
擦
り
合
わ
せ
が
で
き
て
い
れ

ば
何
度
で
も
オ
ー
バ
ー
ホ
ー
ル
で

き
る
。
時
に
は
偉
そ
う
な
こ
と
も

言
う
が
、
私
の
自
信
は
安
田
の
キ

サ
ゲ
を
任
せ
て
も
ら
っ
て
い
る
と

こ
ろ
に
裏
付
け
が
あ
る
」
と
、
滝

沢
さ
ん
は
力
を
込
め
た
。

　
▽
事
業
内
容
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