
　トーヨーエイテックの太陽
電池用シリコンインゴットの
ワイヤカッティングマシン
は、固定砥粒（とりゅう）に
対応したタイプ。スラリーを
流しながら切断する遊離砥粒
方式から、より高速で歩留ま
りの高い固定砥粒タイプに移
行するものと見られ、同機は
世界に先駆け量産ベースでの
切断を可能にした。
　ワイヤの平均走行速度は最
高毎分 で 角の
インゴットの場合、毎分１
以上の切断能力を持つ。１

台で月産 万枚以上のウエハ
ーを生産でき、生産性は３倍
に達するという。
　さらに精度面でも厚みのバ
ラつきを示すＴＴＶが
（マイクロは 万分の１）
以下と低く、歩留まり ％以
上を達成した。反りは
以下で後工程での割れを削減
した。ランニングコストもワ
イヤ使用量で１枚当たり
以下に抑えた。月産 台か

らスタートしたが、需要の急
増で２０１０年 月から同
台へ倍増させた。

　左右に配置した二つのタレ
ット（刃物台）で同時加工す
る正面操作型１スピンドル２
タレットのコンピューター数
値制御（ＣＮＣ）複合加工旋
盤。旋削・ミーリング加工な
ど複合加工工程を集約でき、
加工時間の大幅な短縮が実現
できる。
　タレットにはワーク 加工
対象物 をつかむ機構を採用
６面 表裏 加工や斜め穴加工
など高精度で多彩な加工が可
能 １台で完品加工までに対
応する またワークに応じて

３種類の主軸が選択でき 変
種変量加工に適している
　高剛性フレームや減衰性の
高い摺動 しゅうどう 面構造
により 加工精度を保持する

チャックを装着 ７軸制
御複合機ながら 機械全幅が
× と省スペース化し

ているのも特徴だ。操作性を
高めた前後集中操作と、広い
開口部により段取り替えの省
力化を図ったほか 機内の電
荷結合素子 ＣＣＤ カメラで
視認性を高め 安全性も向上
した。

　デジタルスキャナー（画像
取得装置）で読み取った病理
画像中の組織や細胞の特徴か
ら、がんの疑いがある領域を

高精度に自動抽出する。がん
診断にかかる時間を短縮で
き、病理専門医の診断を支援
する。病理画像を管理するシ

ステムと病理画像を解析する
システムで構成。病理医の判
断プロセスに沿ったヒューリ
スティック（経験則やノウハ
ウに基づいた計算手法）と機
械学習技術を組み合わせた。
　国内では臨床検査センター
の最大手、エスアールエル
（ＳＲＬ）と実証実験を行
い、 年４月から胃がん・
乳がん向けシステムとして提
供を開始。海外では米ハーバ
ード大学の関連医療機関であ
るマサチューセッツ総合病院
と乳がん、前立腺がんでの実
証実験を推進中で、がん治療
の拠点病院や大学病院などへ
の提供を目指す。ネットワー
ク技術の進展に伴い、複数の
医師によるチーム医療の向上
や遠隔医療の普及にも貢献で
きるという。

　川崎重工業のごみ焼却・バ
イオガス化複合施設は可燃ゴ
ミ選別とバイオガス化、焼却
などの各施設を組み合わせて
効率の良い廃棄物発電を実現
した。山口県防府市から受注
した同施設は最大発電量が

で、基準ゴミ時の発電
効率が ％。ゴミを分別収
集せずに施設全体のエネルギ
ー回収効率を高められる。
　複合施設のうち、選別施設
は可燃ゴミからバイオガス化
に適したゴミを機械で破砕・
選別。バイオガス化施設は選

別したゴミや下水汚泥を受け
入れて高湿乾式メタン発光処
理によりバイオガスを回収。
焼却施設は選別しなかった可
燃ゴミやメタン発酵かすなど
を受け入れて、低空気比高温
燃焼でエネルギーを回収して
発電を行う。
　発電で施設の消費電力をま
かなうとともに余剰電力の売
電が可能。施設維持管理費用
を低減でき、二酸化炭素（Ｃ
Ｏ２）など温室効果ガスの排
出量削減に貢献する。

　プッシュ・プッシュ方式に
よってオープン空間に、ＩＳ
Ｏクラス５レベルのクリーン
ゾーンを形成する装置。対向
した２台のプッシュフードか
ら送風された拡散性のない気
流が、フード間の中央で衝突
し、フード間に存在する、も
しくは侵入する汚染物質を押
し出し、クリーンゾーンを形
成し、維持する。独自に特許
を取得した整流テクノロジー
により、吹き出し面全体か
ら、同一方向に均一な微風速
を集合させる「同一ベクトル

集合体」を実現することで可
能となった。研究室や実験装
置内部のクリーン化などに使
用できる。
　従来、クリーンルームは固
定型で、壁や天井などによる
６面体や、仕切りなどに囲ま
れた空間にクリーンゾーンを
形成していたのに対し、「Ｋ
ＯＡＣＨ」は任意の場所に移
動でき、スイッチを入れて約
秒でクリーン化する。初期
投資や運用コストを削減で
き、省エネルギー化にも貢献
する。

　日本語コンテンツに適した
新フォーマット「次世代ＸＭ
ＤＦ」を採用した電子書籍サ
ービスプラットフォーム。同
サービス「ツタヤ　ガラパゴ
ス」を立ち上げるとともに、
専用端末を商品化した。縦書
きや禁則、ルビなど日本語特
有の表現のほか、音声や動画
などを含めたリッチコンテン
ツの表示にも対応する。また
暗号や改ざん検出など著作権
保護機能も備えた。
　電子書籍では電子ペーパー
が主流だが、ガラパゴスでは

高精細の液晶を搭載。書籍に
とどまらず新聞や雑誌などの
表示にも適している。コンテ
ンツはダウンロード方式を採
用しており、決まった日にち
や時間に自動的に配信する定
期配信サービスに対応。シャ
ープではカルチュア・コンビ
ニエンス・クラブとの共同出
資会社を通じて、コンテンツ
配信にも自ら関わる。電子書
籍だけでなく、来春には映像
や音楽、ゲームなどにも対
応。さらに電子商取引全般ま
でサービスを拡大する計画。

　ダイカスト金型用鋼材の新
製品 ダイカスト金型は 高温
の溶けたアルミニウムが流れ
込み何度も加熱と冷却を繰り
返す、鋼材の使用環境として
は過酷なもの。加えて金型の
使用現場からはサイクルタイ
ムの短縮が求められており、
過酷さの度合いは増す傾向に
ある。熱による膨張と収縮を
何度も繰り返すことでヒート
クラックと呼ばれる熱による
ひび割れが発生しやすく、金
型の寿命を短くする原因にな
っていた。靱（じん）性を高

めればひび割れを抑えられる
が、高温での強度が落ちると
いう問題があった。
　ＤＡＣ―ＭＡＧＩＣは鋼材
中の微量元素を最適化するこ
とで、靱性と高温強度を同時
に高めることに成功。ひび割
れが発生するまでの金型使用
回数は従来鋼の ―２倍に
伸びた。ダイカスト金型は数
千万円もする高価なもの。そ
の寿命を飛躍的に伸ばしたこ
とは、自動車などの生産コス
ト低減に大きく貢献するとし
て評価されている。

　省スペース、省電力なデー
タセンターを構築できるのが
特徴だ。モジュール型とは、
サーバなどのＩＴ機器を搭載
したラックや冷却装置などを
小規模なモジュール内に配置
して、稼働効率を最大にする
方法。設置面積は従来型より
最大 ％削減できる。最小約
平方 の小規模な単位から
構築でき、柔軟に拡張でき
る。モジュール内の温度や湿
度、消費電力量の一元管理も
可能。
　冷媒の自然循環システム

は、設備の高低差を生かす。
ＩＴ機器の熱を吸収した冷媒
が気化し上昇する力と、熱交
換器により冷却された冷媒が
液化して下降する力を活用
し、コンプレッサーなどの動
力源がなくても冷媒を自然に
循環できる。一般的な空調方
法に比べて最大 ％の電力削
減になる。外気冷房が 度Ｃ
以下の場合、気化した冷媒を
外気のみで冷やすシステムを
利用できる。チラーを稼働す
る必要がなく、消費電力をい
っそう削減できる。

　５軸加工機や複合加工機、
多系統旋盤など複雑構成の最
先端工作機械からシンプルな
加工を高速実行する専用機ま
で、あらゆる工作機械に世界
最高水準の性能を提供するコ
ンピューター数値制御（ＣＮ
Ｃ）装置の新シリーズ。同時
開発の新サーボアンプ「α
ｉ」と組み合わせて最先端の
サーボシステムを実現する。
　複雑な同時５軸加工条件を
簡単に設定する機能を新たに
搭載したほか、工具の姿勢変
化を自動補正して加工面の高

品質化が図れる。周辺機器を
動かすプログラムの実行速度
を従来比３倍に高速化。また
モーター劣化を常時監視し、
事前に交換時期を通知する予
防保守機能も採用した。
　最大 系統 軸制御可能な
シリーズ最高位機種「 ｉ―
モデルＢ」を始め、最大４系
統 軸制御可能な中核機種
「 ｉ―モデルＢ」、最大４
系統 軸制御可能なシンプル
な加工に適する「 ｉ―モデ
ルＢ」など５モデルを商品化
した。

　富士通が持つ大規模データ
センター（ＤＣ、写真は館林
システムセンター）内にある
仮想サーバやディスク装置な
どを、ネットワーク経由であ
たかも自分専用の機器として
利用できるサービス。ユーザ
ーは自前で設備を持たなくて
も、必要な時に必要なだけＩ
Ｔシステムを利用でき、利用
した分のみを支払う柔軟な従
量課金ですぐに使える。
　ＤＣ内のシステムは多重化
され、自動復旧機能などによ
り安定稼働を保証。業務量の

増減に応じて効率的にＩＴ機
器を利用することで 省エネ
対策を含むＩＴコストを最適
化できる。自前で運用する場
合と同等レベルの信頼性 稼
働率 ％ を実現してお
り 企業や自治体 官公庁など
の基幹業務にも利用できる
　新規ビジネスの立ち上げの
トライアル基盤としても有
効。スマートグリッド（次世
代電力網）や農業、教育、医
療、防災、電子政府、環境な
どの社会インフラ基盤での活
用も始まりつつある。

複合加工工程を集約し時間短縮

日本語特有の表現や著作権保護にも対応 シャープ電子書籍サービスに関するプラットフォームの開発と実用化

川崎重工業ごみ焼却・バイオガス化複合施設

興研オープンクリーンシステム「ＫＯＡＣＨ（コーチ）」

　門型構造の立型マシニング
センター。新機能の「多面加
工アタッチメント機能」を採
用し、オプションで主軸の割

り出し機能を使って工具に角
度をつけられるアングルヘッ
ドを搭載できる。これにより
加工対象物（ワーク）の４側

面が加工可能。ツールチェン
ジによりアタッチメントの交
換も簡単にでき、１ランク価
格が上の５面加工機と同等の
加工が行える。
　標準仕様はテーパーが 番
のビルトインモーター主軸
で、最高回転数は毎分１万回
転。 番で最高回転数が同
回転の鋼材・鋳鉄向けと、
番で同１万 回転の軽金

属向けの主軸がオプションで
選択でき、液晶や半導体の製
造装置関連から建設機械や航
空機の部品まで幅広い分野に
対応できる。
　位置決め精度はＸ軸とＹ軸
が （マイクロは
万分の１）で、Ｚ軸が
と高精度にした。価格は機
械設計を見直し、従来機に比
べて ％抑えた。

日立金属新高性能ダイカスト金型用鋼ＤＡＣ－ＭＡＧＩＣ

日立製作所／日立プラントテクノロジー冷媒自然循環システムを導入したモジュール型データセンタ

ファナックＡＩナノＣＮＣ　ＦＡＮＵＣＳｅｒｉｅｓ　ｉ／ｉ／ｉ／ｉ―ＭＯＤＥＬＢ

富士通オンデマンド仮想システムサービス

ヤマザキマザック高精度立形マシニングセンタＦＪＶ�シリーズ

アマダ／アマダマシンツール正面操作型　１スピンドル２タレットＣＮＣ複合加工旋盤　Ｓ－

ＮＥＣ病理画像診断支援システムｅ－Ｐａｔｈｏｌｏｇｉｓｔ

　主軸台と心押し台を縦方向
に配置して従来の円筒研削盤
の構造を一新し、据え付け面
積を１平方 内に抑えた。機
械内部には２本のコラムが立
っており、左のコラムに主軸
台と心押し台が乗った立型の
テーブルを配置。右コラムに
砥石（といし）台を取り付け
た。砥石側が上下移動し、主
軸側が水平移動する。剛性確
保のため、コラム上部を連結
して門型構造にしたほか、厚
肉鋳造部品の採用による振動
対策、低重心化などによる熱

変位対策を講じて、従来構造
の同クラス研削盤と同等以上
の加工精度を実現した。
　サイズは幅 、奥行き

、高さ 。前後
面でメンテナンスができるた
め、 程度の間隔を空け
れば機械を並べて設置でき
る。ワークは直径 、長
さ まで対応。燃料噴
射弁などの自動車部品や小型
モーターシャフトなどの電気
部品、医療機器部品を手がけ
るメーカーに採用を提案して
いる。
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　液晶テレビのバックライト
などに使用される導光板につ
いて、 サイズで厚さ

という薄肉成形を可能に

した射出成形機。厚さのバラ
つきも （マイクロは
万分の１）以下とし、超精
密成形も同時に実現した。樹

脂を充填（じゅうてん）する
際に金型内を広げて低圧力で
充填し、充填後に全体を圧縮
して任意形状に成形する。従
来、高速・高圧で充填するた
めに必要だった高い型締め力
を不要にした。 の大画面
では従来の 前後の型締
め力に対し、半減の で
対応可能。射出圧縮力も０―

を 秒と瞬時の型締
めができる。
　圧縮成形するため充填後に
形を整える保圧工程も不要。
冷却時間の短縮により成形プ
ロセスを高速化した。同社の
試験では 導光板のサイ
クルタイムが 秒と従来に比
べ半減した。金型も保圧に耐
える強度・構造がいらなくな
り、金型重量の軽減や製作費
の低減につなげられる。

ソディックプラステック薄肉導光板専用コンプレション成形機ＴＲ６５０ＥＨ２

　東芝が液晶テレビの最上位
機種として展開する「ＣＥＬ
Ｌ（セル）レグザ　シリー
ズ」。高性能半導体「セル」
を搭載しており、快適な視聴
とこれまでにない映像美が楽
しめる。
　３ （テラは１兆）のハ
ードディスクを内蔵した。地
上デジタル放送８チャンネル
分を同時に録画したり、一時
的に保管した番組データや現
在放送中の番組、今後放送予
定の番組を関連づけて検索で
きたりするなど、優れた 頭

脳 を持たせた。
　３Ｄ（立体映像）を高精細
に映し出せる画像処理技術を
備えた。独自のアルゴリズム
（処理手順）により、２Ｄ
（通常映像）から奥行きを測
定して３Ｄ化できる「セルレ
グザ２Ｄ３Ｄ変換機能」も搭
載した。
　日中の日差しや夕日、室内
照明などの光をリアルタイム
で分析し、画像を最適化でき
る。ノイズを抑制してクリア
な映像にする機能など、付加
価値を高めた。

　家庭用フルハイビジョン３
Ｄ 立体映像 テレビとしては
業界で先頭を切って発表し
た そして４月の発売以降は
テレビ以外にも３Ｄ関連機器
を相次ぎ投入 ３Ｄ対応のブ
ルーレイディスク再生 録画
機をはじめ ８月には家庭用
ビデオカメラも３Ｄ撮影に対
応。さらに一眼カメラでも静
止画ながら３Ｄ撮影機能を搭
載し、同社の３Ｄテレビで再
生できるようにした。クロス
トークを最少化するなどテレ
ビではプラズマディスプレー

の強みを発揮するとともに
幅広い製品群によって３Ｄを
楽しめる環境を整えている
　一方、業務用では 型３
Ｄディスプレーを７月に発
売。また世界初の２眼式３Ｄ
カメラを８月に商品化するな
ど、３Ｄ映像制作に必要な放
送機器もそろえる。これらハ
ードに加えて、３Ｄソリュー
ションの企画から撮影、編
集、オーサリング、配信、表
示、イベント支援までエンド
・ツー・エンドで展開し、３
Ｄ普及で先陣を切る。

東芝地上・ＢＳ・１１０度ＣＳデジタルハイビジョン液晶テレビ「ＣＥＬＬレグザ　シリーズ」

パナソニックフルＨＤ３Ｄ対応テレビを核とする３Ｄ製品群

　台湾工場（台北市）から部
品を調達し、日本で組み立て
ることで、価格を従来機比
― ％抑えた。チャックサイ
ズは８ と があり、Ｙ軸
制御機能付きや対向主軸付
き、ミーリング機能付きなど
の仕様別に計 機種を用意。
これにより、多品種少量生産
から大量生産までの幅広いニ
ーズに対応できる。
　同シリーズには工具が細か
く振動することで旋削精度が
落ちる びびり を抑制する新
機能「加工ナビＬ―ｇ」を初

めて搭載。加工音で状況を判
断し、数値制御（ＮＣ）装置
のボタン操作だけで主軸の回
転速度を最適化して抑制す
る。経験の浅い作業者でも簡
単にびびりを抑制しながら、
安心して加工条件を限界まで
高められ、生産性の向上を実
現する。また機械干渉を防ぐ
機能「アンチクラッシュシス
テム」も搭載した。手動操作
時、自動操作時ともに干渉を
事前に検知して停止する。日
常のメンテナンスは前面から
だけで済むなど簡単。

オークマ１サドルＣＮＣ旋盤ＧＥＮＯＳ　Ｌシリーズ

　キヤノンのデジタルＸ線撮
影装置「ＣＸＤＩ― Ｃ　ワ
イヤレス」は、同社初の無線
ＬＡＮ機能を採用して使用の
自由度を高めた。従来の病院
のＸ線撮影室や回診車だけで
なく、患者のベッドサイドや
ストレッチャーなどでも撮影
が可能。加えて、災害現場や
訪問医療など特殊な場面でも
活用できる。Ｘ線照射後３秒
で撮影画像を確認できる高速
通信性能を備える。
　本体の大きさをフィルム方
式の撮影台で使うフィルムカ

セッテと同じにし、既存設備
をそのまま転用でき、初期導
入費用を抑えつつデジタル化
を実現する。
　厚さ と薄型のため、
ベッドに寝ている患者の下に
差し込んで利用する際に患者
の痛みを軽減できるという。
バッテリーを含めた重さも

と軽量化し、持ち運び
に便利だ。新たに開発したＸ
線平面センサーを搭載し、世
界最高水準のピクセルピッチ

と高精細、高画質な
診断画像を撮影できる。

キヤノンデジタルラジオグラフィＣＸＤＩ－Ｃ　Ｗｉｒｅｌｅｓｓ

　食品中の残留農薬など極微
量多成分の測定や、新薬候補
化合物の探索などに役立つ装
置。食品のポジティブリスト
で 超の成分が対象になる
など近年の膨大な数の試料を
迅速に測定するニーズに応
え、検出の世界最高速を実現
した。ポジティブリストに含
まれる農薬 成分のデータ
取得時間は、従来は海外製品
の約７分が最速レベルだった
が、２分以内に短縮した。
　分析方法は液体クロマトグ
ラフで分離した成分をイオン

化して質量分析計に導き、そ
こで質量レベルで分けて検出
する。独自開発したイオンを
衝突解離する「ＣＩＤセル」
を採用し、検出を高速化。１
秒当たり 個のイオンを測
定可能。
　欧米メーカーが装置の心臓
部となるコリジョンセルの知
的財産権を握っているため国
産品がなかったが、同社がＣ
ＩＤセルを開発、採用したこ
とで初の国産品が完成。使い
勝手など国内研究者にとって
も意義は大きい。

島津製作所高速液体クロマトグラフ質量分析計　ＬＣＭＳ－８０３０

　森精機製作所が工作機械の
新型主力機シリーズとして順
次フルモデルチェンジを始め
た「Ｘクラス」の第１弾。１
万台以上販売した従来機をベ
ースに、過去 件に上る問
題点を分析・改善したほか、
新たなニーズも反映させた。
　旋削、ミーリング、Ｙ軸付
の各仕様別に専用プラットフ
ォームをそろえたほか、摺動
（しゅうどう）面も採用して
剛性を向上。ベッドにはクー
ラントの循環装置を標準装備
し熱変位を抑え、高精度加工

を可能とした。このほか、電
気容量と潤滑油の消費を減ら
す省エネ技術、省スペース
化、難易度が高い加工対応の
自動プログラムソフトとＣＡ
Ｍソフト（オプション）も特
徴とする。
　価格は 万円からと従来
機比で２―３割低減。中国や
韓国などの低価格機とも競合
できるようにした。資本提携
したドイツのギルデマイスタ
ーとの共同購買や組み立て作
業効率の向上、部品点数削減
でコストダウンを実現した。

森精機製作所ＣＮＣ旋盤　ＮＬＸ２５００

新製品賞十大２０１０

独自アルゴリズムで２Ｄ映像を３Ｄ化

家庭用と業務用３Ｄ普及で先陣

びびりを抑えて旋削精度を維持

無線ＬＡＮ機能採用災害現場でも使える

残留農薬測定など膨大な試料高速処理

クーラント循環で高精度加工可能に
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据え付け面積１�内に 太陽電池原料を高速切断

モノづくり賞

日本力（にっぽんぶらんど）賞

中堅・中小企業賞

２０１１年 平成２３年 １月４日 火曜日 　　　　 　（ ）　　　　


